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‘ Przystawka z rzepem 150mm 08410 VOREL

Cena brutto 13,19 zt

Cena netto 10,72 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 08410

Kod producenta 08410

Kod EAN 5906083084102

Producent Vorel

Srednica zewnetrzna [mm)] 150

Jednostka SZT

Opis produktu

Przystawka z rzepem 150mm VOREL 08410

Adapter Scierny do wiertarek z systemem mocowania na rzep, przeznaczony do krazkéw sciernych o srednicy 150 mm.
lUmozliwia wykorzystanie wiertarki jako szlifierki mimosrodowej do prac wykonczeniowych.

Srednica talerza 150 mm
System mocowania Rzep (velcro)
Typ trzpienia Uniwersalny do wiertarki

|Producent VOREL

Charakterystyka techniczna

Elastyczna konstrukcja talerza

Miekka warstwa podktadowa absorbuje nieréwnosci powierzchni i dostosowuje sie do ksztattu obrabianego elementu. Zapobiega

powstawaniu przeszlifowan i zapewnia réwnomierne Scieranie na catej powierzchni krazka.
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System mocowania na rzep

Powierzchnia robocza pokryta haczykami velcro umozliwia szybka wymiane krazkéw Sciernych bez uzycia narzedzi. Zapewnia
stabilne trzymanie krazka podczas pracy przy obrotach do 4000 obr/min.

Uniwersalny trzpien do wiertarki

Wzmocniony trzpieh o standardowej Srednicy pasuje do uchwytéw bezkluczykowych i kluczowych wiekszosci wiertarek. Umozliwia
przeksztatcenie wiertarki w narzedzie szlifierskie bez koniecznosci zakupu dedykowane;j szlifierki.

Kompatybilnos¢ z krazkami 150 mm

Srednica 150 mm to popularny standard kragzkéw Sciernych dostepnych w gradacjach od P40 do P3000. Zapewnia szerokg
dostepnos¢ materiatéw eksploatacyjnych i mozliwos¢ doboru ziarnistosci do rodzaju obrabianego materiatu.

Specyfikacja techniczna

Model 08410

Producent VOREL

Srednica talerza roboczego 150 mm

System mocowania krazkéw Rzep (velcro)

Typ konstrukcji Elastyczna podktadka gumowa

Mocowanie w narzedziu Trzpieh do uchwytu wiertarki

Kompatybilnos¢ Wiertarki z uchwytem bezkluczykowym i kluczowym

Zastosowanie przystawki Sciernej

e Szlifowanie powierzchni drewnianych przed lakierowaniem lub olejowaniem

e Usuwanie starej farby i lakieru z mebli oraz elementéw stolarskich

¢ Przygotowanie powierzchni metalowych do malowania przez usuniecie rdzy

¢ Matowanie i polerowanie elementéw z tworzyw sztucznych

¢ Wykanczanie powierzchni szpachlowanych w pracach remontowych

¢ Szlifowanie wypuktych i wklestych powierzchni dzieki elastycznej konstrukgji

¢ Przygotowanie podtozy przed klejeniem elementéw wymagajacych szorstkiej powierzchni
¢ Usuwanie zadzioréw i wygtadzanie krawedzi po cieciu drewna

Uzytkowanie i konserwacja
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Montaz i wymiana krazkéw

Trzpien nalezy zamocowac w uchwycie wiertarki i dokreci¢ zgodnie z instrukcjg narzedzia. Krazek scierny przyciska sie do
powierzchni rzepowej catg ptaszczyzna, unikajac przekrzywienia. Przy wymianie krazek odrywa sie ruchem od krawedzi do srodka.

Zalecane parametry pracy

Obroty wiertarki nalezy dostosowac do rodzaju materiatu: 1500-2500 obr/min dla drewna miekkiego, 2500-3500 obr/min dla drewna
twardego i metalu. Zbyt wysokie obroty moga powodowac przegrzanie materiatu i zatarcie krazka. Nalezy wywiera¢ umiarkowany
nacisk i prowadzi¢ narzedzie ruchem réwnolegtym do wtdkien drewna.

Konserwacja powierzchni rzepowej

Po zakonczeniu pracy powierzchnie rzepowa nalezy oczysci¢ z pytu szczotka lub sprezonym powietrzem. Zanieczyszczenia
zmniejszaja site trzymania krazkéw. Nie nalezy uzywac rozpuszczalnikéw, ktére moga uszkodzi¢ klej mocujacy warstwe rzepowa do
podktadu.

Produkty powigzane

Do przystawki zaleca sie krazki Scierne na rzep o $rednicy 150 mm w réznych gradacjach ziarnistosci. Do prac z drewnem:
P80-P120 do zdzierania, P150-P180 do szlifowania posredniego, P220-P320 do wykonczenia. Do metalu: P60-P80 do usuwania
rdzy, P120-P240 do przygotowania pod malowanie.
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