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Punktak 6x100 mm /YT-47150 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Ostona
Wymiary [mm]
Dtugosé¢ [mm]
Materiat

Jednostka

Opis produktu

|Dtugosc catkowita 100 mm
Srednica robocza 6 mm
IMateriat CrV 6150

IKat wierzchotka 90°

Charakterystyka techniczna punktaka

Punktak YATO YT-47150 6x100 mm

charakteryzuje sie $rednicg roboczg 6 mm i dtugoscig 100 mm.

3,71 zt

3,02 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-47150
YT-47150
5906083471506
YATO

nie

100x6,0

100

CrVv, CrVv50BV30, Crv6150

SZT

|Punktak to narzedzie do precyzyjnego znakowania punktéw wiercenia na powierzchniach metalowych i drewnianych.
Zapobiega slizganiu sie wiertta podczas rozpoczynania pracy, zwiekszajac doktadnos¢ wykonania otworéw. Model YT-47150

Stal chromowo-wanadowa CrV 6150

Materiat CrV 6150 to hartowana stal stopowa zawierajgca chrom i wanad. Charakteryzuje sie wysoka twardoscig powierzchniowg

przy zachowaniu sprezystosci rdzenia, co zapewnia odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne i przedtuza zywotnos¢ narzedzia
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podczas intensywnej pracy.

Kat wierzchotka 90°
Standardowy kat wierzchotka 90° odpowiada katowi zaostrzenia wiekszosci wiertet stosowanych w obrébce metali i drewna. Taka

geometria zapewnia stabilne osadzenie wiertta w zaznaczonym punkcie i minimalizuje ryzyko jego zeslizgniecia podczas
rozpoczynania wiercenia.

Przekrdj szesciokatny

Szesciokatny ksztatt trzpienia zapobiega obracaniu sie narzedzia w dtoni podczas uderzania miotkiem. Taka konstrukcja zwieksza
kontrole nad narzedziem i bezpieczenstwo pracy, szczegdlnie przy wykonywaniu wielu oznaczehn w krétkim czasie.

Powierzchnia czerniona

Proces czernienia to obrébka chemiczna tworzgca na powierzchni stali warstwe ochronna. Zabezpiecza narzedzie przed korozjg w
srodowisku warsztatowym, gdzie wystepuje wilgoc¢ i kontakt z metalowymi wiérami oraz ptynami obrébczymi.

Specyfikacja techniczna

Model YT-47150
Producent YATO
Dtugos¢ catkowita 100 mm
Srednica czeéci roboczej 6 mm

Kat wierzchotka 90°

Materiat Stal CrV 6150
Obrébka powierzchni Czerniona
Ksztatt trzpienia Szesciokatny

Zastosowanie punktaka w warsztacie

¢ Znakowanie punktéw wiercenia w metalach konstrukcyjnych przed obrébka wierttami spiralnymi
¢ Przygotowanie powierzchni aluminiowych i stalowych do montazu elementéw ztgcznych

¢ Oznaczanie miejsc wiercenia w drewnie twardym, gdzie wiertta majg tendencje do zeslizgiwania
¢ Wyznaczanie punktéw referencyjnych przy pracach Slusarskich i montazowych

¢ Znakowanie otworéw w blachach przed wierceniem lub dziurkowaniem
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¢ Przygotowanie powierzchni przed uzyciem wiertet stopniowych
e Oznaczanie miejsc montazu w profilach stalowych i aluminiowych

¢ Wykonywanie punktéw centrujgcych przy obrébce elementéw precyzyjnych
Jak uzywac punktaka
Punktak nalezy ustawic prostopadle do powierzchni w miejscu planowanego otworu, nastepnie uderzy¢ miotkiem w gérng czesc

narzedzia. Powstate wgtebienie zapobiega wedrédwaniu wiertta podczas rozpoczynania wiercenia. Dla metali twardych moze by¢
potrzebne silniejsze uderzenie niz w przypadku drewna czy aluminium.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z punktakiem zaleca sie uzywanie mtotka Slusarskiego o masie 300-500 g. W przypadku prac wymagajacych
wiekszej precyzji warto rozwazy¢ zastosowanie punktaka automatycznego. Do znakowania linii pomocniczych przydatny
bedzie rysik stalowy lub marker przemystowy.
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