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Punktak 6x10x100mm G38540 GEKO

f Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 6 mm
|Dtugosc robocza 10 mm
|Dtugosc catkowita 100 mm

|Materiat Stal narzedziowa

Charakterystyka techniczna

Punktak 6x10x100mm GEKO G38540

6,61 zt

5,37 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38540

G38540
5901477170454

Narzedzia GEKO

INarzedzie do punktowania wykonane ze stali narzedziowej, stuzace do wybijania centrujgcych zagtebien w metalu przed
wierceniem. Zapewnia precyzyjne pozycjonowanie wiertet i zapobiega ich zeslizgiwaniu sie z wyznaczonego punktu.

Stal narzedziowa

Materiat o zwiekszonej twardosci i odpornosci na Scieranie, utwardzany termicznie. Zapewnia dtugg zywotnosc¢ ostrza i odpornosé na

odksztatcenia podczas wielokrotnego uzycia z mtotkiem.

Wymiary robocze 6x10 mm

Srednica 6 mm i cze$¢ robocza 10 mm to parametry uniwersalne dla wiekszosci prac $lusarskich. Pozwalajg na tworzenie zagtebien
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odpowiednich dla wiertet od 2 do 12 mm.

Dtugos¢ catkowita 100 mm

Zapewnia wygodny chwyt i bezpieczna odlegtos¢ dtoni od miejsca uderzenia mtotkiem. Umozliwia precyzyjne pozycjonowanie
narzedzia nawet w trudno dostepnych miejscach.

Hartowane ostrze

Koncéwka robocza poddana obrébce cieplnej zachowuje ostros¢ nawet po setce uderzen. Twardos¢ powierzchni zapobiega
sptaszczaniu sie ostrza podczas pracy z twardymi stalami.

Specyfikacja techniczna

Model G38540

Producent GEKO

Srednica korpusu 6 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 10 mm

Dtugos¢ catkowita 100 mm

Materiat Stal narzedziowa
Przeznaczenie Punktowanie metalu
Sposéb uzycia Pobijanie mtotkiem

Zastosowanie

¢ Oznaczanie punktéw wiercenia w blachach stalowych i aluminiowych

¢ Przygotowanie centrujgcych zagtebien przed wierceniem otworéw montazowych
e Punktowanie w konstrukcjach stalowych i metalowych

* Prace Slusarskie wymagajace precyzyjnego pozycjonowania wiertet

e Znakowanie punktéw na profilach i ksztattownikach metalowych

¢ Przygotowanie powierzchni przed wierceniem w warsztacie mechanicznym

e Zastosowanie w monterskich pracach instalacyjnych

¢ Punktowanie w procesach prefabrykacji elementéw stalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidliowe uzycie punktaka

Przed uzyciem nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia rysikiem lub markerem. Punktak ustawia sie prostopadle do powierzchni i uderza
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mtotkiem o wadze 200-500 g. Wystarczy jedno lub dwa mocne uderzenia, aby utworzyé wyrazne zagtebienie. Zbyt wiele uderzen
moze spowodowacd powiekszenie zagtebienia i utrate precyzji.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ zanieczyszczenia metalowe szczotka druciang. Ostrze warto okresowo sprawdza¢ pod katem
uszkodzen. W przypadku stepienia koncéwki mozna jg naostrzy¢ na szlifierce, zachowujac kat ostrza okoto 60-90 stopni.
Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowej pracy z punktakiem przydatne sg: mtotek Slusarski 300-500g, wiertta spiralne HSS do metalu, rysik
kreslarski, znaczniki punktowe oraz okulary ochronne. W profesjonalnych zastosowaniach warto rozwazy¢ zestaw punktakéw o
réznych srednicach.
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