Dane aktualne na dzien: 02-05-2026 10:33

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/punktak-8x11x115mm-g38542-geko-p-34213.html

Punktak 8x11x115mm G38542 GEKO
f Cena brutto 6,54 zt

Cena netto 5,32 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G38542

Kod producenta G38542

Kod EAN 5901477170478
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Punktak 8x11x115mm GEKO G38542

INarzedzie do punktowania metalu wykonane ze stali narzedziowej. Stuzy do wybijania precyzyjnych zagtebien, ktére
zapobiegaja zeslizgiwaniu sie wiertta podczas rozpoczynania wiercenia.

Srednica ostrza 8 mm
Srednica trzpienia 11 mm
IDtugos¢ catkowita 115 mm

|Materiat Stal narzedziowa

Charakterystyka techniczna

Stal narzedziowa

Materiat charakteryzujacy sie zwiekszong twardosciag i odpornoscig na Scieranie. Zapewnia trwatos¢ ostrza nawet przy intensywnym
uzytkowaniu na twardych metalach.

Precyzyjne punktowanie

Stozkowe zakonczenie umozliwia wybicie matego, wycentrowanego zagtebienia, ktére stabilizuje wiertto w poczatkowej fazie
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wiercenia i eliminuje ryzyko zeslizgniecia sie narzedzia.

Ergonomiczne wymiary

Dtugos¢ 115 mm zapewnia wygodny chwyt i kontrole podczas pracy, a Srednica trzpienia 11 mm gwarantuje stabilnos¢ przy
uderzeniach mtotkiem.

Uniwersalne zastosowanie

Przystosowany do pracy z r6znymi rodzajami metali - od stali konstrukcyjnej, przez aluminium, az po metale kolorowe. Wspétpracuje
ze standardowymi mtotkami Slusarskimi.

Specyfikacja techniczna

Model G38542

Producent GEKO

Srednica ostrza 8 mm

Srednica trzpienia 11 mm

Dtugos¢ catkowita 115 mm

Materiat Stal narzedziowa
Przeznaczenie Punktowanie metalu
Metoda uzytkowania Pobijanie mtotkiem

Zastosowanie

¢ Oznaczanie punktéw wiercenia w metalowych elementach konstrukcyjnych
¢ Przygotowanie powierzchni przed wierceniem otworéw pod Sruby i nity

¢ Punktowanie w pracach $lusarskich i montazowych

¢ Wyznaczanie miejsc mocowan w profilach stalowych

¢ Przygotowanie blach do obrébki skrawaniem

e Punktowanie w warsztatach mechanicznych i lakierniczych

e Oznaczanie miejsc montazu w konstrukcjach metalowych

e Prace przy naprawach i renowacji elementéw metalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Sposoéb uzycia

Punktak nalezy ustawi¢ prostopadle do powierzchni metalu w miejscu planowanego otworu. Nastepnie nalezy nanies¢ kilka
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precyzyjnych uderzen mtotkiem w gérng czes¢ trzpienia. Powstate zagtebienie powinno by¢ wystarczajgco gtebokie, aby
ustabilizowac¢ wiertto na poczatku wiercenia.

Konserwacja narzedzia
Po zakonczeniu pracy punktak nalezy oczyscic¢ z zanieczyszczen i wiérow metalowych. Ostrze warto okresowo sprawdza¢ pod katem

uszkodzen mechanicznych. W przypadku stepienia lub uszkodzenia koncéwki mozna jg przeszlifowac na szlifierce, zachowujac
oryginalny kat stozka.

Produkty powigzane

Do pracy z punktakiem przydatne beda: miotki Slusarskie o masie 300-500g, wiertta spiralne HSS do metalu, zestawy do
punktowania z punktakami o réznych $rednicach, srodki do czyszczenia narzedzi oraz Sciernice do ostrzenia.
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