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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/punktak-automatyczny-do-metalu-130mm-p-60467.html

PUNKTAK AUTOMATYCZNY DO METALU
-~ 130MM

Cena brutto 6,48 zt

Cena netto 5,27 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 35237

Kod producenta 35237

Kod EAN 5906083121340

Producent Sthor

Opis produktu

Punktak automatyczny do metalu 130mm Sthor 35237

IPunktak automatyczny ze sprezynowym mechanizmem uderzenia, przeznaczony do precyzyjnego wyznaczania punktéw
startowych przed wierceniem w metalu, drewnie i tworzywach sztucznych. Regulowana sita uderzenia umozliwia dostosowanie
Inarzedzia do twardosci obrabianego materiatu.

|Dtugoéc catkowita 130 mm

IMechanizm Automatyczny sprezynowy

IMateriat iglicy Stal weglowa

IRegulacja sity Tak

Charakterystyka techniczna punktaka automatycznego

Mechanizm sprezynowy

Whbudowany mechanizm automatyczny eliminuje konieczno$¢ uzywania mtotka. Punktowanie nastepuje po nacisnieciu narzedzia na
materiat - sprezyna uwalnia energie, wykonujac precyzyjne wgtebienie. Rozwigzanie przyspiesza prace i redukuje zmeczenie

podczas serii oznaczen.
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Regulacja sity uderzenia

Mozliwos¢ dostosowania energii uderzenia pozwala na prace z materiatami o réznej twardosci. Nizsze ustawienie sprawdza sie w

drewnie i aluminium, wyzsze - w stali nierdzewnej i hartowanej. Regulacja odbywa sie poprzez pokretto w dolnej czesci korpusu.

Konstrukcja ze stali weglowej

Iglica i korpus wykonane ze stali weglowej zapewniajg odporno$¢ na mechaniczne uszkodzenia podczas intensywnego uzytkowania.
Moletowana powierzchnia korpusu zwieksza pewnos$¢ chwytu, a ocynkowanie chroni przed korozjg w wilgotnym Srodowisku
warsztatowym.

Ergonomiczna rekojes¢

Uchwyt z tworzywa PP charakteryzuje sie odpornoscig chemiczna, termiczng i mechaniczna. Materiat nie reaguje z olejami i
rozpuszczalnikami stosowanymi w warsztacie, zachowujac wtasciwosci uzytkowe przez dtugi okres eksploatacji.

Specyfikacja techniczna

Model Sthor 35237

Typ narzedzia Punktak automatyczny do metalu
Dtugos¢ catkowita 130 mm

Mechanizm dziatania Automatyczny sprezynowy

Materiat iglicy Stal weglowa

Materiat korpusu Stal weglowa moletowana, ocynkowana
Materiat rekojesci Tworzywo PP

Regulacja sity uderzenia Tak

Zastosowanie Metal, drewno, PVC

Powtoka ochronna Ocynkowanie antykorozyjne

Zastosowanie punktaka automatycznego

¢ Wyznaczanie punktéw startowych przed wierceniem w stali konstrukcyjnej i nierdzewnej
¢ Punktowanie aluminium i stopéw metali niezelaznych w pracach mechanicznych

e Oznaczanie miejsc montazowych w drewnie twardym i miekkim

¢ Przygotowanie powierzchni PVC przed wierceniem otworéw montazowych

e Precyzyjne punktowanie w pracach $lusarskich i montazowych

¢ Wyznaczanie osi symetrii i punktéw odniesienia na elementach konstrukcyjnych

e Zapobieganie zeslizgiwaniu sie wiertta na gtadkich powierzchniach metalowych
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e Punktowanie seryjne w produkcji warsztatowej i prototypowaniu

Zasada dziatania mechanizmu automatycznego

Punktak automatyczny wykorzystuje energie sprezyny wewnetrznej do wykonania uderzenia. Proces punktowania przebiega w
trzech fazach:

Po przytozeniu koncéwki iglicy do materiatu uzytkownik wywiera nacisk na korpus narzedzia. Sprezyna wewnetrzna ulega
sprezeniu, gromadzac energie mechaniczng. Po osiggnieciu okreslonego poziomu kompresji mechanizm zwalniajacy uwalnia

sprezyne, ktéra z duzg predkoscig uderza w iglice, tworzgc wgtebienie w materiale.

Regulacja sity odbywa sie poprzez zmiane napiecia wstepnego sprezyny lub ograniczenie jej skoku roboczego. Mechanizm ten
eliminuje koniecznos$¢ synchronizacji uderzenia mtotkiem, zwiekszajgc powtarzalnos¢ i precyzje punktowania.

Jak wybrac¢ ustawienie sity uderzenia
Dla drewna i tworzyw sztucznych zaleca sie niskie ustawienie, aby unikng¢ peknie¢ materiatu. Aluminium wymaga sredniego

ustawienia. Stal konstrukcyjna i nierdzewna wymagaja maksymalnej sity uderzenia dla utworzenia wyraznego wgtebienia
zapobiegajgcego zeslizgiwaniu sie wiertta.

Konserwacja i bezpieczenstwo uzytkowania

Po zakonhczeniu pracy nalezy usung¢ widrki i zanieczyszczenia z koncéwki iglicy za pomoca szczotki drucianej. Mechanizm
sprezynowy nie wymaga smarowania, jednak w przypadku pracy w srodowisku wilgotnym zaleca sie okresowe zabezpieczenie
korpusu olejem ochronnym.

Podczas punktowania nalezy uzywac okularéw ochronnych ze wzgledu na mozliwos$¢ odskakiwania drobnych fragmentéw
materiatu. Narzedzie powinno by¢ trzymane prostopadle do powierzchni punktowanej - odchylenie od pionu powoduje
przesuniecie punktu uderzenia i zmniejsza skutecznos¢ dziatania mechanizmu.

Nie nalezy uzywac punktaka jako przebijaka lub diuta. Nadmierne obcigzenie boczne iglicy moze spowodowac jej trwate
odksztatcenie lub uszkodzenie mechanizmu sprezynowego. W przypadku ostabienia sity uderzenia pomimo maksymalnego
ustawienia regulacji, nalezy sprawdzi¢ stan sprezyny wewnetrzne;j.

Produkty uzupetniajace
Do pracy z punktakiem automatycznym zaleca sie posiadanie zestawu wiertet do metalu HSS-Co, centréwek do wiercenia

precyzyjnego oraz Sciggacza wiérow. W przypadku punktowania seryjnego przydatny bedzie szablon montazowy lub
przymiarka krawedziowa do wyznaczania powtarzalnych odstepéw.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

