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Opis produktu

IRegulacja sity Tak

Model YT-47161

Charakterystyka punktaka automatycznego

otwordw przed wierceniem.

Materiat iglicy Hartowana stal

PUNKTAK AUTOMATYCZNY DO METALU,
REGULOWANY YT-47161 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

Przeznaczenie

Wykonczenie
Jednostka

Dtugosé¢ [mm]

Punktak Automatyczny do Metalu YATO YT-47161

Typ narzedzia Punktak automatyczny

10,24 zt

8,33 zt

Dostepny od reki

natychmiast

YT-47161

YT-47161

5906083007514

YATO

ABS, aluminium, stal hartowana

Do zaznaczania punktow przed
rozpoczeciem wiercenia. Uzywanie pu

korpus aluminiowy moletowany
SZT

ok.140

Punktak automatyczny z regulowang sitg uderzenia przeznaczony do precyzyjnego zaznaczania punktéw w metalu, drewnie i
tworzywach sztucznych. Automatyczny mechanizm eliminuje potrzebe uzycia mtotka, przyspieszajac prace przy oznaczaniu

Automatyczny mechanizm uderzenia

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/punktak-automatyczny-do-metalu-regulowany-yt-47161-yato-p-7461.html

Sprezynowy system aktywowany naciskiem na powierzchnie materiatu. Po doci$nieciu punktaka do powierzchni i wywieraniu
odpowiedniego nacisku, wewnetrzny mechanizm automatycznie uwalnia energie, wykonujac uderzenie bez potrzeby uzycia mtotka.
Rozwigzanie przyspiesza prace i zwieksza powtarzalnos¢ oznaczenia.

Regulacja sity uderzenia

Mozliwos¢ dostosowania energii uderzenia do twardosci obrabianego materiatu. Mniejsza sita dla aluminium i tworzyw sztucznych
zapobiega uszkodzeniu powierzchni, wieksza dla stali narzedziowej zapewnia wyrazne oznaczenie. Regulacja odbywa sie poprzez
pokretto lub mechanizm nastawczy w korpusie narzedzia.

Hartowana iglica stalowa

Koncéwka robocza wykonana z hartowanej stali narzedziowej odpornej na Scieranie. Hartowanie zwieksza twardos$¢ powierzchniowg
iglicy, co przektada sie na zachowanie ostrosci koncéwki nawet po tysigcach cykli pracy. Zapewnia dtugotrwate uzytkowanie bez
potrzeby wymiany kohcowki.

Ergonomiczna konstrukcja

Ksztatt korpusu dostosowany do anatomii dtoni, zapewniajacy pewny chwyt podczas wywierania nacisku. Powierzchnia uchwytu
czesto teksturowana lub pokryta materiatem antyposlizgowym. Rozktad masy narzedzia umozliwia precyzyjne prowadzenie i kontrole
nad punktem oznaczenia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-47161

Producent YATO

Typ Punktak automatyczny

Regulacja sity uderzenia Tak

Materiat iglicy Hartowana stal

Przeznaczenie Metal, drewno, tworzywa sztuczne

Zastosowanie punktaka automatycznego

e Zaznaczanie punktéw przed wierceniem w metalowych konstrukcjach stalowych i aluminiowych
¢ Punktowanie otworéw montazowych w profilach i blachach
e Oznaczanie miejsc wiercenia w elementach drewnianych i kompozytowych
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¢ Przygotowanie punktéw centrujgcych przed uzyciem wiertta spiralnego

¢ Znakowanie referencyjnych punktéw pomiarowych na powierzchniach metalowych
¢ Punktowanie przed nawiercaniem otworéw pod gwintowanie

e Zaznaczanie miejsc mocowan w tworzywach sztucznych i laminatach

e Precyzyjne oznaczanie punktéw w pracach S$lusarskich i montazowych

Zasada dziatania mechanizmu automatycznego

Punktak automatyczny wykorzystuje sprezynowy mechanizm uderzeniowy. Podczas dociskania narzedzia do powierzchni
materiatu, sprezyna wewnetrzna ulega napieciu. Po osiagnieciu okreslonego punktu nacisku, mechanizm wyzwalajacy
automatycznie uwalnia zgromadzong energie, powodujgc gwattowne przesuniecie iglicy w kierunku materiatu. Uderzenie iglicy
tworzy wgtebienie w powierzchni, ktére stuzy jako punkt centrujgcy dla wiertta.

Regulacja sity a twardos¢ materiatu
Materiaty miekkie (aluminium, mosiadz, tworzywa) wymagaja mniejszej sity uderzenia - wystarczy ptytkie oznaczenie zapobiegajgce

zeslizgiwaniu sie wiertta. Materiaty twarde (stal konstrukcyjna, stal narzedziowa) potrzebujg wiekszej energii uderzenia, aby utworzy¢
wyrazne wgtebienie. Zbyt duza sita w miekkich materiatach moze spowodowa¢ deformacje lub pekniecie powierzchni.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ustawi¢ odpowiednia site uderzenia, testujgc dziatanie na prébnym fragmencie materiatu.
Punktak nalezy ustawia¢ prostopadle do powierzchni oznaczanej - kat nachylenia moze spowodowac zeslizgniecie sie iglicy i
nieprecyzyjne oznaczenie. Po kazdym uzyciu warto usung¢ z iglicy ewentualne zanieczyszczenia i sprawdzi¢ stan koncéwki.

Konserwacja obejmuje okresowe czyszczenie mechanizmu sprezynowego oraz kontrole stanu iglicy. Zuzyta lub uszkodzona
iglica powoduje nieprecyzyjne oznaczenia i wymaga wymiany. W przypadku ostabienia sity uderzenia nalezy sprawdzi¢ stan
sprezyny wewnetrznej. Narzedzie nalezy przechowywad¢ w suchym miejscu, chronigc przed korozjg i uszkodzeniami
mechanicznymi.

Produkty powigzane
Punktak automatyczny wspoétpracuje z wierttami spiralnymi HSS i wierttami do metalu. W pracach Slusarskich uzupetnieniem

sg punktaki reczne o réznych srednicach konhcéwki, cyrkle kreslarskie oraz sprawdziany katowe do kontroli prostopadtosci
oznaczenia.
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