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Punktak automatyczny do znakowania metalu
125mm T03401 TVARDY

" i :
Cena brutto 10,92 zt
Cena netto 8,88 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T03401
Kod producenta T03401
Kod EAN 5901477170577
Producent Tvardy

Opis produktu
Punktak automatyczny do znakowania metalu 125mm TVARDY T03401

INarzedzie do punktowego znakowania powierzchni metalowych, dziatajagce bez uzycia mtotka. Mechanizm sprezynowy
zapewnia automatyczne wybijanie zagtebien, ktére stanowig punkt centrujacy dla wiertet i utatwiaja precyzyjne wiercenie.

IDtugosc catkowita 125 mm
Typ mechanizmu Automatyczny sprezynowy
Materiat Stal narzedziowa

Obstuga Jedna reka

Charakterystyka techniczna

Mechanizm automatyczny

Wewnetrzna sprezyna porusza iglicg po docisnieciu narzedzia do powierzchni. Eliminuje to koniecznos¢ uzycia mtotka, co skraca czas
pracy i zwieksza bezpieczenstwo. Wystarczy przytozy¢ punktak do materiatu i docisng¢ — zagtebienie powstaje automatycznie.

Obstuga jedna reka
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Konstrukcja umozliwia petng kontrole nad narzedziem przy uzyciu tylko jednej reki. Druga reka pozostaje wolna do przytrzymania
detalu lub innego narzedzia, co jest szczegdlnie przydatne przy pracy z mniejszymi elementami.

Stal narzedziowa

Materiat iglicy zapewnia twardos¢ niezbedna do punktowania stali konstrukcyjnej, aluminium i innych metali. Stal narzedziowa
charakteryzuje sie odpornoscia na Scieranie, co przekfada sie na dtuga zywotnos¢ narzedzia.

Funkcja centrujaca

Wybite zagtebienie stanowi punkt centrujacy dla wiertta, zapobiegajac jego zeslizgiwaniu sie w poczatkowej fazie wiercenia. Ma to
szczegolne znaczenie przy pracy z gtadkimi powierzchniami metalowymi i przy wierceniu otworéw o matych $rednicach.

Specyfikacja techniczna

Model T03401

Producent TVARDY

Dtugos¢ catkowita 125 mm

Typ punktaka Automatyczny (sprezynowy)

Materiat iglicy Stal narzedziowa

Sposdb dziatania Mechanizm sprezynowy bez uzycia mtotka
Przeznaczenie Punktowanie metalu

Zastosowanie

e Wyznaczanie punktéw centrujgcych przed wierceniem w metalach

e Znakowanie miejsc montazowych na elementach stalowych i aluminiowych

¢ Przygotowanie powierzchni do precyzyjnego wiercenia otworéw matych srednic
* Prace Slusarskie wymagajace szybkiego punktowania bez mtotka

e Znakowanie detali w warunkach ograniczonej przestrzeni roboczej

e Montaz konstrukcji metalowych — oznaczanie punktéw wiercenia

¢ Prace warsztatowe przy obrébce blach i profili metalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Sposoéb uzycia

Przyt6z koncédwke punktaka prostopadle do powierzchni metalu w miejscu, ktére ma zosta¢ oznaczone. Docisnij narzedzie z
odpowiednig sitag — mechanizm sprezynowy automatycznie wybije zagtebienie. Sita docisku wptywa na gtebokos$¢ powstatego
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punktu.

Konserwacja

Mechanizm sprezynowy wymaga okresowego czyszczenia z pytu metalowego. Po intensywnym uzytkowaniu zaleca sie delikatne
nasmarowanie ruchomych czesci olejem penetrujgcym. Przechowuj w suchym miejscu, aby zapobiec korozji iglicy stalowe;j.

Bezpieczenstwo pracy

Nie kieruj punktaka w strone ciata podczas dociskania. Upewnij sie, ze element jest stabilnie zamocowany przed punktowaniem. Nos$
okulary ochronne — przy punktowaniu moga powstawac odpryski metalu. Nie uzywaj narzedzia do materiatéw hartowanych — moze
to uszkodzic¢ iglice.
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