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Punktak automatyczny do znakowania metalu
& - regulowany 125mm T03402 TVARDY

A
Cena brutto 9,67 zt
Cena netto 7,86 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy T03402
Kod producenta T03402
Kod EAN 5901477170584
Producent Tvardy

Opis produktu

Punktak automatyczny do znakowania metalu - regulowany 125mm T03402
TVARDY

Punktak automatyczny ze sprezynowym mechanizmem uderzeniowym, eliminujacy potrzebe uzycia mtotka. Regulacja sity
uderzenia pozwala dostosowac narzedzie do réznych materiatéw metalowych. Diugo$¢ 125 mm zapewnia wygodng obstuge
jedng reka przy zachowaniu precyzji znakowania.

Typ mechanizmu Automatyczny sprezynowy

|Dtugosé¢ 125 mm

Materiat Stal narzedziowa

IRegulacja sity Tak

Charakterystyka techniczna

Mechanizm sprezynowy

Wewnetrzna sprezyna porusza iglicg po nacisnieciu punktaka na powierzchnie metalu. Eliminuje to koniecznos¢ uderzania mtotkiem,
co zwieksza precyzje znakowania i bezpieczenstwo pracy. Mechanizm dziata poprzez napiecie sprezyny podczas docisku, a nastepnie

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/punktak-automatyczny-do-znakowania-metalu-regulowany-125mm-t03402-tvardy-p-34211.html
https://xl-narzedzia.pl/punktak-automatyczny-do-znakowania-metalu-regulowany-125mm-t03402-tvardy-p-34211.html

automatyczne zwolnienie energii.

Regulacja sity uderzenia

Mozliwos¢ dostosowania energii uderzenia iglicy w zaleznosci od twardosci materiatu. Mieksze metale (aluminium, miedz) wymagaja
mniejszej sity, podczas gdy stal konstrukcyjna potrzebuje mocniejszego uderzenia. Regulacja odbywa sie poprzez pokretto w gérnej
czesci punktaka.

Stal narzedziowa

Materiat korpusu i iglicy zapewnia odpornos¢ na zuzycie mechaniczne podczas wielokrotnego uzytkowania. Stal narzedziowa
charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig w poréwnaniu do stali zwyktej, co przektada sie na trwatos¢ ostrza iglicy nawet przy pracy
z twardymi materiatami.

Obstuga jedna reka

Dtugos¢ 125 mm i automatyczny mechanizm umozliwiajg prace bez koniecznosci trzymania miotka w drugiej rece. Pozwala to na
stabilizacje detalu lub przytrzymanie szablonu podczas znakowania, co zwieksza doktadnos¢ wykonywanych punktéw.

Specyfikacja techniczna

Model T03402

Producent TVARDY

Dtugos¢ catkowita 125 mm

Typ mechanizmu Automatyczny (sprezynowy)
Materiat korpusu Stal narzedziowa

Materiat iglicy Stal narzedziowa hartowana
Regulacja sity uderzenia Tak (ptynna)

Przeznaczenie Metale kolorowe i zelazne
Obstuga Jedna reka

Zastosowanie

¢ Znakowanie punktéw pod wiercenie w metalach - zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na poczatku pracy
¢ Oznaczanie miejsc montazowych na konstrukcjach stalowych przed spawaniem lub nitowaniem
¢ Punktowanie miejsc pod krétniki w blachach podczas obrébki recznej
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¢ Znakowanie punktéw kontrolnych na profilach aluminiowych w warsztatach stolarki aluminiowej
e Oznaczanie srodkéw otwordéw na rurach i elementach okragtych

e Punktowanie miejsc pod nity w konstrukcjach lotniczych i modelarskich

¢ Znakowanie punktéw referencyjnych na obrabiarkach CNC przed obrébka

¢ Oznaczanie miejsc mocowanh w instalacjach przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed pierwszym uzyciem nalezy ustawi¢ site uderzenia odpowiednia dla materiatu. Testowe uderzenia wykona¢ na odpadzie
materiatu. Dla aluminium i miedzi wystarczy 30-50% maksymalnej sity, dla stali konstrukcyjnej 70-100%. Iglice ustawi¢ prostopadle
do powierzchni materiatu.

Technika znakowania

Punktak przytozy¢ prostopadle do powierzchni w miejscu planowanego punktu. Docisng¢ z réwnomierng sitg - mechanizm
sprezynowy zadziata automatycznie po osiggnieciu odpowiedniego nacisku. Nie nalezy uderza¢ w punktak mtotkiem, poniewaz moze
to uszkodzi¢ mechanizm wewnetrzny.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczyscic iglice z widréw metalowych i ewentualnych zabrudzen. Raz na kilka miesiecy intensywnego
uzytkowania natozy¢ krople oleju maszynowego na mechanizm iglicy (przez otwoér w gérnej czesci korpusu). Przechowywadé w
suchym miejscu, zabezpieczony przed uderzeniami.

Wymiana iglicy

W przypadku stepienia ostrza iglicy mozliwa jest jej regeneracja poprzez doszlifowanie na ostro lub wymiana. Wymiana wymaga
odkrecenia goérnej czesci korpusu i wyjecia mechanizmu sprezynowego. Zaleca sie wykonywanie tej czynnosci przez osoby z

doswiadczeniem w naprawie narzedzi recznych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy przy znakowania i obrébce metalu warto rozwazy¢: punktaki klasyczne (udarowe) w réznych
rozmiarach do prac wymagajgcych wiekszej sity uderzenia, rysiki do kreslenia linii na metalach, zestawy cyfr i liter do

wybijania oznaczen, wiertta centrujace z prowadzeniem w punkcie oraz ptyny do znakowania metali (lakiery markerowe).
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