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PUNKTAK AUTOMATYCZNY DO ZNAKOWANIA
Ny —— METALU YT-47160 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

Przeznaczenie
Jednostka

Dtugosé¢ [mm]

Opis produktu

|kontrole sity uderzenia.

Mechanizm Automatyczny sprezynowy
|Regulacja Sita uderzenia

Materiaty Metal, drewno, tworzywa

Model YT-47160

Charakterystyka punktaka automatycznego

10,14 zt

8,24 zt

Dostepny od reki
natychmiast

YT-47160

YT-47160
5906083007507

YATO

mosiadz, stal hartowana

do skutecznego zaznaczania punktow na
twardych materiatach szcze

SZT

ok 140

Punktak Automatyczny do Znakowania Metalu YT-47160 YATO

JPunktak automatyczny YATO YT-47160 to narzedzie do precyzyjnego znakowania punktéw przed wierceniem w metalu,
drewnie i tworzywach sztucznych. Mechanizm sprezynowy eliminuje potrzebe uzywania mtotka, zapewniajgc powtarzalnosc i
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Mechanizm sprezynowy

Wbudowana sprezyna generuje uderzenie po nacisnieciu kohcéwki na powierzchnie materiatu. Rozwigzanie to zapewnia powtarzalng
site punktowania bez koniecznosci uzywania miotka, co zwieksza precyzje i bezpieczenstwo pracy.

Regulacja sity uderzenia

Mozliwo$¢ dostosowania energii uderzenia do twardosci obrabianego materiatu. W miekkich materiatach nizsza sita zapobiega
nadmiernemu zagtebieniu, w twardych stalach wyzsza sita gwarantuje wyrazne oznaczenie punktu.

Hartowana iglica robocza

Koncéwka punktaka wykonana z hartowanej stali zachowuje ostros¢ i ksztatt nawet przy intensywnym uzytkowaniu w twardych
materiatach. Hartowanie zwieksza odpornos¢ na scieranie i przedtuza zywotnos¢ narzedzia.

Ergonomiczna obstuga

Konstrukcja umozliwia prace jedna reka - wystarczy przytozy¢ koncéwke do punktu i nacisng¢. Brak potrzeby trzymania mtotka w
drugiej rece utatwia precyzyjne pozycjonowanie i przyspiesza proces znakowania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-47160

Producent YATO

Typ mechanizmu Automatyczny sprezynowy
Regulacja Sita uderzenia

Materiat iglicy Stal hartowana

Zastosowanie Metal, drewno, tworzywa sztuczne

Zastosowanie punktaka automatycznego

e Znakowanie punktéw przed wierceniem otworéw w blachach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie powierzchni metalowych do spawania - zaznaczanie punktéw potgczen
¢ Oznaczanie punktéw montazowych w konstrukcjach stalowych

e Zaznaczanie miejsc ciecia i giecia profili metalowych

* Precyzyjne punktowanie w pracach stolarskich przy montazu zawiaséw i okué
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¢ Znakowanie punktéw w pracach modelarskich i prototypowych
¢ Oznaczanie punktéw referencyjnych przy pomiarach i trasowaniu
¢ Przygotowanie powierzchni tworzyw sztucznych do obrébki mechanicznej

Zasada dziatania mechanizmu sprezynowego

Punktak automatyczny wykorzystuje energie zgromadzong w sprezynie wewnetrznej. Po przytozeniu koncéwki do powierzchni
materiatu i nacisnieciu korpusu narzedzia sprezyna ulega sprezeniu. Po osiggnieciu okreslonego napiecia mechanizm
wyzwalajgcy uwalnia energie, powodujac gwattowne uderzenie iglicy w materiat.

Dlaczego punktowanie jest istotne przed wierceniem
Wiertto w poczatkowej fazie wchodzenia w materiat ma tendencje do "wedrowania" po powierzchni, szczegdlnie na gtadkich i

twardych materiatach. Punktak tworzy mate wgtebienie, ktére stabilizuje czubek wiertta i zapobiega jego przesunieciu. Efekt jest

szczegdlnie widoczny przy wierceniu w stali nierdzewnej, aluminium i innych metalach o gtadkiej powierzchni.

Konserwacja i uzytkowanie

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic¢ stan iglicy - powinna by¢ ostra i wolna od uszkodzen. Regulacje sity uderzenia
warto dostosowac do materiatu testujac dziatanie na odpadzie. Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie kohcédwki z
zanieczyszczen i zabezpieczenie lekkiego nasmarowania mechanizmu sprezynowego.

W przypadku pracy z twardymi stalami narzedziowymi lub hartowanymi powierzchniami warto zwiekszy¢ site uderzenia. Przy
znakowania miekkich metali kolorowych lub tworzyw sztucznych nizsza sita zapobiega nadmiernemu uszkodzeniu
powierzchni.

Produkty wspierajgce prace z punktakiem
Do kompleksowego wyposazenia stanowiska pracy warto rozwazy¢: zestawy wiertet do metalu HSS, srodki chtodzaco-

smarujace do wiercenia, Sciskacze i imadta warsztatowe do stabilizacji detali, a takze cyrkle traserskie do precyzyjnego
wyznaczania punktéw na powierzchniach metalowych.
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