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Reduktor 2-zegarowy CO2/ARGON GEKO
G80034

Cena brutto 62,05 zt

Cena netto 50,45 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G80034

Kod producenta G80034

Kod EAN 5901477128127
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Reduktor 2-zegarowy CO2/ARGON GEKO G80034

Reduktor ci$nienia z podwdjnym manometrem do butli spawalniczych. Urzadzenie obniza ci$nienie gazu z butli (CO2, argon,
mieszanki) do poziomu roboczego i stabilizuje je niezaleznie od spadku cisnienia w butli. Wyposazony w dwa zegary: jeden
wskazuje ciSnienie robocze, drugi mierzy przeptyw gazu.

Cisnienie wlotowe max. 200 bar

Ciénienie wylotowe max. 10 bar

|Przeptyw max. 20 I/min

|Przytacze butli W21,8x1/14

Charakterystyka techniczna

System podwdjnego pomiaru

Dwa manometry umozliwiajg jednoczesng kontrole cisnienia roboczego oraz przeptywu gazu. Pierwszy zegar wskazuje aktualne
ci$nienie w linii roboczej, drugi mierzy natezenie przeptywu w I/min i cfn. Skale dodatkowe w Bar i psi utatwiajg odczyt w réznych
jednostkach.
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Stabilizacja cisnienia

Mechanizm redukcyjny utrzymuje state ci$nienie wylotowe nawet przy spadku cisnienia w butli. Zapobiega to zmianom parametréw
spawania w trakcie pracy, co ma bezposredni wptyw na réwnomiernos¢ ostony gazowej i jakos¢ spoiny.

Ptynna regulacja

Zawor regulacyjny pozwala na precyzyjne dostosowanie cisnienia roboczego i natezenia przeptywu. Konstrukcja zaworu umozliwia
stopniowe zwiekszanie lub zmniejszanie parametréw bez skokdw, co jest szczegdlnie istotne przy spawaniu cienkich materiatow.

Uniwersalne zastosowanie

Reduktor wspétpracuje z butlami CO2, argonu oraz mieszanek CO2-Argon. Standardowe przytgcze W21,8x1/14 pasuje do wiekszosci
butli spawalniczych dostepnych na rynku. Jeden reduktor wystarcza do réznych proceséw spawalniczych.

Specyfikacja techniczna

Model G80034

Przeznaczenie Butle CO2, argon, mieszanki CO2-Argon
Maksymalne ci$nienie wlotowe 200 bar

Maksymalne ci$nienie wylotowe 10 bar

Maksymalny przeptyw 20 I/min

Przytacze wejsciowe W21,8x1/14 z nakretka (standard)

Typ manometréw 2 zegary (ci$nienie + przeptyw)
Jednostki pomiaru Bar, psi, I/min, cfn

Zastosowanie

e Spawanie metodg MIG/MAG w ostonie CO2 i mieszanek

e Spawanie metoda TIG w ostonie argonu

e Spawanie stali konstrukcyjnych migomatem

¢ Spawanie aluminium i stopéw lekkich

e Spawanie stali nierdzewnych

e Prace warsztatowe wymagajgce stabilnej ostony gazowe;j
e Produkcja seryjna z powtarzalnymi parametrami
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Dlaczego stabilne ciSnienie ma znaczenie

Cisnienie gazu ostonowego bezposrednio wptywa na jakos¢ spoiny. Zbyt wysokie cisnienie powoduje turbulencje w strumieniu
gazu, co prowadzi do zassania powietrza atmosferycznego i pogorszenia ostony jeziorka spawalniczego. W efekcie w spoinie
pojawiajg sie pory i wtaczenia niemetaliczne. Dodatkowo nadmierne ciSnienie moze wydmuchiwac ptynny metal z jeziorka,
tworzgc nieregularng spoine.

Zbyt niskie cisnienie nie zapewnia skutecznej ostony przed tlenem i azotem z powietrza. Metal spawany utlenia sie, co obniza
wytrzymatos¢ potaczenia i pogarsza jego wtasciwosci mechaniczne. Reduktor z mozliwoscia precyzyjnej regulacji pozwala
dobra¢ optymalne parametry dla danego procesu i materiatu.

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z butla

Standardowe butle spawalnicze CO2 i argonu w Polsce uzywajg gwintéw W21,8x1/14 (lewy gwint dla CO2, prawy dla argonu). Przed

montazem nalezy sprawdzi¢ typ gwintu w butli. Reduktor montuje sie recznie, dokrecajac nakretke - nie nalezy uzywac klucza, by
unikna¢ uszkodzenia gwintu. Po montazu warto sprawdzi¢ szczelnos¢ potaczenia piang mydlana.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy odkreci¢ zawér regulacyjny reduktora (obrét w lewo), nastepnie powoli otworzy¢ zawér butli.
Gwattowne otwarcie zaworu butli moze uszkodzi¢ manometry. Po otwarciu butli stopniowo zwieksza¢ ciSnienie robocze,
obracajgc zawér regulacyjny w prawo, az do osiggniecia zadanej wartosci.

Podczas pracy nalezy okresowo kontrolowac¢ wskazania obu manometréw. Spadek ci$nienia w butli nie powinien wptywac na
cisnienie robocze - jesli tak sie dzieje, moze to wskazywac na usterke mechanizmu redukcyjnego. Po zakonhczeniu pracy
nalezy zamkng¢ zawér butli, zredukowac cisnienie w reduktorze i odkreci¢ zawér regulacyjny.

Reduktor nie wymaga czestej konserwacji, ale warto okresowo sprawdzacd szczelno$¢ potgczen i stan uszczelek. Manometry
nalezy chroni¢ przed uderzeniami i przecigzeniem. W przypadku uszkodzenia manometru nie nalezy go naprawiac
samodzielnie - wymiana na nowy zapewnia bezpieczenstwo i doktadno$¢ pomiaréw.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: waz gazowy wysokocisnieniowy, szybkoztgcza do wezy, rotametr do precyzyjnego pomiaru
przeptywu, zaslepki zabezpieczajgce do butli oraz klucz do zaworéw butlowych.
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