Dane aktualne na dzien: 15-06-2026 18:42

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/reduktor-co2-argon-200-bar-g80033-geko-p-44095.html

Reduktor CO2 ARGON 200 BAR G80033 GEKO

Cena brutto 121,52 zt

‘ Cena netto 98,80 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G80033
Kod producenta G80033
Kod EAN 5901477177064
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Reduktor CO2/Argon 200 bar GEKO G80033

Reduktor ci$nienia przeznaczony do butli z dwutlenkiem wegla, argonem oraz mieszankami spawalniczymi. Umozliwia
kontrole cisnienia roboczego w zakresie 0-5 bar przy cisnieniu wlotowym do 230 bar.

Cisnienie wlotowe 230 bar
Ciénienie wylotowe 0-5 bar
|Przepustowos¢ 24 I/min

Gwint wlotowy W21.8x1/14

Charakterystyka

Podwadjny uktad pomiarowy

Dwa manometry z gumowymi ostonami ochronnymi — jeden wskazuje cis$nienie w butli (0-315 bar), drugi ciSnienie robocze na
wylocie (0-5 bar). Gumowe ostony chronig wskazniki przed uszkodzeniem mechanicznym podczas transportu i pracy.
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Uniwersalnos¢ gazowa

Kompatybilny z CO2, argonem oraz mieszankami spawalniczymi (np. Ar+C02). Gwint wlotowy W21.8x1/14 to standard europejski
dla butli z tymi gazami — przed zakupem warto zweryfikowac typ gwintu w butli.

Regulacja cisnienia roboczego

Pokretto regulacyjne umozliwia ustawienie cisnienia wylotowego w zakresie 0-5 bar. Zakres ten odpowiada wymaganiom wiekszosci
spawarek MIG/MAG oraz urzgdzen TIG, gdzie typowe ci$nienie robocze wynosi 1-3 bar.

Przepustowos¢ 24 I/min

Wydajnos¢ 24 litréw na minute wystarcza do pracy z pétautomatami spawalniczymi o natezeniu pradu do okoto 200A. Dla spawania
ciezszych materiatéw lub wyzszych pradéw moze by¢ konieczny reduktor o wiekszej przepustowosci.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G80033

Rodzaj gazu CO2, Argon, mieszanki CO2/Argon
Gwint wlotowy (butla) W21.8x1/14 (standard europejski)
Gwint nakretki wylotowej G1/4"

Srednica kré¢ca wylotowego 6,3 mm

Cisnienie wlotowe maksymalne 230 bar

Zakres ci$nienia wylotowego 0-5 bar

Przepustowos¢ 24 |/min

Liczba manometréw 2 (cisnienie butli + cisnienie robocze)
Zabezpieczenie manometréw Gumowe ostony ochronne

Zastosowanie

e Spawanie metodg MIG/MAG (Metal Inert/Active Gas) z uzyciem CO2 lub mieszanek Ar+C02
e Spawanie TIG (Tungsten Inert Gas) z argonem jako gazem ostonowym

e Spawanie aluminium i stali nierdzewnej w ostonie argonu

e Spawanie stali konstrukcyjnej w ostonie CO2 lub mieszanek spawalniczych

e Ciecie plazmowe wymagajace gazu ostonowego

¢ Warsztaty mechaniczne, Slusarskie i konstrukcyjne

e Zaktady produkcyjne z dziatami spawalniczymi

Dobér i montaz
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Weryfikacja kompatybilnosci
Przed zakupem sprawdz typ gwintu w butli — W21.8x1/14 to standard dla CO2 i argonu w Europie, ale starsze lub importowane

butle moga miec inne gwinty. Kréciec wylotowy 6,3 mm pasuje do standardowych wezy spawalniczych — w razie potrzeby uzyj
adaptera.

Ustawienie cisnienia roboczego
Cisnienie robocze zalezy od metody spawania i grubosci materiatu. Dla spawania MIG/MAG stali typowo 1,5-2,5 bar, dla TIG

aluminium 2-3 bar. Zbyt niskie ci$nienie powoduje niestabilny tuk, zbyt wysokie — rozprysk i marnotrawstwo gazu. Ustawienia nalezy
dostosowac zgodnie z zaleceniami producenta spawarki.

Uzytkowanie i konserwacja

Po kazdym uzyciu nalezy zamkna¢ zawoér butli i spusci¢ ci$nienie z reduktora poprzez odkrecenie pokretta regulacyjnego.
Zabezpiecza to membrane redukcyjng przed statym obcigzeniem, co wydtuza zywotnos¢ urzadzenia.

Manometry wymagaja okresowej weryfikacji doktadnosci — odchylenia wskazah o wiecej niz 10% od wartosci rzeczywistej
sugeruja koniecznos¢ kalibracji lub wymiany. Gumowe ostony nalezy regularnie sprawdzac pod katem pekniec.

Reduktor nie wymaga smarowania. W przypadku wycieku gazu przy ztgczu wlotowym nalezy wymieni¢ uszczelke (pierscien z
tworzywa lub miedzi, w zaleznosci od typu butli). Nie nalezy dokreca¢ potaczen nadmierng sitg — uszkodzi to gwinty.

Produkty powigzane
Do pracy z reduktorem potrzebny jest waz spawalniczy z odpowiednimi kohncéwkami, rotametr (jesli spawarka nie ma

wbudowanego przeptywomierza) oraz uszczelki zapasowe do potgczenia z butlg. Dla spawania MIG/MAG przydatne sg takze
dysze gazowe i tulejki pradowe dobrane do Srednicy drutu.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

