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Rekawice spawalnicze TIG o podwyszonej

%@ precyzji chwytu r.10 YT-74820 Yato

Cena brutto 13,38 zt

Cena netto 10,88 zt

Dostepnosé Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysytki 3 dni

Numer katalogowy YT-74820

Kod producenta YT-74820

Kod EAN 5906083076497

Producent YATO

Opis produktu
Rekawice spawalnicze TIG o podwyszonej precyzji chwytu r.10 YT-74820 Yato

Rekawice spawalnicze typu B przeznaczone do spawania metoda TIG, wykonane z licowej skéry koziej i dwoiny bydlecej.
Model zaprojektowany z uwzglednieniem maksymalnej zrecznosci palcéw przy zachowaniu ochrony termicznej i mechaniczne;j.

Typ rekawic TYPE B (EN 12477)
Materiat chwytny Skéra licowa kozia
JRozmiar 10

Odpornos¢ termiczna 412X4X (EN 407)

Charakterystyka rekawic spawalniczych TIG

Konstrukcja TYPE B wedtug EN 12477

Oznaczenie TYPE B wskazuje na konstrukcje o podwyzszonej elastycznosci i zrecznosci, przeznaczong do prac spawalniczych
wymagajacych precyzyjnych manipulacji. Rekawice tego typu charakteryzujg sie krétszym mankietem i cienszym materiatem w
czesci chwytnej w poréwnaniu do TYPE A, co umozliwia operowanie elektroda TIG i precyzyjne pozycjonowanie elementdéw.
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Skora licowa kozia w czesci chwytnej

Licowa skéra kozia to zewnetrzna warstwa skéry o gtadkiej powierzchni i zwartej strukturze wtékien. Zapewnia ona elastycznos¢
niezbedna do precyzyjnego chwytu przy jednoczesnej odpornosci na przebicie i przetarcie. Miekka struktura tego materiatu nie
usztywnia sie nadmiernie podczas uzytkowania, co jest kluczowe przy dtugotrwatych pracach spawalniczych.

Dwoina bydleca w mankiecie

Mankiet wykonano z podwdéjnej warstwy dwoiny bydlecej - wewnetrznej warstwy skéry o wiekszej grubosci i wytrzymatosci.
Zastosowanie tego materiatu w czesci przedramienia zapewnia wzmocniong ochrone przed odpryskami i promieniowaniem cieplnym,
jednoczesnie nie ograniczajac ruchomosci nadgarstka.

Specjalna technika wszycia kciuka

Sposdb tgczenia materiatdw w obszarze kciuka wptywa bezposrednio na ergonomie i zakres ruchéw. Zastosowana technika eliminuje
grube szwy w punktach zginania, co przektada sie na naturalno$¢ chwytu i zmniejszenie zmeczenia dtoni podczas wielogodzinnej
pracy z elektroda wolframowa.

Specyfikacja techniczna

Model YT-74820

Marka Yato

Typ rekawic spawalniczych TYPE B (EN 12477)

Materiat czesci chwytnej Skéra licowa kozia

Materiat mankietu Skéra dwoina bydleca (podwdéjna warstwa)
Rozmiar 10

Norma ochrony spawalniczej EN 12477 TYPE B

Norma odpornosci termicznej EN 407: 412X4X

Norma odpornosci mechanicznej EN 388: 2122X

Wyjasnienie parametréw EN 407 (412X4X)

Cyfry oznaczajg poziomy odpornosci: 4 - odpornos¢ na palenie (najwyzszy poziom), 1 - odpornos¢ na ciepto kontaktowe, 2 -
odpornos¢ na ciepto konwekcyjne, X - parametr nieistotny dla zastosowania, 4 - odpornosé¢ na mate rozpryski stopionego metalu, X -
parametr nieistotny. Wartosci te potwierdzajg przydatnos¢ rekawic do spawania metodami TIG i MIG/MAG.
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Wyjasnienie parametréw EN 388 (2122X)
Cyfry oznaczajg poziomy odpornosci mechanicznej: 2 - odpornos¢ na scieranie, 1 - odpornos¢ na przeciecie, 2 - odpornos¢ na

rozdarcie, 2 - odpornos$¢ na przebicie, X - parametr nieistotny. Wartosci wskazujg na podstawowa ochrone mechaniczng
wystarczajgca dla typowych prac spawalniczych.

Zastosowanie rekawic spawalniczych TIG

e Spawanie metoda TIG (wolframowg elektrodg w ostonie gazu obojetnego)
¢ Spawanie stali nierdzewnych, aluminium i stopdw wymagajacych precyzji
e Prace spawalnicze w pozycjach wymagajacych manualnej stabilizacji detali
¢ Spawanie cienkich blach i elementéw o ztozonej geometrii

e Spawanie metodg MIG/MAG przy niskich natezeniach pradu

¢ Prace montazowe i przygotowawcze w warsztatach spawalniczych

¢ Spawanie w warunkach wymagajacych czutosci dotykowej

e Operacje wymagajace czestego manipulowania elektrodami i drutami

Dobdr rozmiaru rekawic spawalniczych

Rozmiar 10 odpowiada obwodowi dtoni mierzonemu w najszerszym miejscu (bez kciuka) wynoszgcemu okoto 254-279 mm.
Prawidtowo dobrane rekawice spawalnicze powinny Scisle przylega¢ do dtoni bez uciskania, a palce powinny siega¢ konca
kazdego paluszka. Zbyt luZzne rekawice zmniejszajg precyzje chwytu i zwiekszajg ryzyko pochwycenia przez obracajace sie
elementy, zbyt ciasne ograniczaja krazenie krwi i powodujg szybkie zmeczenie.

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan szwéw i brak uszkodzen materiatu. Skéra naturalna wymaga okresu
przyzwyczajenia - pierwsze godziny uzytkowania moga wigzac sie z pewnga sztywnoscia, ktéra zanika w miare eksploatacji.

Uzytkowanie i konserwacja

Rekawice spawalnicze ze skéry naturalnej wymagaja przechowywania w suchym miejscu z dala od Zrédet ciepta. Wilgo¢
ostabia strukture skéry i zmniejsza jej odpornos¢ termiczna. Po zakonczeniu pracy nalezy usungé luzne zanieczyszczenia
szczotky o miekkiej szczecinie.

Nie nalezy pra¢ rekawic w wodzie ani stosowac detergentéw - skdra naturalna traci wtasciwosci ochronne po kontakcie z
wilgocia i Srodkami chemicznymi. Drobne zabrudzenia mozna usuna¢ suchg szmatka. Rekawice ze $ladami przebicia,

przeciecia lub znacznego zuzycia szwéw nalezy wycofac¢ z uzytku.

Podczas spawania nalezy regularnie sprawdzac stan rekawic - nawet niewielkie uszkodzenie moze prowadzi¢ do oparzenia.
Skéra licowa po dtugotrwatym narazeniu na wysoka temperature moze usztywniac sie - jest to naturalna reakcja materiatu i
sygnat do wymiany rekawic na nowe.

Produkty powigzane
Do kompleksowej ochrony podczas spawania warto rozwazy¢: przytbice spawalnicze z regulowanym zaciemnieniem, fartuchy

spawalnicze skérzane, ochraniacze na przedramiona, rekawice spawalnicze TYPE A dla prac o wyzszym ryzyku termicznym
oraz srodki do konserwacji skéry naturalnej przedtuzajace zywotnos¢ wyposazenia ochronnego.
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