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Rolki do podajnika drutu 0,8mm-0,6mm GEKO
O G80034lI

Cena brutto 14,07 zt

Cena netto 11,44 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G800341

Kod producenta G800341

Kod EAN 5901477128059
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Rolki do podajnika drutu 0,8mm-0,6mm GEKO G80034I

|Rolki prowadzace do mechanizmu podawania drutu spawalniczego w spawarkach MIG/MAG. Komponent wymienny
zapewniajacy prawidtowy transport elektrody w zakresie srednic 0,6-0,8 mm.

Zakres srednic 0,6 - 0,8 mm
Model G80034I
|Producent GEKO

Typ Rolka prowadzaca

Charakterystyka techniczna

Zakres srednic 0,6-0,8 mm

Rowek w rolce dopasowany do najpopularniejszych srednic drutéw spawalniczych. Zakres ten obejmuje standardowe elektrody
stalowe i aluminiowe uzywane w spawaniu MIG/MAG w warsztacie i przemysle.
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Mechanizm prowadzenia drutu

Rolka stanowi element systemu podawania, ktéry odpowiada za réwnomierne przesuwanie elektrody z bebna do uchwytu
spawalniczego. Prawidtowo dobrana srednica rowka zapobiega $lizganiu sie i zgniataniu drutu.

Materiat konstrukcyjny

Wykonanie z materiatu odpornego na Scieranie wydtuza okres eksploatacji rolki. Powierzchnia rowka zachowuje pierwotng geometrie
nawet po dtugotrwatym uzytkowaniu, co ma znaczenie dla stabilnosci procesu spawania.

Kompatybilnos¢ z podajnikami

Rolka przeznaczona do podajnikéw drutu marki GEKO. Przed zakupem nalezy zweryfikowac typ podajnika w spawarce oraz srednice
uzywanego drutu, aby zapewni¢ prawidtowe dopasowanie.

Specyfikacja techniczna

Model G80034I

Producent GEKO

Zakres srednic drutu 0,6 - 0,8 mm

Typ komponentu Rolka prowadzgca do podajnika
Zastosowanie Spawarki MIG/MAG

Zastosowanie

e Spawanie MIG/MAG drutami stalowymi o $rednicy 0,6-0,8 mm

¢ Spawanie elektrodami aluminiowymi w zakresie kompatybilnych $rednic
e Prace konstrukcyjne w warsztatach spawalniczych

e Konserwacja i naprawy sprzetu przemystowego

e Spawanie blach karoseryjnych w motoryzacji

¢ Produkcja elementéw metalowych w matych i srednich seriach

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy zweryfikowa¢ model podajnika w posiadanej spawarce oraz Srednice uzywanego drutu. Rolki sg
komponentem dedykowanym do konkretnych urzadzen marki GEKO i nie zawsze sg wymienne z innymi producentami.
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Wymiana rolek powinna nastepowa¢, gdy zauwazalne sg oznaki zuzycia rowka prowadzgcego: poszerzenie, nieréwnosci
powierzchni lub trudnosci w réwnomiernym podawaniu drutu. Zuzyta rolka moze powodowac niestabilnos¢ tuku

spawalniczego i pogorszenie jakosSci spoiny.

Podczas montazu nowej rolki nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowe ustawienie dociskéw w podajniku. Zbyt duzy docisk moze
sptaszczad drut, zbyt maty powoduje jego poslizg. Producenci spawarek zazwyczaj podajg zalecane wartosci sity docisku dla
réznych Srednic elektrod.

Przechowywanie

Zapasowe rolki nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym.
Zanieczyszczenia w rowku prowadzacym moga przenosi¢ sie na drut i wptywad na jakos$¢ spawania.

Produkty powigzane

Do prawidtowej pracy podajnika drutu niezbedne sg réwniez: druty spawalnicze w odpowiednich srednicach, koncéwki
pradowe (dysza) dopasowane do srednicy elektrody, prowadnice drutu (liner) oraz regulatory przeptywu gazu ostonowego.
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