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Rolki do podajnika drutu 1,0mm-0,8mm GEKO
O G80034)

Cena brutto 15,58 zt

Cena netto 12,67 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G80034)

Kod producenta G80034)

Kod EAN 5901477128066
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Rolki do podajnika drutu 1,0mm-0,8mm GEKO G80034)

Wymienne rolki podajace do mechanizmoéw podawania drutu spawalniczego w spawarkach MIG/MAG. Komponent
zapewniajacy kontrolowane prowadzenie drutu o srednicy 0,8-1,0 mm przez system podajnika.

Zakres $rednic drutu 0,8 - 1,0 mm
Model G80034)
|Producent GEKO

Typ Rolka podajaca

Charakterystyka techniczna

Podwdjna srednica rowka

Rowki o dwéch srednicach (0,8 mm i 1,0 mm) pozwalajg na prace z najpopularniejszymi grubosciami drutéw spawalniczych bez
koniecznosci posiadania osobnych zestawéw rolek. Po obréceniu rolki mozna zmieni¢ srednice rowka.

Funkcja w systemie podawania
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Rolki wspétpracujg z mechanizmem dociskowym podajnika, tworzac kontrolowany kanat prowadzacy drut od szpuli do uchwytu
spawalniczego. Zapobiegaja poslizgowi drutu i zapewniajg statg predkos$¢ podawania.

Kompatybilnos¢ z spawarkami

Przeznaczone do podajnikéw w spawarkach MIG/MAG z czterorotkowym mechanizmem podawania. Przed zakupem nalezy sprawdzic¢
zgodnos¢ wymiaréw osi i Srednicy rolek z modelem spawarki.

Materiat wykonania

Stalowe rolki z obrobiong powierzchnig rowka minimalizujg tarcie i zuzycie drutu podczas podawania. Konstrukcja zapewnia
odpornos¢ na deformacje przy typowych wartosciach sity docisku.

Specyfikacja techniczna

Model G80034)

Producent GEKO

Zakres srednic drutu 0,8 mm /1,0 mm

Typ mechanizmu Rolka podajaca do podajnika drutu
Zastosowanie Spawarki MIG/MAG

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych drutem petnym 0,8-1,0 mm

¢ Spawanie blach cienkosciennych drutem rdzeniowym

e Prace konserwacyjno-naprawcze z uzyciem spawarek MIG/MAG

e Spawanie aluminium drutem AlMg

e Montaz i naprawa elementéw karoserii w warsztatach blacharskich
e Spawanie rurociggéw niskopreznych

¢ Produkcja elementéw metalowych w matych i Srednich zaktadach

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz rolek

Przed wymiang rolek nalezy odtgczy¢ spawarke od zasilania. Rolki montuje sie na osi podajnika zgodnie z instrukcjg spawarki,
dobierajac odpowiednig strone rolki do srednicy uzywanego drutu. Po montazu nalezy wyregulowac site docisku rolki dociskowej
wedtug zalecen producenta spawarki.
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Kontrola zuzycia
Rowki rolek nalezy okresowo sprawdza¢ pod katem oznak zuzycia - wytarcia, deformacji lub nagromadzenia zanieczyszczen. Zuzyte

rowki powodujg poslizg drutu, nieréwnomierne podawanie lub uszkodzenia powierzchni drutu. Zaleca sie czyszczenie rolek szczotka
druciang po intensywnej pracy.

Dobér srednicy rowka
Rowek rolki powinien by¢ dostosowany do Srednicy drutu - zbyt szeroki powoduje niestabilne prowadzenie, zbyt waski moze zgniatac

drut. Dla drutu 0,8 mm stosuje sie rowek 0,8 mm, dla drutu 1,0 mm - rowek 1,0 mm. Niedopasowanie prowadzi do problemdéw z
podawaniem.

Produkty powigzane

Do kompletu: drut spawalniczy MIG/MAG 0,8-1,0 mm, dysze gazowe do uchwytéw spawalniczych, kohcéwki pradowe, rolki
dociskowe, tuleje prowadzace drut.
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