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Rotoflex przegubowy 125mm 08300 VOREL

Cena brutto 34,89 zt

Cena netto 28,37 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 08300

Kod producenta 08300

Kod EAN 5906083083006

Producent Vorel

Jednostka SZT

Srednica zewnetrzna [mm)] 125

Opis produktu
Rotoflex przegubowy 125mm VOREL 08300

Adapter przegubowy z systemem rzepowym do montazu krazkéw Sciernych w wiertarkach i wkretarkach. Rozwigzanie
Jumozliwiajgce szlifowanie powierzchni bez koniecznosci posiadania dedykowanej szlifierki katowej.

Srednica krazkéw 125 mm
System mocowania Rzep
Typ potaczenia Przegub elastyczny

Model 08300

Charakterystyka techniczna

System mocowania rzepowego

Tarcza zaopatrzona w rzep umozliwia szybkg wymiane krazkéw Sciernych bez uzycia narzedzi. Stabilne przyleganie zapobiega
przemieszczaniu sie materiatu $ciernego podczas pracy pod obcigzeniem.

Przegub elastyczny
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Potgczenie przegubowe miedzy trzpieniem a tarcza roboczg absorbuje drgania i umozliwia dostosowanie kata pracy. Rozwigzanie
zmniejsza obcigzenie tozysk wiertarki i poprawia komfort uzytkowania.

Uniwersalny trzpien

Standardowy trzpien pasuje do uchwytu wiertarek i wkretarek akumulatorowych. Adapter przeksztatca narzedzie obrotowe w
kompaktowg szlifierke do prac wykohczeniowych.

Kompatybilnos¢ z krazkami 125mm

Srednica 125 mm to popularny standard krazkéw $ciernych dostepnych w gradacjach od P40 do P400. Format zapewnia odpowiednia
powierzchnie roboczg przy zachowaniu zwrotnosci narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 08300

Srednica krazkéw 125 mm

System mocowania krazkéw Rzep (velcro)

Typ konstrukgji Przegub elastyczny
Mocowanie w narzedziu Trzpien do wiertarki

Zastosowanie

e Szlifowanie drewna przed malowaniem lub lakierowaniem
e Usuwanie starej farby i lakieru z powierzchni drewnianych
¢ Wyréwnywanie szpachli i gtadzi na $cianach

e Matowanie powierzchni metalowych przed malowaniem

e Usuwanie rdzy z elementéw stalowych

* Szlifowanie wypetnien i mas szpachlowych w karoserii

e Przygotowanie powierzchni przed klejeniem

e Obrébka tworzyw sztucznych i kompozytéw

Doboér parametréw pracy
Optymalny zakres predkosci obrotowej to 2000-4000 obr/min. Wyzsze obroty moga prowadzi¢ do nadmiernego nagrzewania

materiatu $ciernego i obrabianej powierzchni. Przy szlifowaniu drewna zaleca sie nizsze obroty, przy metalu mozna zwiekszy¢
predkosc.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem krazka Sciernego nalezy upewnic sie, ze powierzchnia rzepu jest czysta i wolna od pytu. Zanieczyszczenia
zmniejszaja site przyczepnosci. Krazek nalezy dociska¢ réwnomiernie na catej powierzchni, unikajac zagiec i fatd.

Podczas pracy nalezy kontrolowac stan mocowania krazka. Ostabienie przyczepnosci moze prowadzi¢ do oderwania materiatu
sciernego przy wyzszych obrotach. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ rzep z pytu sprezonym powietrzem lub miekka
szczotka.

Przegub elastyczny wymaga okresowej kontroli luzu. Nadmierne zuzycie potagczenia przegubowego objawia sie biciem tarczy i
pogorszeniem jakosci szlifowania. W takim przypadku adapter nalezy wymienic.

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Rotoflex wspétpracuje z wiertarkami sieciowymi i akumulatorowymi o mocy minimum 500W. Narzedzia o nizszej mocy moga nie

zapewni¢ wystarczajagcego momentu obrotowego przy szlifowaniu twardych materiatéw. Zaleca sie stosowanie wiertarek z regulacja
obrotéw i mozliwoscig blokady spustu.

Produkty powigzane

Do pracy z rotoflex przegubowym potrzebne sa krazki Scierne 125mm na rzep w odpowiedniej gradacji. Do drewna: P80-P180,
do metalu: P40-P120, do wykonczen: P220-P400. Zaleca sie posiadanie zestawu w réznych gradacjach do etapowego

szlifowania.
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