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Rozwiertak nastawny HSS 11.75-12.75 mm

GEKO G38260

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

statych.

Zakres srednic 11.75-12.75 mm
Materiat ostrzy HSS

Typ napedu Reczny

Zakres regulacji 1.00 mm

Charakterystyka techniczna

29,95 zt

24,35 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38260

G38260
5901477150432

Narzedzia GEKO

Rozwiertak nastawny HSS 11.75-12.75 mm GEKO G38260

IReczny rozwiertak nastawny do precyzyjnej obrébki koncowej otworéw walcowych i stozkowych. Narzedzie zapewnia regulacje

Srednicy w zakresie 1 mm, co umozliwia dopasowanie do wymagan tolerancji bez koniecznosci posiadania wielu rozwiertakéw

Regulacja srednicy

Mechanizm nastawny pozwala na ptynng zmiane $rednicy roboczej w zakresie od 11.75 do 12.75 mm. Rozwigzanie eliminuje

potrzebe zakupu kilku rozwiertakéw statych o zblizonych wymiarach i umozliwia precyzyjne dopasowanie do tolerancji otworu.
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Stal szybkotnaca HSS
Ostrza wykonane ze stali szybkotnacej (High Speed Steel) charakteryzuja sie twardoscig 62-65 HRC. Materiat zachowuje wtasciwosci

skrawne w temperaturach do 600°C, co przektada sie na diuzsza zywotnos$¢ narzedzia przy obrdbce stali konstrukcyjnych i
nierdzewnych.

Obrébka reczna

Konstrukcja przystosowana do napedu recznego przez chwytak gwintownika. Pozwala na kontrolowana obrébke koncowa z niskimi
predkosciami obrotowymi, co jest kluczowe przy osigganiu wymaganej klasy doktadnosci IT7-IT9.

Zastosowanie uniwersalne

Rozwiertak nadaje sie do obrébki otworéw walcowych oraz stozkowych. Umozliwia wykanczanie otworéw po wierceniu, usuwanie
naddatku po odlewaniu lub kalibrowanie otworéw po obrébce termicznej.

Specyfikacja techniczna

Model G38260

Producent GEKO

Srednica minimalna 11.75 mm

Srednica maksymalna 12.75 mm

Zakres regulacji 1.00 mm

Materiat ostrzy HSS (stal szybkotngca)
Typ konstrukcji Nastawny

Sposoéb napedu Reczny

Typ otworéw Walcowe, stozkowe

Zastosowanie

¢ Obrébka koncowa otworéw po wierceniu w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Kalibrowanie otworéw w elementach po obrdébce cieplnej

* Wykanczanie otworéw pod tozyska Slizgowe i tulejki

¢ Precyzyjne dopasowanie otworéw pod sworznie i czopy

e Usuwanie naddatku w otworach po odlewaniu

¢ Obrébka otworéw w aluminium, mosigdzu i innych metalach niezelaznych

¢ Przygotowanie otworéw montazowych w konstrukcjach spawanych

¢ Naprawa i regeneracja zuzytych otworéw w maszynach
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Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed rozwiertowaniem wykonaj otwér wierttem o Srednicy mniejszej o 0.1-0.3 mm od docelowej. Dla zakresu 11.75-12.75 mm uzyj
wiertta @11.5-12.5 mm w zaleznosci od planowanej Srednicy koncowej. Zbyt duzy naddatek skraca zywotnos¢ ostrzy i pogarsza
chropowatos¢ powierzchni.

Parametry obrébki

Stosuj niskie predkosci obrotowe - dla stali 3-6 obr/min, dla aluminium 8-12 obr/min. Uzywaj chtodziwa: dla stali emulsja olejna
5-10%, dla aluminium nafta lub olej maszynowy. Pracuj z rGwnomiernym posuwem, unikaj zatrzymywania rozwiertaka w otworze
podczas obrotu.

Nastawianie srednicy

Regulacje przeprowadzaj przy zatrzymanym narzedziu. Po kazdej zmianie ustawienia wykonaj prébng obrébke w materiale
odpadowym i sprawdz srednice mikrometrem. Mechanizm nastawny wymaga okresowego smarowania olejem maszynowym.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczys¢ rozwiertak z wiéréw szczotka mosiezng. Usun pozostatosci chtodziwa i zabezpiecz ostrza cienka
warstwa oleju antykorozyjnego. Przechowuj w ostonie ochronnej, unikaj kontaktu ostrzy z twardymi powierzchniami. Regularnie
kontroluj luz w mechanizmie nastawnym.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki otworéw przydatne beda: wiertta HSS w zakresie @11.5-12.5 mm do przygotowania otworu
wstepnego, chwytak gwintownika z grzechotka do napedu recznego, mikrometr trzypunktowy do kontroli srednicy
wewnetrznej, pasta polerska do wykanczania otworéw o najwyzszych wymaganiach oraz emulsja chtodzgco-smarujaca do
obrébki metali.
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