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Materiat HSS 4241

|Dtugosc catkowita 135 mm

Srednica trzpienia 7,5 mm
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Rozwiertak nastawny hss 11.75-12.75

YT-28955 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Producent

Jednostka

Dtugos¢ catkowita [mm]
Srednica robocza [mm]
Materiat

Rozmiar trzpienia [mm]

Zakres regulacji 11,75-12,75 mm

Charakterystyka rozwiertaka nastawnego HSS

37,25 zt

30,28 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-28955
YT-28955
5906083289552
YATO

SZT

135

11,75 - 12,75
stal HSS 4241

7,5

Rozwiertak nastawny HSS 11.75-12.75 mm YT-28955 YATO

IRozwiertak nastawny to narzedzie skrawajgce przeznaczone do precyzyjnego wykanczania otwordéw po wierceniu. Model
YT-28955 umozliwia regulacje $rednicy roboczej w zakresie 11,75-12,75 mm, co pozwala na dostosowanie do wymaganh
|tolerancji otworu bez koniecznosci posiadania zestawu narzedzi o statych wymiarach.
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Regulacja srednicy roboczej
Zakres nastawy 11,75-12,75 mm umozliwia precyzyjne dopasowanie do wymaganej srednicy otworu. Mechanizm regulacji pozwala

na uzyskanie tolerancji IT7-IT9, co odpowiada doktadnosci 0,015-0,043 mm dla tego zakresu $rednic. Regulacja eliminuje
koniecznos$¢ posiadania wielu rozwiertakéw o statych wymiarach.

Stal szybkotnaca HSS 4241
Oznaczenie HSS 4241 odnosi sie do stali o sktadzie 1% wegla, 4% chromu, 2% wanadu, 4% molibdenu i 1% wolframu. Materiat ten

charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC po obrébce cieplnej, zapewniajgc odpornos¢ na Scieranie i mozliwos¢ pracy z metalami o
twardosci do 900 N/mm?2. Stal HSS zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturach do 600°C.

Trzpien 7,5 mm
Srednica trzpienia 7,5 mm jest dostosowana do standardowych uchwytéw wiertet i kotkéw maszynowych. Wymiar ten zapewnia

stabilne mocowanie w uchwytach wiertarskich, frezarkach oraz kotkéwkach. Dtugos¢ trzpienia umozliwia obrébke otworéw o
gtebokosci do 80 mm od powierzchni materiatu.

Dtugosc robocza 135 mm
Catkowita dtugos¢ narzedzia 135 mm sktada sie z czesci roboczej i trzpienia. Konstrukcja zapewnia wystarczajacy zasieg do obrébki

otworéw w grubszych elementach konstrukcyjnych oraz dostep do otworéw w trudno dostepnych miejscach. Proporcje narzedzia
zapewniajg stabilno$¢ podczas pracy i minimalizujg drgania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-28955

Producent YATO

Zakres srednicy roboczej 11,75-12,75 mm

Materiat ostrzy HSS 4241 (stal szybkotnaca)

Dtugos¢ catkowita 135 mm

Srednica trzpienia 7,5 mm

Typ konstrukgji Rozwiertak nastawny reczny/maszynowy
Zastosowanie Stal, zeliwo, metale niezelazne

Zastosowanie rozwiertaka nastawnego
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¢ Wykanczanie otworéw pod tozyska toczne z doktadnoscig pasowania H7

¢ Przygotowanie otwordéw pod tuleje i panewki w konstrukcjach mechanicznych

¢ Kalibrowanie otworéw w blokach silnikéw i korpusach przektadni

¢ Obrébka otworéw montazowych w elementach precyzyjnych urzadzen

¢ Naprawa i regeneracja zuzytych otworéw w czesciach maszyn

¢ Dopasowanie otworéw w potgczeniach wciskowych i przejsciowych

¢ Przygotowanie otworéw pod sworzen i trzpienie w mechanizmach przegubowych
e Obrébka otworéw w stalowych konstrukcjach spawanych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ skrawania wynosi 6-10 m/min, co dla $rednicy 12 mm odpowiada 160-265 obr/min. Posuw
reczny powinien by¢ ptynny i réwnomierny, bez nadmiernego docisku. W przypadku obrébki maszynowej zalecany posuw wynosi
0,1-0,3 mm/obr. Obrébke nalezy prowadzi¢ z chtodzeniem emulsja lub olejem skrawajgcym.

Ustawianie srednicy roboczej

Regulacja srednicy odbywa sie poprzez mechanizm nastawny umieszczony w korpusie narzedzia. Przed nastawa nalezy poluzowa¢
pierscien blokujacy, ustawi¢ wymagana $rednice zgodnie ze skalg lub przy uzyciu mikrometru, a nastepnie dokreci¢ pierscien.
Doktadnos$¢ nastawy nalezy sprawdzi¢ mikrometrem przed rozpoczeciem obrébki. Po kazdej zmianie nastawy zaleca sie wykonanie
préby na materiale odpadowym.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy rozwiertak nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci chtodziwa, a nastepnie zabezpieczy¢ ostrza cienkg warstwa
oleju maszynowego. Ostrza nie powinny stykac sie z twardymi powierzchniami podczas przechowywania. Mechanizm nastawny
wymaga okresowego smarowania smarem litowym. Przy zauwazalnym stepieniu ostrzy narzedzie nalezy odda¢ do ostrzenia w
specjalistycznym serwisie.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki otworéw warto rozwazy¢ takze wiertta HSS w odpowiednich $rednicach (11,5-11,7 mm), chtodziwo
do obrébki metali, uchwyty wiertarskie z zakresem 1-13 mm oraz mikrometr do kontroli Srednicy otworéw. W przypadku pracy
z innymi zakresami $rednic dostepne sg rozwiertaki nastawne w réznych wymiarach.
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