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Rozwiertak nastawny HSS 12.75-13.75 mm

~~_  GEKO G38261

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakres nastawy 12.75-13.75 mm
Materiat ostrzy HSS
Typ Reczny nastawny

Model G38261

Charakterystyka techniczna

30,53 zt

24,82 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38261

G38261
5901477150449

Narzedzia GEKO

Rozwiertak nastawny HSS 12.75-13.75 mm GEKO G38261

Reczny rozwiertak nastawny do precyzyjnej obrébki kohcowej otworéw z mozliwoscia regulacji Srednicy w zakresie 1 mm.
Ostrza ze stali szybkotngcej HSS zapewniajg trwatos¢ i doktadnos¢ wymiarowa.

Regulacja srednicy

Mechanizm nastawny pozwala precyzyjnie dostosowac $rednice robocza w zakresie od 12.75 do 13.75 mm. Umozliwia to obrébke

otwordéw o réznych wymiarach jednym narzedziem oraz kompensacje zuzycia ostrzy w trakcie eksploatacji.

Stal szybkotnaca HSS
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Ostrza wykonane z HSS (High Speed Steel) charakteryzuja sie twardoscig 62-65 HRC, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie i
mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia. Materiat ten zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturze do 600°C.

Precyzyjna obrébka koncowa

Konstrukcja rozwiertaka umozliwia uzyskanie chropowatosci powierzchni Ra 0.8-1.6 um oraz tolerancji wymiarowej IT7-IT9, co
odpowiada wymaganiom pasowan precyzyjnych w mechanice.

Obstuga reczna

Chwyt przystosowany do pracy z kluczem rozwiertakowym zapewnia kontrole momentu obrotowego i predkosci obrébki. Reczne
prowadzenie narzedzia eliminuje ryzyko uszkodzenia otworu przez nadmierne sity skrawania.

Specyfikacja techniczna

Model G38261

Producent GEKO

Typ rozwiertaka Reczny nastawny

Zakres nastawy 12.75-13.75 mm

Zakres regulacji 1 mm

Materiat ostrzy HSS (stal szybkotngca)

Przeznaczenie Otwory walcowe i stozkowe

Klasa doktadnosci Wyzsza (precyzyjna obrébka kohcowa)

Zastosowanie

e Obrébka kohcowa otwordéw pod tozyska toczne o Srednicach z przedziatu 12.75-13.75 mm
¢ Przygotowanie otworéw pod sworzen lub czopy w pasowaniach precyzyjnych

¢ Kalibrowanie otworéw po wierceniu lub frezowaniu w elementach mechanicznych

* Naprawa i regeneracja zuzytych otworéw w korpusach i obudowach

¢ Obrébka otworéw stozkowych w narzedziach i oprawkach

¢ Wykanczanie otworéw w elementach hydraulicznych wymagajacych szczelnosci

* Przygotowanie otworéw pod kotki walcowe w potgczeniach precyzyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obroébki

Predkos$¢ obrotowa reczna: 5-15 obr/min w zaleznosci od materiatu obrabianego. Posuw: 0.05-0.15 mm/obr. Naddatek na rozwiertak:
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0.1-0.3 mm po wierceniu. Przed rozpoczeciem obrébki nalezy upewni¢ sie, ze otwér wstepny ma $rednice mniejszg o 0.1-0.3 mm od
docelowej.

Smarowanie podczas pracy

Dla stali konstrukcyjnych stosowac oleje obrébkowe lub emulsje chtodzgco-smarujgce. Aluminium i jego stopy obrabia¢ z uzyciem
nafty lub spirytusu. Zeliwo mozna obrabia¢ na sucho lub z minimalnym smarowaniem. Prawidtowe smarowanie wydtuza zywotno$¢
ostrzy i poprawia jakos¢ powierzchni.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ ostrza z wiérow miekka szczotka. Nie uzywac sprezonego powietrza pod wysokim cisnieniem.
Przechowywad¢ w suchym miejscu, zabezpieczajac ostrza przed uszkodzeniem mechanicznym. Mechanizm nastawny smarowac co
20-30 godzin pracy smarem plastycznym.

Produkty powigzane

Do pracy z rozwiertakiem nastawnym zaleca sie: klucz rozwiertakowy z regulowanym chwytem, wiertta HSS o Srednicy
12.5-13.5 mm do wykonania otworu wstepnego, oleje obrébkowe do stali oraz sSrednicéwke mikrometryczng 10-15 mm do
kontroli wymiarowej po obrébce.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

