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Rozwiertak nastawny HSS 13.75-15.25 mm

~—_  GEKO G38262

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakres nastawy 13.75-15.25 mm
Materiat ostrzy HSS
Typ napedu Reczny

Model G38262

Charakterystyka techniczna

35,46 zt

28,83 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38262

G38262
5901477150456

Narzedzia GEKO

Rozwiertak nastawny HSS 13.75-15.25 mm GEKO G38262

Reczny rozwiertak nastawny do precyzyjnej obrébki koncowej otworéw walcowych i stozkowych. Narzedzie przeznaczone do
prac wymagajacych podwyzszonej doktadnosci wymiarowej i gtadkosci powierzchni.

Nastawny zakres pracy

Mozliwos¢ regulacji Srednicy w zakresie 1.5 mm (13.75-15.25 mm) pozwala na dopasowanie narzedzia do konkretnego wymiaru

otworu bez koniecznosci posiadania zestawu rozwiertakéw statych. Rozwigzanie ekonomiczne przy niewielkiej liczbie otworéw o

réznych srednicach.
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Stal szybkotnaca HSS

Ostrza wykonane ze stali szybkotnacej zapewniaja odpornos¢ na Scieranie i utrzymanie ostrej krawedzi tnacej podczas obrébki
materiatéw o twardosci do 900 MPa. Materiat umozliwia prace bez chtodzenia w wiekszosci zastosowan.

Naped reczny

Obstuga za pomoca recznego chwytaka lub wkretaka gwintownika zapewnia petng kontrole nad predkoscig posuwu i momentem
obrotowym. Eliminuje ryzyko uszkodzenia otworu przez zbyt szybki posuw charakterystyczny dla napedu maszynowego.

Obrébka wykonczeniowa

Narzedzie przeznaczone do usuwania naddatkéw 0.1-0.3 mm po wierceniu. Rozwieranie poprawia doktadnos¢ wymiarowg do IT7-IT9
oraz gtadkos¢ powierzchni do Ra 1.6-3.2 um, co jest wymagane w potgczeniach precyzyjnych.

Specyfikacja techniczna

Model G38262

Zakres nastawy 13.75-15.25 mm
Rozpietos¢ nastawy 1.5 mm

Materiat ostrzy HSS (stal szybkotngca)

Typ napedu Reczny

Przeznaczenie Otwory walcowe i stozkowe
Zastosowanie Obrébka wykonczeniowa
Producent GEKO

Zastosowanie

¢ Wykanczanie otworéw pod tozyska slizgowe i toczne

¢ Przygotowanie otworéw pod sworzen i kotki pasowane

e Kalibracja otworéw w czes$ciach montazowych maszyn

e Obrébka otworéw w korpusach przektadni i skrzyn

¢ Dokfadne dopasowanie otworéw w elementach spawanych

¢ Wykanczanie otworéw w narzedziach i oprawkach

¢ Obrébka otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Kalibracja otworéw w elementach z metali niezelaznych

Sprawdzenie kompatybilnosci

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wywierci¢ otwér wierttem o $rednicy mniejszej o 0.1-0.3 mm od docelowej. Dla zakresu tego
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rozwiertaka zaleca sie wstepne wiercenie wierttami @13.5-15.0 mm. Naddatek powinien by¢ réwnomierny na catym obwodzie
otworu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Rozwiertak nalezy zamocowa¢ w chwytaku recznym lub wkretaku gwintownika, zapewniajac osiowe ustawienie wzgledem
otworu. Nastawienie Srednicy wykonuje sie za pomocg mechanizmu regulacyjnego, sprawdzajac wymiar mikrometrem. Otwér
wstepny musi by¢ wywiercony z doktadnoscia pozycyjna, poniewaz rozwiertak odtwarza o$ istniejgcego otworu.

Parametry obrébki
Predkos$¢ skrawania dla stali konstrukcyjnych wynosi 6-10 m/min, dla stopéw aluminium 15-25 m/min. Posuw reczny powinien

by¢ réwnomierny, bez zatrzyman. Podczas pracy nalezy stosowac chtodziwo: olej maszynowy dla stali, emulsje dla aluminium,
spirytus dla mosigdzu. Obrébka na sucho dopuszczalna tylko przy matych naddatkach w stalach miekkich.

Konserwacja narzedzia

Po zakonhczeniu pracy rozwiertak nalezy oczysci¢ z wiéréw i chtodziwa, a ostrza zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju
antykorozyjnego. Przechowywanie w pozycji poziomej w indywidualnym etui zapobiega uszkodzeniu krawedzi tngcych.
Regularne sprawdzanie stanu ostrzy pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i unikniecie pogorszenia jakosci obrébki.
Produkty powigzane

Do pracy z rozwiertakiem nastawnym zaleca sie: chwytak reczny do gwintownikéw, mikrometr trzypunktowy do pomiaru

otwordéw, wiertta HSS do wykonania otworéw wstepnych, chtodziwo do obrébki skrawaniem, pasta do docierania otworéw
precyzyjnych.
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