Dane aktualne na dzien: 22-06-2026 03:59

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/rozwiertak-nastawny-hss-1375-1525-yt-28957-yato-p-4870.html

Rozwiertak nastawny hss 13.75-15.25

Cena brutto 40,85 zt

Cena netto 33,21 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-28957

Kod producenta YT-28957

Kod EAN 5906083289576
Producent YATO

Materiat stal HSS 4241
Rozmiar trzpienia [mm] 8

Jednostka SZT

Dtugos¢ catkowita [mm] 158

Srednica robocza [mm] 13,75 - 15,25

Opis produktu
Rozwiertak nastawny HSS 13.75-15.25 mm YATO YT-28957

Rozwiertak nastawny z regulowanym zakresem $rednic 13,75-15,25 mm, wykonany ze stali szybkotnacej HSS 4241. Narzedzie
przeznaczone do precyzyjnej obrébki wykanczajgcej otworéw walcowych w metalach, zapewniajace powtarzalnos¢ wymiarowa
i gtadkos$¢ powierzchni.

Zakres srednic 13,75-15,25 mm

Materiat ostrzy HSS 4241

Srednica trzpienia 8 mm

|Dtugosc catkowita 158 mm

Charakterystyka techniczna rozwiertaka nastawnego

Regulowany zakres srednic 13,75-15,25 mm
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Mozliwos$¢ ptynnej regulacji Srednicy roboczej w zakresie 1,5 mm eliminuje koniecznos¢ posiadania kilku rozwiertakéw statych.
Pozwala na doktadne dopasowanie do wymaganych tolerancji otworu, co jest szczegdlnie istotne przy obrébce gniazd tozysk, tulei
prowadzacych czy otworéw pasowanych.

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali narzedziowej zawierajgcy wolfram, molibden, wanad i kobalt, charakteryzujacy sie twardoscig 63-65 HRC. Zapewnia
odpornos¢ na $cieranie podczas obrébki stali konstrukcyjnych, zeliwa i metali niezelaznych. Zachowuje wtasciwosci skrawne przy
temperaturach do 600°C generowanych podczas rozwiercania.

Trzpien walcowy 8 mm

Standardowa $rednica trzpienia kompatybilna z uchwytami wiertarskimi, kotowymi i maszynowymi. Umozliwia montaz w wiertarkach
stotowych, kolumnowych, frezarkach oraz tokarkach z odpowiednim oprzyrzadowaniem. Gtadka powierzchnia trzpienia zapewnia
stabilne mocowanie bez poslizgu.

Diugos¢ robocza 158 mm

Catkowita dtugos$¢ narzedzia umozliwia obrébke otworéw w elementach o wiekszej grubosci oraz zapewnia odpowiednig sztywnos¢
podczas skrawania. Dtugosc¢ ta pozwala na efektywne odprowadzanie wiéréw i dostep do otworéw w trudno dostepnych miejscach
korpusow i obudow.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-28957

Typ narzedzia Rozwiertak nastawny
Zakres srednic roboczych 13,75-15,25 mm

Materiat ostrzy HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Srednica trzpienia 8 mm

Dtugos¢ catkowita 158 mm

Typ otworu Walcowy

Zastosowanie rozwiertaka nastawnego

¢ Wykanczanie otworéw pod tozyska toczne w korpusach i wspornikach
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¢ Obrébka gniazd tulei prowadzacych w maszynach i urzadzeniach

¢ Precyzyjne dopasowanie otworéw pasowanych H7, H8 w elementach mechanicznych
* Naprawa i regeneracja otworéw w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw

* Wykanczanie otworéw pod sworznie, czopy i osie w konstrukcjach stalowych

¢ Obrébka otworéw montazowych w oprawach narzedziowych i uchwytach

¢ Przygotowanie otwordw pod uszczelnienia mechaniczne i simmeringi

¢ Kalibrowanie otworéw w formach wtryskowych i narzedziach ttocznych

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z maszyna
Przed montazem nalezy zweryfikowad, czy uchwyt wiertarski lub maszynowy maszyny akceptuje trzpienie o Srednicy 8 mm. W
przypadku wiertarek recznych sprawdzi¢ maksymalny zakres uchwytu szczekowego. Dla wiertarek kolumnowych i frezarek upewni¢

sie, ze uchwyt kotowy posiada odpowiednie tuleje redukcyjne. Predkos¢ obrotowa maszyny powinna by¢ regulowana - zalecane
obroty dla rozwiercania stali to 80-150 obr/min, dla aluminium 200-300 obr/min.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem rozwiercania otwér musi by¢ uprzednio wywiercony wierttem o $rednicy mniejszej o 0,1-0,3 mm od
docelowego wymiaru. Rozwiertak nastawny wymaga precyzyjnego ustawienia $rednicy za pomocga $ruby regulacyjnej i
sprawdzenia wymiaru mikrometrem lub sprawdzianem trzpieniowym.

Podczas obrébki nalezy stosowac posuw reczny lub automatyczny z predkoscia 0,1-0,3 mm/obr oraz odpowiednie chtodziwo -
emulsje dla stali, olej maszynowy dla zeliwa, nafte dla aluminium. Ostrza nalezy chroni¢ przed uderzeniami i kontaktem z
twardymi zanieczyszczeniami w otworze.

Po uzyciu ostrza nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci chtodziwa, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
antykorozyjnego. Przechowywanie w miejscu suchym, w ostonie ochronnej lub pudetku narzedziowym, z dala od innych
narzedzi mogacych uszkodzi¢ krawedzie skrawajgce. Regularne ostrzenie u specjalisty przedtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki otworéw warto rozwazy¢ wiertta HSS w zakresie 13-15 mm do wstepnego wiercenia, chtodziwa do

obrébki metali, mikrometr lub sprawdziany trzpieniowe do kontroli wymiardéw, a takze uchwyty wiertarskie z zakresem

mocowania 1-13 mm oraz tuleje redukcyjne do uchwytéw maszynowych.
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