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Rozwiertak nastawny HSS 15.25-17 mm

~ GEKO G38263

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

statych.

Zakres srednic 15,25 - 17 mm
IMateriat ostrzy HSS

Typ napedu Reczny

JRegulacja Nastawna

Charakterystyka techniczna

40,51 zt

32,93 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38263

G38263
5901477150463

Narzedzia GEKO

Rozwiertak nastawny HSS 15.25-17 mm GEKO G38263

IReczny rozwiertak nastawny do precyzyjnej obrébki koncowej otworéw w zakresie srednic 15,25-17 mm. Narzedzie umozliwia
doktadne kalibrowanie otworéw z regulacjg Srednicy roboczej, co eliminuje koniecznos$¢ posiadania wielu rozwiertakéw

Zakres nastawny 15,25-17 mm

Mozliwos¢ ptynnej regulacji sSrednicy roboczej w zakresie 1,75 mm pozwala na precyzyjne dopasowanie do wymaganego wymiaru

otworu. Rozwigzanie eliminuje potrzebe zakupu wielu rozwiertakéw statych o réznych Srednicach, co jest szczegdlnie praktyczne w

warsztatach z réznorodnym zakresem prac.
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Ostrza ze stali HSS
Stal szybkotnaca (High Speed Steel) charakteryzuje sie odpornoscia na Scieranie i utrzymaniem twardosci w podwyzszonych

temperaturach. Ostrza HSS zachowujg geometrie krawedzi tnacych podczas obrébki materiatéw o twardosci do 200 HB, co obejmuje
wiekszos¢ stali konstrukcyjnych i niestopowych.

Naped reczny
Obstuga za pomoca recznego uchwytu (korbowodu) zapewnia petna kontrole nad predkoscia i sitg skrawania. Przy obrébce

rozwiertakami zaleca sie predkos$¢ obrotowa 5-15 obr/min dla stali, co w przypadku napedu recznego daje operator petng kontrole
nad procesem i minimalizuje ryzyko uszkodzenia otworu.

Obrdébka precyzyjna

Rozwiertak przeznaczony do uzyskiwania otworéw w klasach doktadnosci IT7-IT9 z chropowatoscig Ra 0,8-1,6 um. Narzedzie usuwa
naddatek 0,1-0,3 mm po wierceniu, zapewniajgc walcowos¢ i prostoliniowos¢ otworu wymagang w potgczeniach pasowanych.

Specyfikacja techniczna

Model G38263

Producent GEKO

Zakres srednic 15,25 - 17 mm

Materiat ostrzy HSS (stal szybkotnaca)

Typ konstrukgji Nastawny (regulowany)

Sposo6b napedu Reczny (korbowdd)

Typ obrébki Obrébka wykonhczeniowa otworéw
Klasa dokfadnosci Wyzsza (precyzyjna)

Zastosowanie

» Kalibrowanie otworéw pod tozyska toczne Srednic 15-17 mm

¢ Obrébka wykonhczeniowa otwordéw w korpusach przektadni

¢ Przygotowanie otwordéw pod tuleje prowadzace i uszczelniajgce

¢ Wykonczanie otworéw w potaczeniach wttaczanych H7/p6, H7/r6

¢ Kalibrowanie otworéw pod sworznie i czopy w konstrukcjach mechanicznych
¢ Obrébka otworéw w matrycach i oprawkach narzedziowych

¢ Przygotowanie otworéw montazowych w elementach hydrauliki sitowej

¢ Wykonczanie otworéw w spawanych konstrukcjach stalowych
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Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu wstepnego

Przed uzyciem rozwiertaka nalezy wykona¢ otwér wierttem o srednicy mniejszej o 0,1-0,3 mm od docelowej. Dla zakresu 15,25-17
mm oznacza to wiercenie otworami @15,0-16,8 mm. Otwor wstepny powinien by¢ prostolinijny i pozbawiony zadzioréw na
krawedziach wlotowych.

Nastawianie srednicy roboczej

Regulacja srednicy odbywa sie poprzez obrét pierscienia nastawczego, ktéry przemieszcza ostrza w kierunku promieniowym. Po
ustawieniu nalezy sprawdzi¢ srednice mikrometrem lub pierscieniem sprawdzianem. Nastawienie wykonuje sie przy narzedziu
nieruchomym, przed zamocowaniem w uchwycie.

Parametry skrawania

Dla stali konstrukcyjnych zaleca sie predkos¢ obrotowg 5-10 obr/min i posuw 0,2-0,5 mm/obr przy obrébce recznej. Obrébka wymaga
obfitego chtodzenia emulsja lub olejem obrébkowym. Rozwiertak nalezy prowadzi¢ bez przechytéw, zapewniajgc wspoétosiowosé z
otworem wstepnym.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ ostrza z widréw szczotkg mosiezng i przemy¢ rozpuszczalnikiem. Powierzchnie robocze
zabezpiecza sie cienka warstwa oleju antykorozyjnego. Przechowywanie w pozycji poziomej zapobiega odksztatceniom. Regularne

sprawdzanie geometrii ostrzy zapewnia powtarzalnos¢ wymiaréw obrébki.

Produkty powigzane

Do pracy z rozwiertakiem nastawnym zaleca sie: uchwyt reczny (korbowdéd) z gniazdem kwadratowym, mikrometr trzpieniowy
15-30 mm do kontroli srednicy, emulsja chtodzgco-smarujgca do obroébki stali, pierscienie sprawdziany w zakresie 15-17 mm

do weryfikacji wymiaréw.
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