Opis produktu

Materiat HSS 4241

Srednica trzpienia 10 mm

Charakterystyka techniczna rozwiertaka nastawnego

Zakres regulacji 17-19 mm

|Dtugos¢ catkowita 175 mm
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Rozwiertak nastawny hss 17-19 YT-28959

YATO

Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Producent

Materiat

Rozmiar trzpienia [mm]
Jednostka

Dtugos¢ catkowita [mm]

Srednica robocza [mm]

46,41 zt

37,73 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-28959
YT-28959
5906083289590
YATO

stal HSS 4241
10

SZT

175

17 -19

Rozwiertak nastawny HSS 17-19 mm YT-28959 YATO

JRozwiertak nastawny to narzedzie stuzace do precyzyjnej obrébki wykanczajgcej otworéw, umozliwiajace uzyskanie
wymaganej srednicy i klasy doktadnosci powierzchni. Model YT-28959 oferuje regulacje w zakresie 17-19 mm, co pozwala na
obrébke réznych srednic otworéw bez koniecznosci posiadania zestawu narzedzi o statych wymiarach.
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Regulacja srednicy 17-19 mm

Mozliwos¢ ptynnej zmiany Srednicy roboczej w zakresie 2 mm eliminuje potrzebe zakupu wielu narzedzi o statych wymiarach.
Mechanizm nastawny pozwala na precyzyjne dopasowanie do wymaganej $rednicy otworu z doktadnoscia do setnych milimetra, co
jest szczegolnie istotne przy obrébce otworéw pod tozyska, tulejki czy elementy pasowane.

Stal szybkotnaca HSS 4241

Oznaczenie HSS 4241 okresla stop stali zawierajacy 4% chromu, 2% wanadu, 4% molibdenu i 1% wolframu. Ten sktad zapewnia
twardos¢ 62-65 HRC po utwardzeniu oraz odpornos¢ na temperatury do 600°C, co przektada sie na mozliwos¢ obrébki stali
konstrukcyjnych, zeliwa oraz metali niezelaznych bez utraty ostrosci krawedzi skrawajacych.

Dtugosé robocza 175 mm

Catkowita dtugos$¢ narzedzia zapewnia stabilno$¢ podczas obrébki oraz dostep do otworéw znajdujgcych sie w trudnodostepnych
miejscach. Proporcje miedzy dtugosciag czesci roboczej a trzpieniem zostaty dobrane tak, aby minimalizowa¢ drgania podczas pracy i
zapewni¢ prostopadtos¢ obrébki wzgledem powierzchni materiatu.

Trzpien cylindryczny 10 mm

Srednica trzpienia 10 mm jest standardem w uchwytach wiertarskich oraz oprawkach tokarskich, co gwarantuje kompatybilno$¢ z
wiekszoscia maszyn warsztatowych. Cylindryczny ksztatt trzpienia umozliwia mocowanie w uchwytach szybkomocujgcych oraz
oprawkach zaciskowych, zapewniajac stabilne i wspétosiowe zamocowanie narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-28959

Producent YATO

Typ narzedzia Rozwiertak nastawny

Zakres srednic roboczych 17-19 mm

Materiat ostrzy HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Dtugos¢ catkowita 175 mm

Srednica trzpienia 10 mm

Typ trzpienia Cylindryczny

Przeznaczenie Stal, zeliwo, metale niezelazne
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Zastosowanie rozwiertaka nastawnego 17-19 mm

* Wykanczanie otworéw pod tozyska kulkowe i toczne w korpusach maszyn
¢ Obrébka otwordéw pod tuleje i panewki w elementach mechanicznych

¢ Precyzyjne dopasowanie otworéw w potgczeniach wciskowych

¢ Kalibracja otworéw po wierceniu w konstrukcjach stalowych

¢ Naprawa i regeneracja zuzytych otworéw w urzadzeniach przemystowych
¢ Obrébka otworéw w narzedziach i oprzyrzadowaniu warsztatowym

¢ Przygotowanie otwordéw pod kotki i sworznie w elementach ztgcznych

¢ Wykanhczanie otworéw w odlewach zeliwnych i aluminiowych

Zasada dziatania rozwiertaka nastawnego
Rozwiertak nastawny posiada mechanizm Srubowy lub stozkowy, ktéry pozwala na zmiane Srednicy roboczej poprzez przesuniecie
ostrzy skrawajacych. Regulacja odbywa sie przez obrét pierscienia nastawczego lub nakretki regulacyjnej. Podczas obrébki narzedzie

usuwa naddatek materiatu pozostawiony po wierceniu (zazwyczaj 0,1-0,3 mm), zapewniajac gtadka powierzchnie i precyzyjny

wymiar otworu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem obrdébki nalezy sprawdzi¢ stan ostrzy skrawajacych oraz ustawi¢ wymagang srednice roboczg za pomoca
mechanizmu nastawczego. Otwér wstepny powinien by¢ przewiercony wierttem o $rednicy mniejszej o 0,2-0,5 mm od
docelowego wymiaru. Trzpieh narzedzia nalezy zamocowaé w uchwycie wiertarskim, tokarskim lub frezarskim z momentem

zapewniajacym stabilne potgczenie bez poslizgu.
Parametry obrébki

Predkos¢ skrawania dla stali szybkotngcej HSS przy obrébce stali konstrukcyjnej wynosi 8-12 m/min, dla zeliwa 10-15 m/min, a
dla aluminium 40-60 m/min. Posuw nalezy dobra¢ w zakresie 0,3-0,8 mm/obr w zaleznosci od twardosci materiatu i
wymaganej chropowatosci powierzchni. Obrébke nalezy prowadzi¢ z obfitym chtodzeniem emulsjg chtodzaco-smarujaca lub
olejem maszynowym.

Konserwacja narzedzia

Po zakonhczeniu pracy rozwiertak nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci ptynu obrébkowego, a nastepnie zabezpieczy¢ ostrza
cienka warstwa oleju antykorozyjnego. Przechowywanie powinno odbywac sie w miejscu suchym, z dala od narzedzi
mogacych uszkodzi¢ krawedzie skrawajgce. Regularne sprawdzanie stanu ostrzy oraz mechanizmu nastawczego wydtuza
zywotnos¢ narzedzia i zapewnia powtarzalnos¢ wymiaréw obrébki.

Ostrzenie rozwiertaka nastawnego
Regeneracja ostrzy powinna by¢ wykonywana na szlifierce narzedziowej z zachowaniem oryginalnych katéw przytozenia i natarcia.

Typowe katy dla obrébki stali to: kat natarcia 8-12°, kat przytozenia 6-8°. Niedopuszczalne jest ostrzenie reczne pilnikiem lub na
szlifierce stotowej, poniewaz prowadzi to do nieréwnomiernego zuzycia ostrzy i utraty wspétosiowosci narzedzia.
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Produkty uzupetniajgce

Do pracy z rozwiertakami nastawnym zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujgcych, uchwytéw wiertarskich z
zamocowaniem na stozek Morse'a oraz suwmiarek elektronicznych do kontroli wymiaréw otworéw. W przypadku obrébki

seryjnej warto rozwazy¢ zakup zestawu rozwiertakéw o réznych zakresach srednic.
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