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Rozwiertak nastawny HSS 21-23 mm GEKO

G38266

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakres srednic 21-23 mm
Materiat ostrzy HSS
Typ Nastawny reczny

Model G38266

Charakterystyka

Rozwiertak nastawny HSS 21-23 mm GEKO G38266

48,71 zt

39,60 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38266

G38266
5901477150494

Narzedzia GEKO

|Reczny rozwiertak nastawny do precyzyjnej obrébki koncowej otworéw w zakresie srednic 21-23 mm. Ostrza ze stali
szybkotnacej HSS zapewniajg trwatos¢ i doktadnos¢ wykonania przy wyzszych klasach tolerancji wymiarowych.

Konstrukcja nastawna

Mozliwos¢ regulacji Srednicy w zakresie 21-23 mm pozwala na dostosowanie narzedzia do wymaganego wymiaru otworu. Eliminuje

to koniecznos¢ posiadania osobnych rozwiertakéw dla kazdej srednicy w tym przedziale, co zwieksza uniwersalnos¢ narzedzia.

Ostrza ze stali HSS
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Stal szybkotngca (High Speed Steel) charakteryzuje sie odpornoscia na $cieranie i zachowaniem twardosci w podwyzszonych
temperaturach. Zapewnia stabilno$¢ krawedzi skrawajgcych podczas wielokrotnego uzytkowania w materiatach konstrukcyjnych.

Obrébka koncowa otworéw

Rozwiertak przeznaczony do operacji wykanczajacych po wierceniu wstepnym. Usuwa niewielki naddatek materiatu, poprawiajac
doktadnos$¢ wymiarowa i gtadkos$¢ powierzchni wewnetrznej otworu zgodnie z wymaganiami technicznymi.

Obstuga reczna

Naped reczny za pomoca gwintownika umozliwia precyzyjng kontrole posuwu i sity skrawania. Szczegdlnie przydatne przy obrébce
detali o Scistych tolerancjach, gdzie wymagana jest ostroznos¢ i czucie materiatu.

Specyfikacja techniczna

Model G38266

Producent GEKO

Zakres srednic 21-23 mm

Materiat ostrzy HSS (stal szybkotnaca)

Typ narzedzia Rozwiertak nastawny reczny
Przeznaczenie Otwory walcowe i stozkowe
Rodzaj obrébki Wykanczanie precyzyjne

Zastosowanie

¢ Wykanczanie otworéw pod tozyska w korpusach i ostonach mechanicznych
» Kalibrowanie otworéw w elementach potaczen sworzniowych

¢ Obrébka otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Precyzyjne dopasowanie otworéw pod tuleje i panewki

e Przygotowanie otworéw w narzedziach i oprawkach warsztatowych

¢ Korekcja wymiarowa otworéw po obrébce cieplnej

¢ Doktadne wykonanie otworéw w elementach aparatury przemystowej

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu

Przed uzyciem rozwiertaka nalezy wykona¢ otwér wstepny wierttem o Srednicy mniejszej o 0,2-0,5 mm od docelowego wymiaru.
Otwér powinien by¢ wycentrowany i prostopadty do powierzchni materiatu. Zbyt maty naddatek utrudnia obrébku, zbyt duzy
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powoduje nadmierne obcigzenie ostrzy.

Nastawienie srednicy

Regulacje $rednicy rozwiertaka przeprowadza sie za pomocg mechanizmu nastawczego. Po ustawieniu wymaganego wymiaru nalezy
sprawdzi¢ stabilno$¢ nastawienia. Doktadnos¢ ustawienia mozna zweryfikowaé mikrometrem lub sprawdzianem.

Technika rozwiertowania

Narzedzie prowadzi sie recznie za pomoca gwintownika, stosujgc rébwnomierny nacisk i ruch obrotowy. Podczas obrdbki zaleca sie
stosowanie ptynu chtodzgco-smarujgcego odpowiedniego dla obrabianego materiatu. Nalezy okresowo wycofywaé narzedzie w celu
usuniecia wiérow.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy rozwiertak nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci ptynu obrébkowego. Ostrza mozna delikatnie oczyscié
szczotka z miekkiego wtosia. Przechowywanie w suchym miejscu, z zabezpieczeniem ostrzy przed uszkodzeniem mechanicznym,
wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki otworéw warto rozwazy¢: wiertta HSS w Srednicach 20-20,5 mm do wykonania otworu wstepnego,
gwintowniki reczne do obstugi rozwiertaka, ptyny chtodzaco-smarne do obrébki metali, sprawdziany trzpieniowe do kontroli

wymiarowej gotowych otworéw.
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