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Rozwiertak nastawny hss 21-23 YT-28961

YATO

Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Producent

Srednica robocza [mm]
Rozmiar trzpienia [mm]
Dtugos¢ catkowita [mm]
Materiat

Jednostka

50,58 zt

41,12 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-28961
YT-28961
5906083289613
YATO

21 - 23

13,5

193

stal HSS 4241
SZT

Rozwiertak nastawny HSS 21-23 mm YT-28961 YATO

Rozwiertak nastawny HSS to narzedzie skrawajgce przeznaczone do precyzyjnej obrébki wykanczajgcej otworéw walcowych.

Model YT-28961 umozliwia regulacje srednicy roboczej w zakresie 21-23 mm, co pozwala na dostosowanie do wymagan

Zakres regulacji 21-23 mm

Materiat HSS 4241

|Dtugosc catkowita 193 mm

Srednica trzpienia 13.5 mm

Charakterystyka techniczna rozwiertaka nastawnego

tolerancji wymiarowej bez koniecznosci posiadania zestawu narzedzi o statych $rednicach.
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Regulacja srednicy roboczej 21-23 mm
Mechanizm nastawny pozwala na ptynna zmiane $rednicy w zakresie 2 mm. Umozliwia to kompensacje zuzycia narzedzia oraz

dostosowanie do konkretnych wymagan tolerancji otworu. Regulacja odbywa sie poprzez obrét pierscienia nastawczego, ktéry
przesuwa ostrza skrawajgce wzdtuz osi stozkowej.

Stal szybkotnaca HSS 4241
Oznaczenie HSS 4241 odpowiada gatunkowi stali o sktadzie 1% wegla, 4% chromu, 2% wanadu, 4% molibdenu i 1% wolframu. Taki

sktad zapewnia twardos¢ 63-65 HRC po obrébce cieplnej oraz odpornosc na Scieranie i temperatury do 600°C podczas skrawania.
Materiat ten sprawdza sie w obrébce stali konstrukcyjnych, zeliwa oraz stopéw niezelaznych.

Trzpien o Srednicy 13.5 mm
Srednica trzpienia determinuje kompatybilnoé¢ z uchwytami wiertarskimi i maszynowymi. Wartoé¢ 13.5 mm odpowiada

standardowym uchwytom typu Morse'a oraz uchwytom wiertarskim o pojemnosci do 16 mm. Dtugos¢ catkowita 193 mm zapewnia
stabilnos$¢ podczas obrébki otworéw o gtebokosci do 100 mm.

Konstrukcja wieloostrzowa
Rozwiertak nastawny posiada kilka ostrzy skrawajacych rozmieszczonych réwnomiernie na obwodzie, co zapewnia samocentrowanie

narzedzia i minimalizuje bicie promieniowe. Kat prowadzenia ostrzy oraz wykonczenie powierzchni skrawajacych wptywaja na
chropowatos¢ obrabianego otworu, umozliwiajac osiggniecie klasy Ra 1.6-3.2 um.

Specyfikacja techniczna

Model YT-28961

Producent YATO

Zakres srednicy roboczej 21-23 mm

Materiat ostrzy HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Dtugos¢ catkowita 193 mm

Srednica trzpienia 13.5 mm

Typ konstrukcji Rozwiertak nastawny wieloostrzowy

Zastosowanie rozwiertaka nastawnego HSS
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* Wykanczanie otworéw pod tozyska toczne w korpusach maszyn

¢ Obrébka otwordéw pod tuleje prowadzgce w oprawach i przyrzadach

¢ Precyzyjne dopasowanie otworéw pod sworznie i bolce w konstrukcjach mechanicznych
¢ Kalibrowanie otworéw w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw

¢ Obrébka otworéw w narzedziach i oprzyrzadowaniu produkcyjnym

¢ Wykanczanie otworéw w elementach hydraulicznych i pneumatycznych

* Naprawa i regeneracja zuzytych otworéw w czesciach maszyn

¢ Produkcja jednostkowa i matoseryjna wymagajaca elastycznosci narzedziowej

Parametry pracy i kompatybilnos¢

Predkos¢ skrawania i posuw
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ skrawania wynosi 8-12 m/min, dla zeliwa 10-15 m/min, a dla aluminium 20-30 m/min.

Posuw roboczy powinien wynosi¢ 0.3-0.8 mm/obr w zaleznos$ci od wymaganej chropowatosci powierzchni. Obrébke nalezy prowadzi¢
z obfitym chtodzeniem emulsjg lub olejem obrébkowym.

Naddatek na rozwiercanie
Otwor przed rozwiercaniem powinien by¢ przygotowany wierceniem lub toczeniem z naddatkiem 0.2-0.4 mm na strone dla $rednic

21-23 mm. Zbyt duzy naddatek powoduje nadmierne obcigzenie ostrzy i pogorszenie jakosci powierzchni, zbyt maty uniemozliwia
usuniecie $ladéw poprzedniej obrébki.

Mocowanie w maszynach
Trzpien o Srednicy 13.5 mm mozna zamocowad w uchwytach wiertarskich o pojemnosci 1.5-16 mm, uchwytach zaciskowych ER32

oraz bezposrednio w tulejach redukcyjnych Morse'a. Przy obrébce na wiertarkach stotowych i kolumnowych zaleca sie stosowanie
prowadnic zapewniajgcych wspétosiowos¢ narzedzia z otworem.

Konserwacja i eksploatacja

Po zakonhczeniu pracy rozwiertak nalezy oczyscic¢ z widéréw i pozostatosci ptynu obrébkowego, a nastepnie zabezpieczy¢ ostrza
cienka warstwa oleju konserwacyjnego. Przechowywanie powinno odbywac sie w sposéb uniemozliwiajacy kontakt ostrzy z
innymi narzedziami, co mogtoby spowodowac ich wyszczerbienie.

Regularne sprawdzanie stanu ostrzy pozwala na wczesne wykrycie zuzycia. Objawy wymagajgce ostrzenia to zwiekszona
chropowatos¢ obrabianej powierzchni, wzrost momentu skrawania oraz charakterystyczny pisk podczas pracy. Ostrzenie
rozwiertakéw nastawnych wymaga specjalistycznego sprzetu i powinno by¢ zlecane wyspecjalizowanym zaktadom
narzedziowym.
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Bezpieczehstwo pracy

Podczas obrébki rozwiertakiem konieczne jest stosowanie okularéw ochronnych oraz rekawic przy montazu i demontazu narzedzia.
Wiruje czesc robocza stanowi zagrozenie zaczepienia o odziez lub wtosy. Nalezy upewnic sie, ze przedmiot obrabiany jest stabilnie
zamocowany, a narzedzie prawidtowo osadzone w uchwycie przed uruchomieniem maszyny.
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