Opis produktu

Zakres $rednic 23-26 mm
Materiat ostrzy HSS 4241
|Dtugosc catkowita 210 mm

Srednica trzpienia 15,4 mm

Charakterystyka rozwiertaka nastawnego HSS
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Rozwiertak nastawny hss 23-26 YT-28962

YATO

Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Producent

Materiat

Rozmiar trzpienia [mm]
Jednostka

Dtugos¢ catkowita [mm]

Srednica robocza [mm]

|tolerancji bez koniecznosci posiadania wielu narzedzi o statych Srednicach.

54,09 zt

43,98 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-28962
YT-28962
5906083289620
YATO

stal HSS 4241
15,4

SZT

210

23 - 26

Rozwiertak nastawny HSS 23-26 mm YT-28962 YATO

IRozwiertak nastawny HSS to narzedzie skrawajgce przeznaczone do precyzyjnego wykanhczania otworéw po wierceniu. Model
YT-28962 umozliwia ptynna regulacje srednicy roboczej w zakresie 23-26 mm, co pozwala na dopasowanie do wymaganych
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Regulowany zakres obrébki 23-26 mm

Mechanizm nastawny umozliwia precyzyjne ustawienie srednicy roboczej w zakresie 3 mm. Pozwala to na wykonczenie otworéw o
réznych wymiarach jednym narzedziem, co jest szczegélnie istotne przy pracy z tolerancjami H7 lub H8. Regulacja odbywa sie
poprzez mechanizm Srubowy, ktéry zapewnia stabilno$¢ ustawienia podczas obrébki.

Stal szybkotnaca HSS 4241

Ostrza wykonane ze stali HSS 4241 zawierajg 5% molibdenu, co zapewnia zwiekszong odpornos¢ na temperatury do 600°C
powstajgce podczas skrawania. Materiat ten zachowuje twardos¢ na poziomie 63-65 HRC, co przektada sie na dtuzszg zywotnosc
ostrzy przy obrébce stali konstrukcyjnych, zeliwa oraz metali niezelaznych.

Trzpien o srednicy 15,4 mm

Srednica trzpienia 15,4 mm jest dostosowana do standardowych uchwytéw wiertarskich i kotowych. Zapewnia to stabilne mocowanie
i minimalizuje bicie osiowe podczas pracy. Dtugos¢ catkowita 210 mm umozliwia obrébke otworéw o wiekszej gtebokosci, zachowujac
przy tym odpowiednig sztywnos$¢ narzedzia.

Zastosowanie w obrébce wykanczajacej

Rozwiertak nastawny stuzy do uzyskania otworéw o precyzyjnych wymiarach i niskiej chropowatosci powierzchni (Ra 0,8-1,6 um).
Uzywa sie go po wstepnym wierceniu, pozostawiajgc naddatek 0,2-0,5 mm na strone. Narzedzie pracuje z predkoscig obrotowg 2-3
razy nizsza niz wiertto o tej samej srednicy.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-28962

Typ Rozwiertak nastawny reczny
Zakres srednic roboczych 23-26 mm

Materiat ostrzy HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Dtugos¢ catkowita 210 mm

Srednica trzpienia 15,4 mm

Typ chwytu Kwadratowy pod klucz nastawny

Zastosowanie rozwiertaka nastawnego
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¢ Wykanczanie otworéw pod tozyska slizgowe i toczne w maszynach i urzadzeniach przemystowych
e Precyzyjna obrébka otworéw w blokach silnikéw, gtowicach cylindréw i obudowach przektadni

¢ Przygotowanie otwordw pod sworzen, czop lub wat w konstrukcjach mechanicznych

e Obrébka otworéw w matrycach, przyrzadach i oprawkach narzedziowych

¢ Wykanczanie otwordéw w elementach hydraulicznych wymagajgcych doktadnych tolerancji

* Naprawa i regeneracja zuzytych otworéw w warsztatach mechanicznych

¢ Obrébka otworéw w stalowych i zeliwnych konstrukcjach spawanych

¢ Precyzyjne wykonczenie otworéw w aluminium, mosigdzu i innych metalach niezelaznych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki

Predkos¢ obrotowa dla stali konstrukcyjnych: 10-15 m/min, dla zeliwa: 8-12 m/min, dla aluminium: 20-30 m/min. Posuw reczny
powinien by¢ réwnomierny, bez szarpnie¢. Naddatek na rozwieranie: 0,2-0,4 mm na srednice dla otworéw do 30 mm. Stosowanie
chtodziwa (emulsja oleju lub olej maszynowy) znaczaco wydtuza zywotnos¢ ostrzy i poprawia jakos¢ powierzchni.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy ostrza nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Mechanizm nastawny wymaga
okresowego smarowania smarem plastycznym. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji ostrzy HSS. Ostrza mozna
regenerowac przez ostrzenie, zachowujac kat przytozenia 6-8° i kat natarcia 8-12° w zaleznosci od obrabianego materiatu.

Sprawdzanie doktadnosci

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ bicie promieniowe ostrzy — nie powinno przekracza¢ 0,02 mm. Srednice robocza weryfikuje sie
mikrometrem po kazdym ustawieniu. Zuzyte lub uszkodzone ostrza objawiajg sie zwiekszong chropowatoscig obrabianej
powierzchni, podwyzszonym momentem skrawania oraz odchytkami wymiarowymi przekraczajacymi 0,05 mm.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki otworéw warto rozwazy¢: wiertta HSS w zakresie 22-22,5 mm do wstepnego wiercenia, klucze
nastawne do rozwiertakéw recznych, chtodziwo do obrébki metali, mikrometry trzpieniowe do kontroli Srednicy otworéw 20-50
mm oraz zestawy rozwiertakéw nastawnych w innych zakresach $rednic.
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