Opis produktu

Materiat HSS 4241

Srednica trzpienia 17 mm

Charakterystyka techniczna rozwiertaka nastawnego

|Dtugosc catkowita 245 mm
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Rozwiertak nastawny hss 26-29,5 YT-28963

YATO

Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Producent

Materiat

Rozmiar trzpienia [mm]
Jednostka

Dtugos¢ catkowita [mm]

Srednica robocza [mm]

Zakres srednic 26-29,5 mm

59,84 zt

48,65 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-28963
YT-28963
5906083289637
YATO

stal HSS 4241
17

SZT

245

26 - 29,5

Rozwiertak nastawny HSS 26-29,5 mm YT-28963 YATO

Narzedzie do kohcowej obrébki otworéw walcowych wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241. Regulowany zakres $rednic
umozliwia precyzyjne dopasowanie do wymagan obrébki w warunkach warsztatowych i produkcyjnych.
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Regulowany zakres obrébki 26-29,5 mm
Mechanizm nastawy pozwala na ptynna zmiane Srednicy roboczej w zakresie 3,5 mm. Eliminuje koniecznos¢ posiadania kilku

narzedzi o statych wymiarach, co obniza koszty wyposazenia warsztatu i przyspiesza proces obrébki przy zmiennych wymaganiach
Srednicowych.

Stal szybkotnaca HSS 4241
Materiat zawierajacy 5% kobaltu charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscia na $cieranie. Zachowuje ostros¢ krawedzi

skrawajacych w temperaturze do 600°C, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia przy obrébce stali konstrukcyjnych i stopéw metali
niezelaznych.

Diugos¢ robocza 245 mm

Wymiar catkowity zapewnia stabilnos$¢ podczas obrébki gtebokich otwordw i utatwia prowadzenie narzedzia w uchwytach
maszynowych. Dtugos¢ ta umozliwia dotarcie do trudno dostepnych miejsc w ztozonych konstrukcjach mechanicznych.

Trzpien 17 mm
Srednica trzpienia zapewnia kompatybilno$¢ ze standardowymi uchwytami wiertarskimi i tokarskimi. Przekrdj ten gwarantuje

sztywnos$¢ mocowania i minimalizuje bicie promieniowe podczas pracy, co przektfada sie na doktadnos¢ wymiarowa obrabianego
otworu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-28963

Producent YATO

Zakres srednic roboczych 26-29,5 mm

Materiat ostrzy HSS 4241 (stal szybkotngca z kobaltem)
Dtugos¢ catkowita 245 mm

Srednica trzpienia 17 mm

Typ konstrukgji Rozwiertak nastawny

Przeznaczenie Konhcowa obrébka otworéw walcowych

Zastosowanie w obrébce mechanicznej
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» Kalibracja otworéw pod tozyska toczne i tuleje slizgowe w maszynach przemystowych
e Obrébka wykanczajgca otworéw w korpusach przektadni i skrzyn biegéw

¢ Precyzyjne dopasowanie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

* Naprawa i regeneracja zuzytych otworéw w elementach mechanicznych

¢ Produkcja seryjna elementéw wymagajgcych doktadnosci wymiarowej IT7-IT9

¢ Obrébka otworéw w matrycach i oprawkach narzedziowych

¢ Wykanczanie otworéw w komponentach hydraulicznych i pneumatycznych

e Przygotowanie powierzchni pod potgczenia wciskowe i pasowania

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu wstepnego

Przed uzyciem rozwiertaka nalezy wykona¢ otwér wierttem o srednicy mniejszej o 0,2-0,5 mm od docelowego wymiaru. Zapewnia to

witasciwy naddatek na obrébke i minimalizuje obcigzenie krawedzi skrawajacych, co wydtuza trwatos¢ narzedzia.

Parametry obrébki

Zalecana predkosc skrawania dla stali konstrukcyjnych wynosi 6-10 m/min, dla aluminium 15-25 m/min. Posuw powinien miesci¢ sie
w zakresie 0,2-0,5 mm/obr. Obrébke nalezy prowadzi¢ z obfitym chtodzeniem emulsja lub olejem obrébkowym.

Konserwacja narzedzia

Po kazdym uzyciu nalezy usuna¢ widry i zanieczyszczenia, a nastepnie zabezpieczy¢ powierzchnie robocze cienka warstwa oleju
maszynowego. Przechowywac¢ w suchym miejscu, chroni¢ przed wilgocig i uderzeniami mechanicznymi. Ostrzenie wykonywac
wytacznie na specjalistycznym sprzecie z zachowaniem katéw natarcia.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z rozwieratakiem nastawnym zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujacych, uchwytéw wiertarskich z
chwytem stozkowym oraz zestawdéw sprawdzianéw do kontroli wymiarowej otworéw. W przypadku obrébki seryjnej warto
rozwazy¢ posiadanie kilku rozwieratakéw o réznych zakresach srednic.
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