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Rozwiertak nastawny HSS 38-44mm G38267

GEKO
~—

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Ipowierzchni.

Zakres srednic 38-44 mm
IMateriat ostrzy HSS

Typ narzedzia Reczny nastawny

IModel G38267

Charakterystyka

Rozwiertak nastawny HSS 38-44mm GEKO G38267

97,89 zt

79,59 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38267

G38267
5901477163135

Narzedzia GEKO

IReczny rozwiertak nastawny do precyzyjnej obrébki wykonczeniowej otworéw w zakresie srednic 38-44 mm. Narzedzie z
ostrzami ze stali szybkotnacej HSS, umozliwiajgce uzyskanie wymaganej klasy doktadnos$ci wymiarowej i gtadkosci

Regulacja srednicy

Mechanizm nastawny pozwala na ptynng zmiane $rednicy roboczej w zakresie 38-44 mm. Umozliwia to dopasowanie narzedzia do

konkretnego wymiaru otworu bez koniecznosci posiadania osobnego rozwiertaka dla kazdej srednicy. Regulacja odbywa sie poprzez

przesuwanie ostrzy wzgledem korpusu.
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Stal szybkotnaca HSS

Ostrza wykonane ze stali szybkotnacej (High Speed Steel) zapewniajg odpornos¢ na Scieranie i utrzymanie ostrosci krawedzi tnacych
podczas pracy. Materiat ten zachowuje twardo$¢ nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajacych podczas obrébki, co
przektada sie na trwato$¢ narzedzia.

Obrébka wykonczeniowa
Rozwiertak stuzy do ostatniego etapu obrébki otworu - po wierceniu i ewentualnym wstepnym rozwiertaniu. Usuwa niewielki

naddatek materiatu (zazwyczaj 0,1-0,5 mm), uzyskujac precyzyjny wymiar oraz gtadka powierzchnie wewnetrzng zgodng z wyzszymi
klasami doktadnosci IT7-IT9.

Naped reczny

Narzedzie przeznaczone do pracy z uchwytem recznym (korbg). Reczny sposdb prowadzenia zapewnia kontrole nad sitg posuwu i
predkoscig obrotowg, co ma znaczenie przy precyzyjnych pracach wykonczeniowych wymagajacych delikatnego prowadzenia
narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model G38267

Producent GEKO

Zakres srednic roboczych 38-44 mm

Materiat ostrzy HSS (stal szybkotnaca)
Typ konstrukgji Nastawny

Sposoéb napedu Reczny

Typ otworéw Walcowe i stozkowe

Zastosowanie

* Wykanczanie otworéw pod tozyska slizgowe i toczne w zakresie srednic 38-44 mm
e Obrébka otworéw pod tuleje i pierscienie uszczelniajgce

¢ Precyzyjne dopasowanie otworéw montazowych w elementach mechanicznych

* Naprawa i regeneracja zuzytych otworéw w korpusach i obudowach

e Obrébka otworéw w stalach konstrukcyjnych, stalach narzedziowych i zeliwie

¢ Przygotowanie otwordéw pod potaczenia wciskowe i pasowania

¢ Wykanczanie otworéw w elementach hydrauliki i pneumatyki

¢ Obrébka otworéw w aluminium i jego stopach
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Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu
Przed rozpoczeciem rozwiertania otwdér powinien by¢ uprzednio wywiercony wierttem o $rednicy mniejszej o 0,1-0,5 mm od

docelowej. Zbyt duzy naddatek powoduje nadmierne obcigzenie ostrzy i moze prowadzi¢ do ztamania narzedzia. Otwér wstepny
musi by¢ wspdtosiowy z planowanym otworem kohcowym.

Predkos¢ obrotowa
Dla srednic 38-44 mm zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 50-100 obr/min dla stali konstrukcyjnych, 80-150 obr/min dla aluminium.

Zbyt duza predkos¢ prowadzi do przegrzania ostrzy i pogorszenia jakosci powierzchni. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez
gwattownych ruchéw.

Chtodzenie i smarowanie
Podczas pracy nalezy stosowac odpowiednie chtodziwo: olej maszynowy lub emulsje chtodzgco-smarujaca dla stali, nafte lub spirytus

dla aluminium. Chtodzenie zmniejsza tarcie, odprowadza ciepto i wydtuza trwatos¢ ostrzy. Wiéréw nie nalezy usuwaé sprezonym
powietrzem podczas pracy narzedzia.

Konserwacja narzedzia
Po zakonczeniu pracy rozwiertak nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci chtodziwa, osuszy¢ i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju

przeciw korozji. Przechowywac¢ w miejscu chronionym przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi. Regularnie sprawdzac stan
ostrzy - szczerby i nadmierne zuzycie krawedzi tnacych dyskwalifikujg narzedzie.

Produkty powigzane

Do pracy z rozwiertakiem nastawnym: uchwyt korbowy do rozwiertek recznych, chtodziwo do obrébki metali, mikrometr
trzypunktowy do pomiaru srednic wewnetrznych 35-50 mm, wiertta HSS do przygotowania otworéw wstepnych.
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