Opis produktu

statych wymiarach.

Materiat ostrzy HSS 4241

Srednica trzpienia 30 mm

Charakterystyka techniczna rozwiertaka nastawnego

Zakres srednic 44-54 mm

|Dtugosc catkowita 400 mm
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Rozwiertak nastawny hss 44-54 YT-28967

YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Producent

Srednica robocza [mm]
Jednostka

Dtugos¢ catkowita [mm]
Materiat

Rozmiar trzpienia [mm]

150,34 zt
122,23 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-28967
YT-28967
5906083289675
YATO

44 - 54

SZT

400

stal HSS 4241
30

Rozwiertak nastawny HSS 44-54 mm YT-28967 YATO

INarzedzie do precyzyjnego wykanczania i kalibrowania otworéw w zakresie Srednic 44-54 mm. Rozwiertak nastawny ze stali
szybkotnacej HSS 4241 umozliwia ptynna regulacje srednicy roboczej, eliminujac konieczno$¢ posiadania wielu narzedzi o
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Regulowany zakres srednic 44-54 mm

Mozliwos¢ ptynnej zmiany Srednicy roboczej w zakresie 10 mm pozwala na obrébke otworéw o réznych wymiarach bez koniecznosci
wymiany narzedzia. Mechanizm nastawny umozliwia precyzyjne dopasowanie do wymaganego rozmiaru z dokfadnoscia do 0,1 mm.

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop HSS 4241 zawiera wolfram, molibden i wanad, co zapewnia twardo$¢ 63-65 HRC oraz odpornos¢ na temperatury do 600°C.
Materiat ten zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych podczas obrébki stali konstrukcyjnych, stopowych i zeliwa.

Dtugos¢ robocza 400 mm

Wydtuzona konstrukcja umozliwia obrébke gtebokich otworéw oraz zapewnia stabilno$¢ podczas pracy. Dtugi trzpien redukuje
drgania i wibracje, co przektada sie na lepszg jakos¢ powierzchni obrabianej.

Trzpien o Srednicy 30 mm

Masywny trzpieh zapewnia sztywnoé¢ uktadu narzedzie-uchwyt, minimalizujac ugiecia podczas obrébki. Srednica 30 mm wymaga
uchwytu wiertarskiego lub tulei redukcyjnej odpowiedniej do zastosowanej obrabiarki.

Specyfikacja techniczna

Model YT-28967

Producent YATO

Zakres srednic roboczych 44-54 mm

Materiat ostrzy HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Dtugos¢ catkowita 400 mm

Srednica trzpienia 30 mm

Typ regulacji Mechanizm srubowy nastawny

Zastosowanie rozwiertaka HSS 44-54 mm

* Wykanczanie otworéw po wierceniu w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

Kalibrowanie otworéw pod ftozyska i tuleje w elementach maszyn
e Obrébka otworéw w korpusach skrzyn biegdéw i blokéw silnikéw
¢ Regeneracja zuzytych otworéw w czesciach mechanicznych
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¢ Precyzyjna obrébka otworéw w odlewach zeliwnych i stalowych

* Wykanczanie otworéw w konstrukcjach spawanych po obrébce cieplnej
¢ Przygotowanie otwordw pod potfaczenia wciskowe i pasowane

¢ Obrébka otworéw w narzedziach i oprawkach warsztatowych

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z obrabiarka
Przed zakupem nalezy upewnic sie, ze wiertarka lub frezarka posiada uchwyt o srednicy min. 30 mm lub mozliwos¢ zastosowania

tulei redukcyjnej. Obrabiarki stacjonarne typu wiertarki stupowe i promieniowe zazwyczaj obstuguja ten zakres bez problemu. W
przypadku wiertet recznych konieczne jest sprawdzenie maksymalnej $rednicy uchwytu.

Uzytkowanie i konserwacja

Rozwiertak nastawny wymaga prawidtowego ustawienia Srednicy przed rozpoczeciem obrébki. Regulacje przeprowadza sie za
pomoca mechanizmu srubowego, kontrolujagc wymiar mikrometrem lub suwmiarka. Narzedzie powinno pracowac z predkoscia
obrotowg 2-3 razy mniejsza niz przy wierceniu - dla stali konstrukcyjnej zaleca sie 50-80 obr/min.

Obrébka wymaga stosowania chtodziwa lub oleju obrébkowego, co wydtuza zywotnos$¢ ostrzy i poprawia jako$¢ powierzchni.
Rozwiertak nalezy prowadzi¢ réwnomiernie, bez nadmiernego docisku osiowego. Po zakohczeniu pracy narzedzie nalezy
oczysci¢ z widréw, osuszy¢ i zabezpieczy¢ olejem ochronnym przed korozja.

Parametry obroébki
Naddatek pod rozwiercanie powinien wynosi¢ 0,2-0,5 mm na Srednice. Zbyt duzy naddatek powoduje nadmierne obcigzenie ostrzy i

pogorszenie jakosci powierzchni. Otwoér wstepny nalezy wykona¢ wierttem o Srednicy mniejszej od docelowej o wartos¢ naddatku.
Posuw roboczy powinien by¢ ptynny i jednostajny, bez zatrzyman.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z rozwiertakiem nastawnym zaleca sie stosowanie chtodziwa do obrébki metali, mikrometry do kontroli Srednicy oraz
tuleje redukcyjne dostosowane do uchwytu obrabiarki. Warto rozwazy¢ takze zestaw rozwiertakéw statych HSS do precyzyjnej
obrébki wykonczeniowej.
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