Opis produktu

Materiat HSS 4241

Srednica trzpienia 5 mm

Charakterystyka techniczna rozwiertaka nastawnego

|Dtugosc catkowita 116 mm
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Rozwiertak nastawny hss 9.25-10 YT-28952

YATO

Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Producent

Materiat

Rozmiar trzpienia [mm]
Jednostka

Dtugos¢ catkowita [mm]

Srednica robocza [mm]

Zakres $rednic 9,25 - 10 mm

33,53 zt

27,26 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-28952
YT-28952
5906083289521
YATO

stal HSS 4241

5

SZT

116

9,25 - 10,00

Rozwiertak nastawny HSS 9,25-10 mm YT-28952 YATO

Rozwiertak nastawny to narzedzie skrawajgce przeznaczone do precyzyjnej obrébki wykanczajgcej otworéw, pozwalajgce
uzyska¢ wymagang $rednice z doktadnoscig do setnych milimetra. Model YT-28952 umozliwia ptynna regulacje srednicy w
zakresie 9,25-10 mm, co zapewnia elastycznos¢ w pracy z otworami o réznych tolerancjach.
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Zakres nastawny 9,25-10 mm

Ptynna regulacja srednicy w zakresie 0,75 mm pozwala dopasowa¢ narzedzie do konkretnych wymagan obrébki. Umozliwia to prace
z otworami wykonanymi wstepnie wierttem oraz korekcje $rednicy w przypadku zuzycia narzedzia, co wydtuza jego zywotnos¢.

Stal szybkotnaca HSS 4241

Materiat zawierajacy 1% molibdenu charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscia na Scieranie i mozliwoscig pracy w temperaturach do
600°C. HSS 4241 zachowuje twardos$¢ podczas obrdbki stali konstrukcyjnych, zeliwa oraz tworzyw sztucznych, zapewniajgc
powtarzalnos¢ wymiarowa.

Trzpien 5 mm

Srednica trzpienia 5 mm jest standardem w uchwytach wiertarskich i wrzecion obrabiarek. Zapewnia stabilne mocowanie w tulejach
zaciskowych oraz minimalizuje bicie promieniowe podczas obrébki, co bezposrednio wptywa na doktadnos$¢ uzyskiwanego otworu.

Dtugos¢ robocza 116 mm

Catkowita dtugos¢ narzedzia umozliwia obréobke otworéw w materiatach o znacznej grubosci oraz w trudnodostepnych miejscach.
Proporcje narzedzia zapewniajg odpowiednig sztywnos¢, minimalizujgc ugiecie podczas skrawania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-28952

Producent YATO

Typ narzedzia Rozwiertak nastawny

Zakres srednic roboczych 9,25-10 mm

Materiat ostrzy HSS 4241 (stal szybkotnaca)

Srednica trzpienia 5 mm

Dtugos¢ catkowita 116 mm

Przeznaczenie Obrébka wykanczajgca otworéw w metalach, tworzywach
sztucznych

Zastosowanie rozwiertaka nastawnego

¢ Precyzyjne wykanczanie otworéw pod tozyska i tuleje
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* Kalibrowanie otworéw w blokach silnikéw i gtowicach

e Obrébka otworéw w korpusach przektadni i skrzyh biegéw

¢ Dopasowywanie srednic w elementach hydraulicznych i pneumatycznych
¢ Naprawy i regeneracja otworéw w czesciach maszyn

¢ Obrébka elementéw stalowych, zeliwnych i z tworzyw sztucznych

e Prace serwisowe wymagajace zachowania tolerancji wymiarowych

¢ Przygotowanie otworéw pod potaczenia wciskowe

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢
Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze otwdr wstepny ma srednice mniejszg niz minimalna wartos¢ rozwiertaka (9,25
mm). Zalecana $rednica otworu przed rozwiercaniem to 9,0-9,2 mm. Uchwyt wiertarski lub wrzeciono obrabiarki musi akceptowac

trzpienie o srednicy 5 mm. Narzedzie wymaga pracy z predkoscig obrotowag 150-250 obr/min dla stali i 300-400 obr/min dla tworzyw
sztucznych.

Uzytkowanie i konserwacja

Rozwiertak nastawny wymaga stosowania chtodziwa podczas obrébki metali - dla stali zalecana jest emulsja olejowa, dla
aluminium olej maszynowy. Narzedzie nalezy prowadzi¢ osiowo bez nadmiernego docisku, pozwalajgc ostrzom samodzielnie
skrawad materiat. Posuw reczny powinien by¢ réwnomierny i powolny.

Po zakonhczeniu pracy rozwiertak nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ cienkg warstwa
oleju ochronnego. Regulacje Srednicy przeprowadza sie za pomocg wbudowanego mechanizmu nastawczego, sprawdzajac
wymiar mikrometrem lub pierscieniem sprawdzianem. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji ostrzy.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas obrébki nalezy stosowac okulary ochronne oraz rekawice robocze. Wiérki metalowe mogg by¢ ostre i goragce. Nie nalezy

zatrzymywac obracajacego sie narzedzia reka. Przed wymiang narzedzia nalezy odtaczy¢ zasilanie obrabiarki. Unika¢ pracy z
nadmiernymi predkosciami obrotowymi, ktére moga prowadzi¢ do przegrzania i utraty wtasciwosci skrawnych HSS.
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