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Sciggacz do tozysk 2-ramienny 100mm
o T01200 GEKO

= Cena brutto 69,65 zt
Cena netto 56,63 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy T01200
Kod producenta T01200
Kod EAN 5901477169502
Producent Tvardy

Opis produktu
Sciggacz do tozysk 2-ramienny 100mm T01200 GEKO

Narzedzie do demontazu fozysk tocznych z korpuséw i obudéw. Stal poddana tréjstopniowej obrébce cieplnej zapewnia
trwatos¢ warstwy roboczej przy zachowaniu elastycznosci rdzenia.

JRozpietos¢ ramion 100 mm
Liczba ramion 2
Obrébka cieplna Naweglanie + hartowanie

|Pochodzenie Produkcja polska

Charakterystyka techniczna

Trojstopniowa obrébka cieplna

Naweglanie zwieksza zawartos¢ wegla w warstwie powierzchniowej o okoto 1%, co podnosi twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie.
Hartowanie utrwala strukture, a odpuszczanie redukuje naprezenia wewnetrzne — dzieki temu ramiona nie pekaja pod obcigzeniem.

Konstrukcja 2-ramienna

Dwa ramiona rozktadajg site rownomiernie na przeciwlegtych stronach tozyska, minimalizujac ryzyko uszkodzenia elementu podczas
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demontazu. Rozpietos¢ 100 mm pozwala obstugiwac tozyska o Srednicy zewnetrznej do tej wartosci.

Zastosowanie w warunkach warsztatowych

Przeznaczony do demontazu tozysk tocznych z korpuséw, obudéw silnikdw, skrzyn biegéw i innych zespotéw mechanicznych. Nadaje
sie do pracy z elementami mocno osadzonymi lub skorodowanymi.

Produkcja krajowa

Wyréb polski — procesy technologiczne realizowane zgodnie z normami obowigzujgcymi w przemysle narzedziowym. Kontrola
jakosci na etapie obrébki cieplnej zapewnia powtarzalno$¢ parametréw.

Specyfikacja techniczna

Model T01200

Producent GEKO

Maksymalna rozpietos¢ ramion 100 mm

Liczba ramion 2

Materiat Stal konstrukcyjna

Obrébka cieplna Naweglanie, hartowanie, odpuszczanie
Przeznaczenie Demontaz tozysk tocznych
Pochodzenie Polska

Zastosowanie

¢ Demontaz tozysk tocznych z korpuséw silnikéw elektrycznych
e Zdejmowanie tozysk z watéw przektadni i skrzyh biegéw

¢ Usuwanie tozysk z obudéw pomp i sprezarek

e Prace serwisowe przy maszynach przemystowych

¢ Naprawa zespotéw napedowych w warunkach warsztatowych
¢ Demontaz elementéw mocno osadzonych lub skorodowanych
¢ Obstuga tozysk o srednicy zewnetrznej do 100 mm

Obrébka cieplna — znaczenie praktyczne

Naweglanie

Proces dyfuzyjnego nasycania powierzchni stali weglem w temperaturze 850-950°C. Zwieksza zawartos$¢ wegla w warstwie
wierzchniej, co podnosi twardo$¢ do wartosci umozliwiajgcych prace z elementami stalowymi bez nadmiernego zuzycia narzedzia.
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Hartowanie i odpuszczanie

Hartowanie utrwala strukture naweglonej warstwy, nadajac jej twardos¢. Odpuszczanie — kontrolowane podgrzanie do nizszej
temperatury — redukuje naprezenia wewnetrzne i zwieksza odpornos¢ na pekanie pod obcigzeniem dynamicznym.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan gwintéw i powierzchni roboczych ramion. Zuzyte lub uszkodzone elementy moga

powodowac nieréwnomierne rozktadanie sity i uszkodzenie tozyska.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie narzedzia z zanieczyszczenh i zabezpieczenie powierzchni stalowych cienka
warstwa oleju konserwujgcego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej rozpietosci ramion — nadmierne rozwarcie moze spowodowac trwate odksztatcenie
konstrukcji.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obstugi tozysk przydatne moga by¢: mtotek bezodrzutowy (do delikatnego dobijania), spray penetrujgcy

(utatwia demontaz skorodowanych elementéw), Sciggacze 3-ramienne (do wiekszych tozysk wymagajacych stabilniejszego
chwytu).
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