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. Sciggacz do tozysk 2-ramienny 200mm
"]" T01202 Tvardy

Cena brutto 122,86 zt

Cena netto 99,89 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy T01202

Kod producenta T01202

Kod EAN 5901477169526

Producent Tvardy

Opis produktu
Sciggacz do tozysk 2-ramienny 200mm T01202 GEKO

Dwuramienny $ciggacz mechaniczny przeznaczony do bezpiecznego demontazu tozysk tocznych z korpuséw, obuddéw i watdw.
Narzedzie polskiej produkcji z zaawansowang obrébka cieplng zapewniajgca dtugg zywotnos¢ w warunkach warsztatowych.

JRozpietos¢ ramion 200 mm
Typ konstrukcji 2-ramienny
Obrébka cieplna Naweglanie + hartowanie

|Pochodzenie Polska

Charakterystyka techniczna

Obroébka cieplna warstwy wierzchniej

Stal poddana procesowi naweglania (wzrost zawartosci wegla o ok. 1%), hartowania i odpuszczania. Zwieksza to twardos¢
powierzchni ramion o 15-20 HRC, co przektada sie na odpornos¢ na Scieranie przy zachowaniu elastycznosci rdzenia.

Konstrukcja dwuramienna

Dwa symetrycznie rozstawione ramiona zapewniajg réwnomierny rozktad sity podczas $ciggania. Minimalizuje to ryzyko przekoszenia
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tozyska i uszkodzenia gniazda montazowego. Sprawdza sie przy tozyskach kulkowych i wateczkowych.

Rozpietos¢ 200 mm

Maksymalna rozpieto$¢ ramion pozwala na prace z tozyskami o Srednicy zewnetrznej do ok. 180-190 mm (w zaleznosci od gtebokosci
osadzenia). Typowo obejmuje tozyska seria 62xx do rozmiaru 6216.

Produkcja krajowa

Wyréb polski z kontrolg jakosci na kazdym etapie produkcji. Stal pochodzaca z certyfikowanych hut, obrébka cieplna w atmosferze
kontrolowanej zgodnie z normami PN-EN.

Specyfikacja techniczna

Model T01202

Producent GEKO

Typ $ciggacza 2-ramienny (dwuramienny)

Maksymalna rozpietos¢ ramion 200 mm

Materiat Stal konstrukcyjna naweglana

Obrébka cieplna Naweglanie, hartowanie, odpuszczanie
Przeznaczenie Demontaz tozysk tocznych z korpuséw i obudéw
Pochodzenie Polska

Zastosowanie

e Demontaz tozysk kulkowych zwyktych (seria 60xx, 62xx, 63xx)
e Demontaz tozysk wateczkowych walcowych (seria N, NU)

« Scigganie tozysk z watéw silnikéw elektrycznych

¢ Demontaz tozysk z korpuséw pomp, wentylatoréw, reduktoréw
e Prace serwisowe przy maszynach rolniczych i budowlanych

¢ Naprawa podzespotéw w warsztatach mechanicznych

¢ Demontaz két pasowych, kotnierzy i tulei osadzonych na wcisk
e Serwis urzadzen przemystowych w zaktadach produkcyjnych

Proces naweglania stali

Naweglanie to proces dyfuzyjnego nasycenia weglem warstwy powierzchniowej stali w temperaturze 880-950°C. Atomy wegla
przenikaja do gtebokosci 0,5-2 mm, zwiekszajac lokalnie zawartos¢ wegla z ok. 0,2% do 0,8-1,2%. Po hartowaniu warstwa ta osigga
twardos¢ 58-62 HRC, podczas gdy rdzen zachowuje plastycznos¢ (ok. 30-35 HRC). Zapewnia to odpornos¢ na Scieranie przy
zachowaniu wytrzymatosci na uderzenia i zginanie.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan gwintéw Sruby dociskowej oraz powierzchni chwytnych ramion. Uszkodzenia
mechaniczne lub korozja moga prowadzi¢ do poslizgu narzedzia podczas pracy. Ramiona powinny by¢ ustawione
symetrycznie wzgledem osi $ciagganego elementu.

Podczas demontazu tozysk zaleca sie:

¢ Ustawienie ramion pod pierscieniem zewnetrznym tozyska, nigdy pod kulkami/wateczkami
¢ Rownomierne dokrecanie sruby dociskowej bez gwattownych szarpniec

¢ Stosowanie podktadek ochronnych przy pracy na miekkich powierzchniach

¢ Sprawdzenie wspoétosiowosci przed wywarciem petnej sity

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ narzedzie z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ gwinty srodkiem konserwujgcym.
Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchniowej, ktéra moze obnizy¢ skutecznos¢ naweglonej warstwy.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obstugi tozysk warto rozwazy¢: miotek z miekkim wykonczeniem (demontaz bez uszkodzen), klucz

dynamometryczny (montaz z kontrola momentu dokrecania), spray penetrujacy (utatwienie demontazu skorodowanych

potaczen), pasta montazowa (zabezpieczenie przed zacieraniem).

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

