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Sciggacz do tozysk 2-ramienny 500mm
T01207 GEKO

Cena brutto 414,59 zt

Cena netto 337,07 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy T01207

Kod producenta T01207

Kod EAN 5901477169571

Producent Tvardy

Opis produktu
Sciggacz do tozysk 2-ramienny 500mm T01207 GEKO

IDwuramienny $ciggacz mechaniczny przeznaczony do demontazu tozysk tocznych z korpuséw i obudéw. Narzedzie wykonane
ze stali poddanej obrébce cieplnej — naweglaniu, hartowaniu i odpuszczaniu, co zapewnia zwiekszong twardos¢ powierzchni
lprzy zachowaniu odpornosci rdzenia na obcigzenia.

JRozpietos¢ ramion 500 mm

Typ konstrukcji 2-ramienny

Obrébka cieplna naweglanie + hartowanie

|Pochodzenie produkcja polska

Charakterystyka techniczna

Obroébka cieplna stali

Naweglanie zwieksza zawartos¢ wegla w warstwie powierzchniowej o okoto 1%, co podnosi twardos¢ zewnetrzng do 58-62 HRC.
Hartowanie i odpuszczanie stabilizujg strukture materiatu, tagczac twarda powierzchnie z elastycznym rdzeniem odpornym na pekanie
pod obcigzeniem.

Konstrukcja 2-ramienna
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Dwa ramiona umozliwiajg rownomierny rozktad sity $ciagajacej po obu stronach tozyska. Taka konfiguracja zapobiega przechylaniu
elementu podczas demontazu i pozwala na prace w ograniczonej przestrzeni, gdzie dostep z trzech stron jest utrudniony.

Rozpietos¢ 500 mm

Maksymalna rozpietos¢ ramion 500 mm okresla srednice najwiekszego tozyska lub elementu, ktéry mozna zdemontowaé. Parametr
ten dotyczy odlegtosci miedzy koncéwkami hakéw Sciggacza w pozycji maksymalnie rozsuniete;j.

Produkcja krajowa

Narzedzie wyprodukowane w Polsce zgodnie z krajowymi standardami obrébki cieplnej stali narzedziowej. Proces produkcji obejmuje
kontrole parametréw naweglania i hartowania, co wptywa na powtarzalnos¢ wtasciwosci mechanicznych.

Specyfikacja techniczna

Model T01207

Producent GEKO

Maksymalna rozpietos$¢ ramion 500 mm

Liczba ramion 2

Materiat stal naweglana, hartowana i odpuszczana
Obrébka powierzchni naweglanie + hartowanie + odpuszczanie
Pochodzenie Polska

Zastosowanie

e Demontaz tozysk tocznych kulkowych z watéw i osi

e Zdejmowanie tozysk walcowych z korpuséw przektadni

e Demontaz tozysk stozkowych z piast kotowych

« Scigganie tulei osadzonych na watach

¢ Demontaz két zebatych i két pasowych z watéw

¢ Zdejmowanie sprzegiet z konhcéwek watéw

e Serwis maszyn rolniczych i budowlanych

e Naprawy w warsztatach mechanicznych i przemystowych

Proces obrébki cieplnej

Naweglanie stali

Dyfuzyjne nasycanie weglem warstwy powierzchniowej w temperaturze 850-950°C. Proces zwieksza zawartos¢ wegla z typowych
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0,2-0,3% do okoto 1,2% w strefie naweglonej na gtebokos¢ 0,5-2 mm. Rezultat: twardos¢ powierzchni 58-62 HRC przy zachowaniu
plastycznego rdzenia o twardosci 25-35 HRC.

Hartowanie i odpuszczanie
Hartowanie — nagrzanie do temperatury austenityzacji (okoto 820-850°C) i szybkie chtodzenie w oleju lub wodzie. Tworzy strukture

martenzytyczng o maksymalnej twardosci. Odpuszczanie — ponowne nagrzanie do 150-200°C w celu zmniejszenia naprezen
wewnetrznych i poprawy odpornosci na kruche pekanie.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan gwintéw Sruby dociskowej oraz powierzchni hakéw — pekniecia lub zuzycie moga
prowadzi¢ do poslizgu podczas pracy. Ramiona $ciggacza powinny by¢ ustawione symetrycznie wzgledem osi tozyska, a haki
zahaczone za krawedz pierscienia zewnetrznego lub wewnetrznego, w zaleznosci od typu demontazu.

Site dokrecania Sruby nalezy zwieksza¢ stopniowo i rGwnomiernie, monitorujac potozenie elementu. Gwattowne szarpniecia
moga uszkodzi¢ tozysko lub spowodowac zeslizgniecie sie hakéw. Po uzyciu warto oczysci¢ gwint Sruby dociskowe;j i
zabezpieczy¢ lekkim smarem przed korozja.

Narzedzie nalezy przechowywac w suchym miejscu. Wilgo¢ w potgczeniu z resztkami smaréw moze prowadzi¢ do korozji
powierzchniowej, ktéra zmniejsza trwato$¢ naweglonej warstwy. Regularnie sprawdzaj stan hakéw — wygiecia lub pekniecia
dyskwalifikujg narzedzie z uzycia ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Produkty powigzane
Do kompleksowego demontazu tozysk warto rozwazy¢ $ciggacze 3-ramienne (wieksza stabilno$¢ przy duzych elementach)

oraz zestawy wykonczakéw i mtotkéw bezodrzutowych. W przypadku tozysk osadzonych na gorgco przydatne moga by¢
nagrzewnice indukcyjne lub palniki gazowe do kontrolowanego rozszerzania termicznego.
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