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SCIAGACZ 1ZOLAC])I DO KABLI | PRZEWODOW

KD10887 KRAFT&DELE

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakres pracy 10-24 AWG (0,2-6 mm?)

Dtugos$¢ narzedzia ok. 210 mm

Materiat szczek Utwardzana stal

Typ przewodéw Jedno- i wielozytowe, ptaskie i okragte

Charakterystyka narzedzia

Sciggacz izolacji do kabli i przewodéw KD10887

23,56 zt

19,15 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD10887
KD10887
5903957020594

KRAFT&DELE

Automatyczne szczypce do $ciggania izolacji KD10887 to wielofunkcyjne narzedzie reczne przeznaczone do przygotowywania
przewodéw elektrycznych do montazu. Automatyczny mechanizm dopasowania do przekroju eliminuje koniecznos$¢ recznej
regulacji przy kazdym przewodzie, co skraca czas pracy i zmniejsza ryzyko uszkodzenia zyty. Poza podstawowa funkcja
Sciggania izolacji narzedzie umozliwia ciecie przewoddéw, zaciskanie konektoréw oraz formowanie koncéwek w petelki.

Automatyczny mechanizm dopasowania

Szczypce samoczynnie rozpoznajg przekrdj wsunietego przewodu i ustawiajg gtebokos$¢ ciecia izolacji. Eliminuje to koniecznos¢
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recznej regulacji miedzy kolejnymi przewodami o réznych przekrojach — istotna zaleta podczas pracy z wigzkami o mieszanych
rozmiarach zyt.

Regulacja dtugosci odizolowania

Wbudowany ogranicznik pozwala ustawi¢ statg dtugos¢ zdejmowanej izolacji. Zapewnia to powtarzalnos¢ wynikéw przy seryjnym
przygotowywaniu koncéwek przewodéw — wazne przy montazu ztaczy, zaciskéw szynowych czy listew zaciskowych.

Szczeki z utwardzonej stali

Ostrza poddane obrébce cieplnej zachowujg geometrie krawedzi tngcej przez dtugi okres uzytkowania. Utwardzana stal jest odporna
na odksztatcenia przy powtarzalnych obcigzeniach, co ma znaczenie przy intensywnej pracy serwisowej lub instalacyjne;j.

Dwukomponentowa rekojes¢
Antyposlizgowa rekojes¢ z dwéch materiatéw — twardego rdzenia i miekkiej naktadki — zmniejsza zmeczenie dtoni przy

wielogodzinnej pracy. Teksturowana powierzchwa utrzymuje pewny chwyt réwniez przy zabrudzonych rekach lub w rekawicach
roboczych.

Specyfikacja techniczna

Model KD10887

Zakres przewodéw 0,05-10 mm?

Zakres pracy (AWG) 10-24 AWG (0,2-6 mm?)

Obstugiwane typy przewodéw Jedno- i wielozytowe, ptaskie i okragte

Dtugos¢ narzedzia ok. 210 mm

Materiat szczek roboczych Utwardzana stal

Regulacja dtugosci odizolowania Tak

Funkcja obcinania przewodéw Tak (miedz)

Zaciskanie konektoréw izolowanych 22-10 AWG (0,5-6,0 mm?)

Zaciskanie konektoréw nieizolowanych 12-10 AWG (4-6 mm?), 16-14 AWG (1,5-2,5 mm?), 22-18
AWG (0,5-1 mm?)

Funkcja nacinania izolacji w potowie przewodu Tak

Funkcja formowania koncéwek w petelki Tak

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z przewodem
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Zakres pracy narzedzia obejmuje przewody 0,2-6 mm?2 (10-24 AWG). Przekrdj przewodu podany jest zwykle na jego oznaczeniu lub
w dokumentacji instalacji. Dla przewodéw wielozytowych liczy sie taczny przekréj zyty, nie jej zewnetrzna Srednica z izolacja.
Narzedzie obstuguje zaréwno przewody okragte (np. YDY, NYM), jak i ptaskie (np. OMY), co obejmuje wiekszos$¢ typowych instalacji
niskopradowych i sygnatowych.

Zastosowania

¢ Przygotowanie koncéwek przewodéw do montazu w ztgczach i listwach zaciskowych
e Prace instalacyjne w budownictwie — instalacje elektryczne 230 V i niskoprgdowe

e Montaz i serwis urzadzen elektronicznych, automatyki i sterownikéw

e Zaciskanie tulejek i konektoréw na koncéwkach przewodéw

¢ Instalacje samochodowe i motocyklowe — wigzki przewodéw, ztgcza

e Prace serwisowe przy urzadzeniach AGD i RTV

e Montaz instalacji alarmowych, CCTV i teletechnicznych

¢ Nacinanie izolacji w potowie dtugosci przewodu przy wykonywaniu rozgatezieh

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy zakres przekroju obrabianego przewodu miesci sie w granicach 0,2-6 mm?
(10-24 AWG). Wsuwanie przewodu poza strefe roboczg szczek lub stosowanie narzedzia do materiatéw innych niz miedz i
aluminium moze prowadzi¢ do uszkodzenia ostrzy lub niekontrolowanego ciecia zyty.

Po zakonhczeniu pracy szczeki robocze nalezy oczysci¢ z resztek izolacji. Ruchome elementy mechanizmu mozna okresowo
smarowad niewielka ilo$cig oleju maszynowego, co utrzymuje ptynnos¢ dziatania automatycznego mechanizmu dopasowania.
Narzedzie nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, z dala od substancji korozyjnych.
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