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Sciernica listkowa trzpieniowa 40x20X6 P60

@ GEKO G78741

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

3,08 zt

2,50 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G78741

G78741
5901477181825

Narzedzia GEKO

Sciernica listkowa trzpieniowa 40x20x6 mm P60 GEKO G78741

Sciernica trzpieniowa z listkami $ciernymi z tlenku glinu na podtozu bawetnianym, przeznaczona do szlifowania w trudno

dostepnych miejscach. Trzpien 6 mm umozliwia montaz w wiertarkach, wkretarkach oraz szlifierkach prostych.

Srednica 40 mm

Wysokos¢ Scierniwa 20 mm

Trzpien 6 mm

Gradacja P60

Charakterystyka techniczna

Scierniwo z tlenku glinu

Tlenek glinu zapewnia trwatos¢ i skutecznos¢ szlifowania réznych materiatéw. Ziarna Scierne zachowujg ostros¢ przez dtugi czas, co

przektada sie na stabilng wydajnos$¢ obrébki.

Gradacja P60

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/sciernica-listkowa-trzpieniowa-40x20x6-p60-geko-g78741-p-20084.html

Ziarnistos¢ P60 odpowiada Sredniemu szlifowaniu - usuwa nieréwnosci, zgrubienia i $lady obrébki wstepnej. Pozostawia powierzchnie
przygotowang pod wykonczenie drobniejszymi gradacjami lub bezposrednio pod malowanie.

Podtoze bawetniane

Widkna bawetny stanowig elastyczne podtoze dla ziaren Sciernych. Dzieki temu $ciernica dopasowuje sie do profili obrabianych
powierzchni, co jest szczegdlnie przydatne przy szlifowaniu krawedzi, zaokraglen i wgtebien.

Trzpienh 6 mm

Uniwersalna $rednica trzpienia kompatybilna z uchwytami wiertarek, wkretarek akumulatorowych oraz szlifierek prostych. Trwate
mocowanie listkéw do trzpienia zapobiega ich odpadaniu podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G78741
Srednica Sciernicy 40 mm

Wysokos$¢ materiatu Sciernego 20 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Gradacja P60

Materiat Scierny Tlenek glinu
Spoiwo Zywica syntetyczna
Podtoze Wibkna bawetny

Zastosowanie

¢ Szlifowanie drewna - usuwanie zadzioréw, wygtadzanie krawedzi, wyréwnywanie potgczen
¢ Obrébka metali kolorowych - aluminium, mosigdz, miedz

e Szlifowanie stali niestopowych - usuwanie rdzy, przygotowanie pod malowanie

e Obrébka tworzyw sztucznych - usuwanie nadlewdéw, wygtadzanie powierzchni

e Szlifowanie w trudno dostepnych miejscach - otwory, zagtebienia, krawedzie wewnetrzne
¢ Przygotowanie powierzchni pod lakierowanie lub klejenie

¢ Usuwanie sladéw po obrébce frezem lub pilnikiem

¢ Szlifowanie detali modelarskich i elementéw precyzyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobor predkosci obrotowej
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Dla $rednicy 40 mm zalecana predkos¢ obrotowa to 6000-12000 obr/min. Zbyt wysokie obroty mogg prowadzi¢ do przegrzania
materiatu i przedwczesnego zuzycia Sciernicy. Dla materiatéw miekkich (drewno, tworzywa) stosuj nizsze obroty, dla metali - wyzsze.

Technika pracy

Pracuj z lekkim, réwnomiernym dociskiem. Zbyt silny nacisk powoduje szybsze zuzycie Sciernicy i moze uszkodzi¢ obrabiany
materiat. Prowadz narzedzie ptynnymi ruchami, unikajac dtugotrwatego szlifowania w jednym miejscu.

Bezpieczenstwo

Uzywaj okularéw ochronnych i maski przeciwpytowej. Upewnij sie, ze obrabiany element jest stabilnie zamocowany. Sprawdz stan
Sciernicy przed rozpoczeciem pracy - uszkodzone lub nadmiernie zuzyte listki nalezy wymienic.

Produkty powigzane

Do prac wykonczeniowych rozwaz uzycie Sciernic o gradacji P80, P100 lub P120. Do obrébki wstepnej sprawdza sie gradacje
grubsze - P40 lub P50. Dla innych srednic otwordéw lub profili dostepne sg Sciernice trzpieniowe o réznych wymiarach.
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