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Opis produktu

Gradacja ziarna P150

Model YT-83392

Charakterystyka sSciernicy listkowej trzpieniowej

Srednica trzpienia 6 mm

Sciernica listkowa trzpieniowa 50x30x6 p150

YT-83392 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Ksztatt

Podktad
Scierniwo
Granulacja
Nasyp

Spoiwo

stalowym trzpieniu zapewnia trwatos$¢ podczas intensywnej pracy.

\Wymiary (r. x wys.) 50 x 30 mm

3,73 zt

3,03 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-83392
YT-83392
5906083833922
YATO

SZT

watek

ptétno

tlenek aluminium
150

petny

zywica

Sciernica listkowa trzpieniowa 50x30x6 P150 YATO YT-83392

Sciernica listkowa trzpieniowa z trzpieniem 6 mm przeznaczona do szlifowania metalu, drewna i tworzyw sztucznych za
Ipomoca wiertarek oraz szlifierek prostych. Konstrukcja z listkéw ptétna Sciernego i wtékniny polerskiej zamocowanych na

oferta wa?na 3 dni
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Gradacja P150 - srednie wykonczenie

Ziarnistos¢ P150 odpowiada za szlifowanie wykonczeniowe i wygtadzanie powierzchni. Usuwa drobne rysy, nieréwnosci i
przygotowuje materiat do dalszej obrébki lub powlekania. Pozostawia powierzchnie gtadka w dotyku, ale nie lustrzana.

Konstrukcja listkowa z witéknina
Listki ptétna Sciernego utozone promieniscie wokot trzpienia zapewniaja elastyczne dopasowanie do ksztattu obrabianej powierzchni.

Widknina polerska zwieksza trwatos¢ i zapobiega przedwczesnemu zuzyciu ziarna Sciernego podczas pracy z twardszymi
materiatami.

Trzpien stalowy 6 mm
Srednica trzpienia 6 mm stanowi standard dla wiertarek i szlifierek prostych. Stalowa konstrukcja zapewnia stabilne mocowanie w

uchwycie narzedzia i eliminuje wibracje podczas pracy przy wysokich obrotach. Kompatybilna z uchwytami szybkomocujgcymi i
kluczowymi.

Wymiary robocze 50x30 mm
Srednica 50 mm umozliwia obrébke $rednich powierzchni, rowkéw i otworéw. Wysokoé¢ 30 mm zapewnia wystarczajaca

powierzchnie roboczg dla prac wykonczeniowych. Kompaktowe wymiary pozwalaja na dostep do trudno dostepnych miejsc i pracy w
ograniczonej przestrzeni.

Specyfikacja techniczna

Model

Marka

Srednica $ciernicy
Wysokos¢ Sciernicy
Srednica trzpienia
Gradacja ziarna
Materiat listkow
Materiat trzpienia
Typ narzedzia

Zastosowanie Sciernicy trzpieniowe;j

YT-83392

YATO

50 mm

30 mm

6 mm

P150 (Srednie)

Ptétno Scierne, wtdknina polerska
Stal

Sciernica listkowa trzpieniowa

oferta wa?na 3 dni



e Usuwanie rdzy i korozji z powierzchni metalowych przed malowaniem
¢ Wygtadzanie spawodw i usuwanie zadzioréw po cieciu metalu

¢ Szlifowanie wykonczeniowe elementéw stalowych i aluminiowych

e Obrébka drewna twardego - wygtadzanie krawedzi i powierzchni

e Przygotowanie powierzchni tworzyw sztucznych do klejenia

e Usuwanie starej farby i lakieru z matych elementéw

¢ Szlifowanie wewnetrznych powierzchni otworéw i rowkéw

¢ Obrébka detali w modelarstwie i pracach precyzyjnych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Sciernica wspétpracuje z wiertarkami elektrycznymi i akumulatorowymi wyposazonymi w uchwyt pod trzpien 6 mm. Mozna ja

montowac w szlifierkach prostych (gryznakach), miniszlifierkach oraz narzedziach wielofunkcyjnych. Zalecane obroty robocze:
8000-15000 obr/min w zaleznosci od obrabianego materiatu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy $ciernica jest prawidtowo zamocowana w uchwycie narzedzia. Podczas
szlifowania stosowa¢ umiarkowany docisk - zbyt silny nacisk skraca zywotnos$¢ Sciernicy i moze uszkodzi¢ obrabiany materiat.

Dla metalu zalecane sa wyzsze obroty, dla drewna i tworzyw sztucznych nizsze.

Gradacja P150 nadaje sie do prac wykonczeniowych, nie do zgrubnego usuwania materiatu. Do usuwania wiekszych ilosci
materiatu nalezy zastosowac Sciernice o grubszym ziarnie (P60-P80), a nastepnie przejs¢ do wykonczenia Sciernicg P150.
Regularnie sprawdzac stan listkdw - zuzyte listki tracg zdolnos¢ scierng i moga powodowad przegrzewanie materiatu.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas pracy ze $ciernicg stosowac okulary ochronne i rekawice. W przypadku obrébki metalu zalecane jest uzycie maski

przeciwpytowej. Nie przekracza¢ maksymalnych obrotéw narzedzia zalecanych przez producenta. Unika¢ szlifowania w jednym
miejscu przez dtuzszy czas, aby zapobiec przegrzaniu materiatu i Sciernicy.
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