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Opis produktu

Sciernica listkowa trzpieniowa 80x50x6 p150

YT-83400 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Nasyp

Spoiwo
Granulacja
Ksztatt

Podktad
Scierniwo

Jednostka

9,33 zt

7,59 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-83400
YT-83400
5906083834004
YATO

petny

zywica

150

watek

ptétno

tlenek aluminium

SZT

Sciernica listkowa trzpieniowa 80x50x6 P150 YATO YT-83400

Sciernica listkowa trzpieniowa to narzedzie $cierne montowane na trzpieniu, przeznaczone do pracy z wiertarkami i

szlifierkami prostymi. Listki ptétna Sciernego utozone wachlarzowo umozliwiajg szlifowanie powierzchni metalowych,

drewnianych i z tworzyw sztucznych w miejscach trudnodostepnych.

Srednica 80 mm

\Wysokos¢ robocza 50 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Gradacja P150

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka techniczna Sciernicy listkowej trzpieniowej

Wymiary robocze 80x50 mm

Srednica 80 mm przy wysokos$ci 50 mm zapewnia odpowiednia powierzchnie szlifowania do obrébki $rednich elementéw. Proporcje
te umozliwiajg stabilng prace przy zachowaniu dostepu do wgtebien i krawedzi.

Gradacja P150 do wykanczania

Ziarnisto$¢ P150 (Srednia wielkos¢ ziarna okoto 100 mikrometréw) stosowana jest do szlifowania wykanczajgcego. Usuwa drobne
rysy i nieréwnosci, przygotowujac powierzchnie pod malowanie lub lakierowanie bez pozostawiania gtebokich sladdéw.

Trzpien 6 mm do standardowych uchwytéw

Trzpieh o Srednicy 6 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarek i szlifierek prostych. Przed montazem nalezy sprawdzi¢
zakres zacisku uchwytu - wiekszo$¢ wiertarek akceptuje trzpienie od 1,5 do 13 mm.

Konstrukcja listkowa do elastycznego szlifowania

Listki ptétna Sciernego zamocowane na stalowym trzpieniu pracujg elastycznie, dopasowujac sie do nieréwnosci powierzchni.
Konstrukcja ta redukuje ryzyko podcie¢ i umozliwia obrébke krawedzi oraz profili.

Specyfikacja techniczna

Model YT-83400

Producent YATO

Srednica Sciernicy 80 mm

Wysokos$¢ robocza 50 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Gradacja ziarna P150

Typ konstrukgji Listkowa

Materiat trzpienia Stal

Kompatybilnos¢ Wiertarki, szlifierki proste

Zastosowanie Sciernicy listkowej P150

oferta wa?na 3 dni



* Szlifowanie wykanczajgce powierzchni stalowych przed malowaniem

e Usuwanie drobnych $ladéw korozji z elementéw metalowych

¢ Wygtadzanie spawdéw po wstepnym gratowaniu grubszymi sciernicami

e Obrébka krawedzi i narozy w konstrukcjach spawanych

e Szlifowanie powierzchni drewnianych w przygotowaniu pod lakierowanie
* Usuwanie pozostatosci farby z profili i trudnodostepnych miejsc

* Wygtadzanie powierzchni elementéw z tworzyw sztucznych

¢ Przygotowanie podtoza metalowego pod naktadanie powtok ochronnych

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i parametry pracy

Sciernice nalezy zamocowa¢ w uchwycie wiertarki lub szlifierki prostej, dociskajac trzpieh na petng gtebokoé¢ zacisku. Zalecana
predkos¢ obrotowa dla $ciernicy o Srednicy 80 mm wynosi 4000-8000 obr/min. Wyzsze obroty zwiekszajg wydajnos¢, ale skracajg
zywotnos¢ Sciernicy i mogg powodowad przegrzewanie materiatu.

Technika szlifowania

Prace nalezy prowadzi¢ z umiarkowanym dociskiem, pozwalajgc Sciernicom wykonywac¢ prace wtasnymi krawedziami. Zbyt duzy
nacisk powoduje przedwczesne zuzycie listkdw i obniza jakos¢ obrébki. Sciernice nalezy prowadzi¢ ruchem réwnolegtym do
powierzchni, unikajgc dtugotrwatego szlifowania w jednym miejscu.

Srodki ochrony osobistej

Podczas pracy ze Sciernica trzpieniowg obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych lub przytbicy oraz maseczki przeciwpytowej
klasy FFP2. Przy szlifowaniu metali zaleca sie noszenie rekawic ochronnych. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje stanowiska
pracy lub stosowac odsysanie pytu.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowej obrébki przydatne moga by¢ Sciernice listkowe trzpieniowe o innych gradacjach: P80 do usuwania rdzy i
gratowania, P120 do szlifowania posredniego oraz P240 do wykanczania przed polerowania. Warto rozwazy¢ réwniez szczotki

druciane trzpieniowe do usuwania silnych zanieczyszczen przed szlifowaniem.
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