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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 40 mm
Grubos¢ 20 mm
Gradacja P100

INasyp Elektrokorund

Charakterystyka techniczna

Sciernica z trzpieniem 40x20mm P100
Schmith SSZT1-100

2,86 zt

2,33 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SSZT1-100
SSZT1-100
5902004750033

Narzedzia SCHMITH

Sciernica z trzpieniem 40x20mm P100 Schmith SSZT1-100

Sciernica nasadzana z nasypem z elektrokorundu, przeznaczona do szlifowania radialnego w miejscach trudnodostepnych.

IMontowana bezposrednio w uchwycie wiertarki lub szlifierki dzieki zintegrowanemu trzpieniowi.

Nasyp z elektrokorundu

Ziarna $cierne z tlenku glinu zapewniajg stabilng wydajnos$¢ szlifowania przy obrébce materiatéw o réznej twardosci. Elektrokorund

charakteryzuje sie odpornoscia na wykruszanie i rbwnomiernym zuzyciem powierzchni roboczej.

Gradacja P100
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Ziarnisto$¢ 100 odpowiada $redniej wielkosci ziarna okoto 125 mikrometréw. Stosowana do szlifowania wstepnego i wyréwnywania
powierzchni przed obrébka wykonczeniowa. Usuwa nieréwnosci bez nadmiernego usuwania materiatu.

Mocowanie trzpieniowe

Zintegrowany trzpien umozliwia bezposredni montaz w uchwycie wiertarki, szlifierki prostej lub katowej z odpowiednig koncéwka.
Eliminuje koniecznos$¢ stosowania dodatkowych adapteréw przy srednicach trzpienia 6 mm.

Wymiary 40x20 mm

Kompaktowa $rednica 40 mm przy grubos$ci 20 mm pozwala na prace w waskich otworach, wewnetrznych krawedziach i profilach.
Odpowiednia do obrébki powierzchni cylindrycznych i ksztattowych.

Specyfikacja techniczna

Model SSZT1-100
Producent Schmith
Srednica zewnetrzna 40 mm
Grubos¢ Sciernicy 20 mm
Gradacja P100 (125 um)
Materiat Scierny Elektrokorund
Typ mocowania Trzpien
Rodzaj szlifowania Radialne

Zastosowanie

» Szlifowanie wewnetrznych krawedzi i otworéw w stalowych konstrukcjach

¢ Obrébka elementéw zeliwnych o skomplikowanych ksztattach

¢ Usuwanie powtok malarskich, lakieréw i szpachli z powierzchni metalowych
¢ Wyréwnywanie i wygtadzanie powierzchni drewnianych

e Obrébka elementéw ze skéry naturalnej i syntetycznej

e Szlifowanie detali z tworzyw sztucznych

e Praca w miejscach trudnodostepnych dla tarcz szlifierskich

e Obrébka profili, rowkéw i zagtebien

Uzytkowanie i konserwacja

Dobor predkosci obrotowej
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Maksymalna predkos¢ obwodowa Sciernicy zalezy od typu spoiwa i Srednicy. Dla $ciernic o Srednicy 40 mm standardowa predkosc
robocza wynosi 15000-25000 obr/min. Przekroczenie dopuszczalnych obrotéw moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia.

Sprawdzanie stanu technicznego

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan Sciernicy - brak peknie¢, réwnomierne zuzycie powierzchni, stabilnos¢ mocowania
trzpienia. Zuzyte lub uszkodzone Sciernice nalezy wymieni¢. Nieréwnomierne zuzycie powoduje wibracje i obnizenie jakosci obrébki.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas szlifowania uzywac ochrony oczu, maseczki przeciwpytowej i rekawic roboczych. Zapewni¢ odpowiednig wentylacje
stanowiska pracy, szczegdlnie przy obrébce materiatéw wydzielajgcych szkodliwe pyty. Unika¢ nadmiernego docisku, ktéry powoduje

przegrzewanie narzedzia.
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