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SSZT1-80 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 40 mm
Grubos¢ 20 mm
Gradacja P80

IMocowanie Trzpien

Charakterystyka techniczna

Sciernica z trzpieniem 40x20mm P80

2,86 zt

2,33 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SSZT1-80
SSZT1-80
5902004750026

Narzedzia SCHMITH

Sciernica z trzpieniem 40x20mm P80 SSZT1-80 SCHMITH

Sciernica trzpieniowa o wymiarach 40x20mm z nasypem elektrokorundowym w gradacji P80, przeznaczona do obrébki
elementéw profilowanych i trudno dostepnych miejsc w materiatach metalowych, drewniaskich i tworzywach sztucznych.

Nasyp elektrokorundowy

Elektrokorund to tlenek glinu charakteryzujacy sie twardoscig 9 w skali Mohsa. Zapewnia skuteczne szlifowanie stali, zeliwa oraz

materiatéw niemetalowych przy zachowaniu dtugiej zywotnosci $ciernicy.

Gradacja P80

oferta wa?na 3 dni
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Ziarnisto$¢ P80 (180 um) zapewnia réwnowage miedzy wydajnoscig usuwania materiatu a jakoscig wykonczenia powierzchni.
Stosowana w obrébce wstepnej i posredniej przed przejsciem do drobniejszych gradacji.

Konstrukcja trzpieniowa

Whbudowany trzpien umozliwia bezposrednie mocowanie w uchwycie wiertarki lub szlifierki prostej. Eliminuje potrzebe stosowania
dodatkowych adapteréw, zapewniajac stabilne prowadzenie narzedzia podczas pracy.

Wymiary robocze 40x20mm

Kompaktowe wymiary umozliwiajg dostep do waskich przestrzeni, otworéw i profili. Srednica 40mm pozwala na szlifowanie
powierzchni wewnetrznych oraz obréobke elementéw o skomplikowanej geometrii.

Specyfikacja techniczna

Model SSZT1-80
Producent SCHMITH
Srednica $ciernicy 40 mm
Grubos¢ Sciernicy 20 mm
Gradacja P80 (180 um)
Materiat Scierny Elektrokorund
Typ mocowania Trzpieh
Rodzaj szlifowania Radialne

Zastosowanie

e Szlifowanie stali konstrukcyjnej i narzedziowej

e Obrébka elementéw z zeliwa

e Usuwanie farb, lakieréw i powtok szpachlowych
e Szlifowanie drewna twardego i miekkiego

¢ Obrébka tworzyw sztucznych

¢ Wykanczanie powierzchni skéry

* Szlifowanie wewnetrznych powierzchni otworéw
¢ Obrébka trudno dostepnych profili i zagtebien

Uzytkowanie i konserwacja

Dobor predkosci obrotowej

oferta wa?na 3 dni



Maksymalna predkos¢ obwodowa Sciernicy nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej przez producenta narzedzia. Dla Sciernic o
srednicy 40mm zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 15000-25000 obr/min w zaleznosci od obrabianego materiatu. Materiaty twarde
wymagaja nizszych predkosci.

Technika pracy

Sciernice nalezy prowadzi¢ ruchem réwnomiernym bez nadmiernego docisku. Zbyt duza sita nacisku powoduje przegrzanie materiatu
i przedwczesne zuzycie Sciernicy. W przypadku obrébki metali zaleca sie stosowanie przerw w pracy dla odprowadzenia ciepta.

Bezpieczenstwo

Podczas pracy nalezy uzywac okularéw ochronnych i maski przeciwpytowej. Obrébka niektérych materiatéw (lakiery, tworzywa
sztuczne) moze generowac szkodliwe pyty. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan Sciernicy i stabilnos¢ mocowania
trzpienia.
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