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s : Scisk catostalowy 120x500 SSC-HT05

| SCHMITH
T

Cena brutto 179,42 zt

Cena netto 145,87 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SSC-HTO5

Kod producenta SSC-HTO5

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Scisk catostalowy 120x500 SSC-HT05 SCHMITH

Stolarski Scisk catostalowy o konstrukcji kutej matrycowo, zaprojektowany do precyzyjnego mocowania elementéw podczas
obrébki. Monolityczne wykonanie szyny i stopy dosciskowej eliminuje ryzyko skrecenia pod obcigzeniem.

JRozstaw szczek 120 mm
|Dtugosc catkowita 500 mm
|Konstrukcja Kuta matrycowo

IMateriat Stal narzedziowa

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja monolityczna

Szyna ramienia statego i stopa dosciskowa stanowia jeden element kuty matrycowo. Eliminuje to staby punkt typowych sciskéw
spawanych, zwiekszajgc odpornos¢ na skrecanie i zginanie przy duzych sitach docisku.

Profil szyny zoptymalizowany

Specjalny ksztatt szyny zapewnia réwnomierne roztozenie sit nacisku na catej dtugosci elementu. Szczegdlnie istotne przy dociskaniu
duzych powierzchni oddalonych od punktu mocowania Sruby.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/scisk-calostalowy-120x500-ssc-ht05-schmith-p-32687.html

Stal narzedziowa

Materiat o podwyzszonej twardosci i odpornosci na odksztatcenia trwate. Zachowuje geometrie nawet przy wielokrotnym stosowaniu
maksymalnych sit docisku, co jest kluczowe dla powtarzalnosci obrébki.

Rozstaw 120 mm

Maksymalna szerokos$¢ rozwarcia szczek. Parametr okresla maksymalng grubos¢ lub szerokos¢ elementéw, ktére mozna zamocowacd
w Scisku. Dtugos¢ 500 mm zapewnia stabilnos¢ przy wiekszych obcigzeniach bocznych.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SSC-HTO05

Rozstaw szczek 120 mm

Dtugos¢ catkowita 500 mm

Typ konstrukgji Catostalowa, kuta matrycowo
Materiat Stal narzedziowa

Kod producenta SSC-HTO05

Kod EAN 5902004739465

Jednostka sprzedazy 1 sztuka

Zastosowanie

* Dociskanie elementéw podczas klejenia konstrukcji drewnianych
e Mocowanie detali przy szlifowaniu, frezowaniu i cieciu

¢ Pozycjonowanie elementéw podczas wiercenia otworéw

¢ Stabilizacja przedmiotéw przy tgczeniu na kotki lub wkrety

e Montaz ram okiennych i drzwiowych

e taczenie ptyt meblowych i ptyt warstwowych

¢ Obrébka reczna elementéw wymagajacych precyzyjnego utozenia

Jak dobrac rozstaw szczek
Rozstaw 120 mm oznacza maksymalng grubos$é materiatu, ktéry mozna zamocowaé miedzy szczekami. W praktyce zaleca sie

dobierac Scisk z rezerwa okoto 20-30% w stosunku do typowej grubosci obrabianych elementéw, co zapewnia wygode pracy i
mozliwo$¢ mocowania nietypowych detali.
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Konserwacja

Gwint $ruby dociskowej nalezy regularnie oczyscic¢ ze zanieczyszczen i natozy¢ cienka warstwe smaru. Szyny nalezy zabezpieczy¢
przed korozjg, szczegdlnie w wilgotnych pomieszczeniach warsztatowych. Stal narzedziowa jest odporna na odksztatcenia, ale
wymaga ochrony przed rdza.

Produkty powigzane

Do kompleksowego wyposazenia warsztatu warto rozwazy¢ Sciski o innych rozstawach szczek (80 mm, 100 mm, 150 mm)
oraz Sciski katowe do taczenia elementéw pod katem prostym. Przydatne moga by¢ réwniez podktadki ochronne na szczeki,
zapobiegajgce uszkodzeniu powierzchni obrabianych detali.
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