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Opis produktu

Ipod obcigzeniem.
JRozwarcie 120 mm
IDtugosc¢ szyny 800 mm
|Konstrukcja Catostalowa

IModel SSC-HTO06
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Link do produktu: https://xl-narzedzia.pl/scisk-calostalowy-120x800-ssc-ht06-schmith-p-32688.html

Scisk catostalowy 120x800 SSC-HT06

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Scisk catostalowy 120x800 SSC-HT06 SCHMITH

Charakterystyka techniczna

181,18 zt
147,30 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SSC-HTO06
SSC-HTO06

Narzedzia SCHMITH

Scisk stolarski o konstrukcji catostalowej kutej matrycowo, w ktérej szyna ramienia statego i stopa dosciskowa stanowig jeden

element. Rozwigzanie to eliminuje potaczenia spawane, zwiekszajgc wytrzymatos¢ mechaniczng oraz odpornos$¢ na skrecanie

Konstrukcja kuta matrycowo

Szyna i stopa dosciskowa wykonane jako jeden element metoda kucia matrycowego. Brak spawanych potgczen eliminuje punkty

ostabienia konstrukcji i zapobiega deformacjom podczas intensywnego uzytkowania.

Profil szyny

Specjalnie zaprojektowany profil szyny zapewnia réwnomierne roztozenie sit nacisku na catej dtugosci zacisku. Umozliwia to stabilne
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dociskanie réwniez tych fragmentéw materiatu, ktére znajduja sie z dala od punktu zamocowania Sruby.

Stal narzedziowa

Materiat wykonania charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscia na odksztatcenia plastyczne. Stal narzedziowa
zachowuje wtasciwosci mechaniczne nawet przy wielokrotnym obcigzaniu maksymalnymi sitami docisku.

Odpornos¢ na skrecanie

Monolityczna konstrukcja szyny eliminuje mozliwos¢ skrecenia sie elementéw wzgledem siebie pod wptywem sit bocznych. Zapewnia
to stabilno$¢ dociskanego materiatu podczas obrébki.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SSC-HT06

Rozwarcie maksymalne 120 mm

Dtugos¢ szyny 800 mm

Typ konstrukgji Catostalowa, kuta matrycowo
Materiat Stal narzedziowa

Kod EAN 5902004739472

Jednostka sprzedazy 1 szt.

Zastosowanie

¢ Klejenie elementéw drewnianych o dtugosci do 800 mm
e Dociskanie materiatu podczas wiercenia i frezowania
e Montaz potgczen stolarskich (czopy, wczepy, ztgcza kotkowe)

Stabilizacja detali podczas szlifowania i cyklinowania

¢ taczenie elementéw ramowych i ptytowych

¢ Tymczasowe mocowanie podczas wykonywania potgczen srubowych
e Docisk przy naprawach mebli i konstrukcji drewnianych

Parametr rozwarcia 120 mm
Wartos¢ 120 mm okresla maksymalng odlegtos¢ miedzy stopa statg a ruchoma. W praktyce oznacza to mozliwos$¢ dociskania

materiatéw o grubosci do 120 mm. Przy planowaniu prac nalezy uwzglednié, ze efektywna sita docisku maleje wraz ze zwiekszaniem
rozwarcia.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czystos¢ powierzchni dociskowych - drobiny pytu czy wiéréw moga powodowacd
nieréwnomierne roztozenie nacisku. Srube dociskowa nalezy obraca¢ stopniowo, unikajac gwattownego dokrecania, ktére
moze spowodowac zarysowanie lub odksztatcenie miekkiego materiatu.

Po zakonczeniu pracy warto usung¢ pozostatosci kleju lub zywicy z powierzchni metalowych za pomoca odpowiedniego
rozpuszczalnika. Gwint sruby dociskowej mozna okresowo smarowa¢ smarem grafitowym, co utatwi obstuge i przedtuzy
zywotnos¢ mechanizmu.

Stal narzedziowa jest odporna na korozje w wiekszym stopniu niz stal zwykta, jednak w warunkach wysokiej wilgotnosci zaleca
sie przechowywanie $cisku w suchym pomieszczeniu. W przypadku pojawienia sie $ladéw rdzy mozna je usuna¢ drobnym
papierem Sciernym, a nastepnie zabezpieczy¢ powierzchnie cienkg warstwg oleju maszynowego.

Produkty powigzane

Do pracy ze Sciskami stolaskimi przydatne moga by¢: podkfadki ochronne zapobiegajace zarysowaniu materiatu, Sciernice do
konserwacji powierzchni metalowych oraz kleje do drewna dopasowane do czasu wigzania odpowiadajgcego czasowi montazu.
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