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s : Scisk catostalowy 60x150 SSC-HT01 SCHMITH

' Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

obcigzeniem.

JRozstaw szczek 60 mm
|Dtugoéc szyny 150 mm
IMateriat Stal narzedziowa

|Konstrukcja Kuta matrycowo

Charakterystyka techniczna

Scisk catostalowy 60x150 SSC-HT01 SCHMITH

40,80 zt

33,17 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SSC-HTO1

SSC-HTO1

Narzedzia SCHMITH

Scisk stolarski z monolityczna konstrukcjg kuta matrycowo, tgczaca szyne ramienia statego ze stopa dosciskowa w jeden
element. Rozwigzanie to eliminuje stabe punkty typowe dla konstrukcji spawanych i zwieksza odpornos$¢ na skrecanie pod

Monolityczna konstrukcja kuta

Szyna i stopa dosciskowa stanowia jeden element uzyskany poprzez kucie matrycowe. Eliminuje to spoiny i potgczenia Srubowe,

ktére sg punktami podatnymi na pekniecia przy duzych obcigzeniach. Przektada sie to na zwiekszong trwatos¢ w warunkach

intensywnej pracy warsztatowe;.

Odpornosé na skrecanie

Catostalowa budowa zapewnia sztywnosc¢ skretng nawet przy dociskaniu elementéw nieréwnomiernie obcigzonych lub

umieszczonych ekscentrycznie. Scisk zachowuje stabilnoé¢ geometryczng, co jest istotne przy klejeniu czy wierceniu pod katem.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/scisk-calostalowy-60x150-ssc-ht01-schmith-p-32683.html

Profil szyny z rownomiernym rozktadem sit

Konstrukcja szyny zostata zaprojektowana tak, aby sity nacisku rozchodzity sie rownomiernie po catej dtugosci. Dzieki temu mozna
dociskac elementy w réznych punktach szyny bez ryzyka deformacji materiatu obrabianego.

Stal narzedziowa

Materiat charakteryzuje sie twardoscia i odpornoscig na odksztatcenia plastyczne. Nawet przy wielokrotnym dociskaniu z duza sitg
scisk nie ulega trwatym deformacjom, zachowujgc réwnolegtos¢ szczek i precyzje mocowania.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SSC-HTO01
Rozmiar (rozstaw x dtugos¢) 60 x 150 mm
Materiat konstrukgji Stal narzedziowa
Technologia produkcji Kucie matrycowe
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llo$¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Kod EAN 5902004739427

Zastosowanie

¢ Dociskanie elementéw drewnianych podczas klejenia - forniréw, taczen na wczepy, potaczen kotkowych
e Stabilizacja detali przy wierceniu, frezowaniu lub szlifowaniu na matych powierzchniach roboczych

e Montaz ram obrazéw, luster oraz konstrukcji szkieletowych

¢ Tymczasowe mocowanie elementéw metalowych podczas spawania punktowego lub lutowania

¢ Unieruchomienie materiatéw kompozytowych i tworzyw sztucznych przy obrébce mechanicznej

e Praca z elementami o niewielkich wymiarach w modelarstwie i prototypowaniu

¢ Dociskanie oktadzin, laminatéw i ptyt HPL podczas ich naktadania

Jak dobrac scisk do zadania
Rozstaw 60 mm oznacza maksymalna grubos¢ elementu, ktéry mozna uchwyci¢ miedzy szczekami. Dtugos¢ szyny 150 mm okresla

maksymalny zasieg docisku od krawedzi materiatu. Dla wiekszych elementéw lub prac wymagajacych docisku w srodku ptaszczyzny
nalezy rozwazy¢ $ciski o dtuzszej szynie.

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ czystos¢ powierzchni dociskowych - zanieczyszczenia moga powodowac slady na materiale.
Po pracy w srodowisku wilgotnym lub z materiatami zywicznymi warto przetrze¢ elementy ruchome sucha szmatka.

Stal narzedziowa jest odporna na korozje, ale dtugotrwate przechowywanie w wilgotnych warunkach moze prowadzi¢ do
powierzchniowego utleniania. W takim przypadku wystarczy lekkie nattuszczenie mechanizmoéw Srubowych.

Nadmierne dokrecanie moze uszkodzi¢ gwint - sita docisku powinna by¢ dostosowana do wytrzymatosci materiatu
obrabianego, a nie do mozliwosci operatora.
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