Dane aktualne na dzien: 16-06-2026 19:52

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/scisk-calostalowy-60x200-ssc-ht02-schmith-p-32684.html

s < Scisk catostalowy 60x200 SSC-HT02 SCHMITH

' Cena brutto 44,25 zt

Cena netto 35,98 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SSC-HTO02

Kod producenta SSC-HTO02

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Scisk catostalowy 60x200 SSC-HT02 SCHMITH

|Profesjonalny Scisk stolarski z kutg matrycowo konstrukcja catostalowa. Jednoczesciowa szyna z ramienia statego i stopy
dosciskowej eliminuje ryzyko skrecenia sie podczas pracy z duzymi obcigzeniami.

JRozmiar 60 X 200 mm
|Konstrukcja Catostalowa kuta
|Materiat Stal narzedziowa

IModel SSC-HT02

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja kuta matrycowo

Proces kucia matrycowego zapewnia jednorodng strukture materiatu i eliminuje stabe punkty charakterystyczne dla konstrukcji
spawanych. Szyna ramienia statego i stopa dosciskowa stanowiag jeden element, co zwieksza wytrzymatosé na zginanie i skrecanie.

Profil szyny

Specjalnie uksztattowany profil szyny rozktada sity nacisku réwnomiernie na catej dtugosci zacisku. Rozwigzanie zapobiega
punktowym przecigzeniom materiatu i umozliwia stabilne dociskanie elementéw oddalonych od miejsca mocowania $ruby.
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Stal narzedziowa

Wykonanie ze stali narzedziowej gwarantuje odporno$¢ na odksztatcenia plastyczne podczas pracy z twardymi materiatami. Materiat
zachowuje wtasciwosci mechaniczne przy wielokrotnych obcigzeniach cyklicznych typowych dla warsztatu stolarskiego.

Odpornosc¢ na skrecenie

Monolityczna konstrukcja eliminuje luzy i ugiecia wystepujace w sciskach spawanych lub Srubowych. Rozwigzanie zapewnia
powtarzalnos¢ dociskania i precyzyjne pozycjonowanie elementéw podczas klejenia czy wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SSC-HT02

Rozmiar 60 x 200 mm

Materiat Stal narzedziowa

Typ konstrukgji Catostalowa kuta matrycowo
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llo$¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Kod EAN 5902004739434

Zastosowanie

¢ Dociskanie elementéw podczas klejenia konstrukcji drewnianych
e Stabilizacja detali przy precyzyjnym wierceniu i frezowaniu

e Montaz ramek, skrzyn i mebli w warsztacie stolarskim

e Tymczasowe taczenie elementéw podczas montazu na sucho

¢ Pozycjonowanie detali przy obrébce recznej i mechanicznej

e Dociskanie forniru i oktadzin podczas aplikacji

e Praca z materiatami kompozytowymi i tworzywami sztucznymi

Parametr 60 x 200 mm - co oznacza?

Pierwsza wartos¢ (60 mm) okresla maksymalny rozstaw miedzy szyng statg a ruchoma - to maksymalna grubos$¢ elementu, ktéry
mozna zacisng¢. Druga warto$¢ (200 mm) to dtugos¢ szyny roboczej, ktéra wyznacza gtebokos¢ dociskania od krawedzi materiatu.
Przy wyborze $cisku nalezy uwzgledni¢ wymiary detali oraz dostep do miejsca montazu zacisku.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ swobodny ruch elementu ruchomego na szynie. Gwint Sruby dosciskowej warto

okresowo smarowac¢ smarem litowym lub olejem maszynowym - zapobiega to zakleszczeniu sie mechanizmu przy intensywnej

pracy.

Podczas dociskania elementéw nalezy przyktadac site stopniowo, obserwujgc zachowanie materiatu. Nadmierne dokrecanie
moze spowodowac odksztatcenie detali miekkich lub uszkodzenie struktury drewna. Po zakonczeniu pracy warto oczyscic¢
szyny z pytu i wiéréw szczotka druciana.

Scisk nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu. W przypadku pojawienia sie powierzchniowej korozji wystarczy usuna¢ ja
papierem Sciernym i zabezpieczy¢ powierzchnie olejem konserwacyjnym. Stal narzedziowa jest odporna na korozje, ale
dtugotrwaty kontakt z wilgociag moze prowadzi¢ do utlenienia powierzchni.
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