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SCISK SRUBOWY 2" 38430 VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Rozmiar [cal]
Rozmiar [mm]

Typ Scisku

Opis produktu

Scisk $rubowy 2" VOREL 38430

3,76 zt

3,06 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

38430

38430
5906083005916
Vorel

SZT

2

50

Scisk $rubowy o rozwartosci 2 cale, wykonany z zeliwa ciggliwego z wzmocniong $rubg dociskowg. Narzedzie montazowe do

mocowania i stabilizacji elementéw podczas spawania, ciecia, klejenia i innych prac wymagajacych unieruchomienia

materiatu.

JRozwartos¢ 2" (50,8 mm)

Materiat korpusu Zeliwo ciggliwe

Sruba dociskowa Stal A3, cynkowana

Model 38430

Charakterystyka Scisku Srubowego

Korpus z zeliwa ciagliwego

oferta wa?na 3 dni
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Zeliwo ciagliwe taczy wytrzymato$é mechaniczng z odpornoécia na pekanie. W przeciwiefstwie do zwyktego Zeliwa nie kruszy sie pod
wptywem udaréw. Sztywna konstrukcja korpusu zapobiega odksztatceniom podczas docisku, co przektada sie na precyzje mocowania
elementéw o nieregularnych ksztattach.

Sruba ze stali A3 z cynkowaniem
Stal A3 charakteryzuje sie dobra ciagliwoscig i odpornosciag na obcigzenia. Gwint o specjalnym nakroju zmniejsza tarcie podczas

dokrecania, co utatwia precyzyjne dozowanie sity docisku. Warstwa cynku chroni przed korozjg w warunkach wilgotnych, typowych
dla warsztatéw i placéw budowy.

Ruchomy talerz na przegubie kulowym
Przegub kulowy pozwala talerzowi dociskowemu dostosowac sie do kata powierzchni materiatu. Rozwigzanie szczegédlnie przydatne

przy mocowaniu elementéw o skosnych krawedziach lub nieréwnych powierzchniach, gdzie standardowy ptaski docisk nie
zapewnitby rbwnomiernego nacisku.

Powtoka lakierowa proszkowa
Lakier proszkowy tworzy grubsza i bardziej odporng warstwe niz lakiery konwencjonalne. Zabezpiecza korpus przed rdza,

uderzeniami i Scieraniem. Powierzchnia lakierowana utatwia czyszczenie narzedzia z pytéw spawalniczych, opitkéw i innych
zanieczyszczen warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Model 38430

Marka VOREL

Rozwartos¢ nominalna 2" (50,8 mm)

Materiat korpusu Zeliwo ciggliwe

Materiat Sruby dociskowej Stal A3

Zabezpieczenie Sruby Cynkowanie

Typ talerza dociskowego Ruchomy, przegub kulowy
Zabezpieczenie powierzchni Lakier proszkowy

Zastosowanie Scisku Srubowego 2"

¢ Mocowanie elementéw stalowych podczas spawania MIG/MAG i TIG

oferta wa?na 3 dni



e Stabilizacja profili i blach podczas ciecia palnikiem lub szlifierka

e Montaz konstrukcji stalowych - tgczenie belek, katownikéw i ceownikéw

¢ Prace ciesielskie - sklejanie drewna, montaz ram okiennych i drzwiowych

¢ Naprawa mebli - docisk elementéw podczas schniecia kleju

¢ Prace dekarskie - tymczasowe mocowanie elementéw pokrycia dachowego

e Warsztaty mechaniczne - unieruchomienie detali podczas wiercenia i frezowania
¢ Modelarstwo i rzemiosto - precyzyjne tgczenie matych elementéw

Jak wybrac¢ odpowiednia rozwartos¢ scisku?
Rozwartos$¢ 2" (50,8 mm) odpowiada maksymalnej grubosci materiatu, jaki mozna zamocowac¢ miedzy szczekami. Do spawania
profili stalowych o przekroju do 40 mm rozwartos¢ 2" wystarcza w wiekszosci zastosowan. Do grubszych elementéw konstrukcyjnych

lub mocowania desek o wiekszej szerokosci nalezy rozwazy¢ sciski 3" lub 4". Warto mie¢ w warsztacie kilka rozmiaréw do réznych
zadan.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ptynnos$¢ ruchu $ruby dociskowej i oczysci¢ gwint z ewentualnych zabezpieczen
transportowych. Podczas pracy scisk mocuje sie do krawedzi stotu roboczego, belki lub innego stabilnego elementu
konstrukcji.

Site docisku nalezy dozowa¢ stopniowo, szczegdlnie przy materiatach podatnych na odksztatcenia. Nadmierny docisk moze
spowodowac wgniecenia w miekkich metalach lub pekniecia w drewnie. Po zakonczeniu pracy srube nalezy poluzowad, aby
odcigzy¢ mechanizm.

Konserwacja obejmuje regularne czyszczenie gwintu z pytédw i opitkdw oraz smarowanie sruby dociskowej olejem
maszynowym co 2-3 miesigce intensywnego uzytkowania. Warstwa smaru zapobiega zatarciu gwintu i utatwia ptynna
regulacje. Korpus nalezy chroni¢ przed wilgocig - po pracy w warunkach mokrych warto przetrze¢ narzedzie sucha szmatka.

Srodki ochrony osobistej podczas pracy ze sciskiem
Podczas mocowania ciezkich lub ostrych elementdéw zaleca sie stosowanie rekawic roboczych chronigcych przed skaleczeniami. Przy

pracach spawalniczych scisk nalezy umieszczad poza strefg iskrzenia, aby chroni¢ powtoke lakierowa. W przypadku spawania w
bezposrednim sasiedztwie Scisku mozna zabezpieczy¢ jego powierzchnie ostong termiczna.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

