Opis produktu

Typ konstrukcji C

Iprzy duzych sitach docisku.
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Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/scisk-srubowy-5-yt-64254-yato-p-7383.html

SCISK SRUBOWY 5" YT-64254 YATO

Cena brutto 14,68 zt

Cena netto 11,93 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-64254

Kod producenta YT-64254

Kod EAN 5906083003387
Producent YATO

Jednostka SZT

Rozmiar [cal] 5

Rozmiar [mm] 125

Typ Scisku C

Scisk $rubowy 5" YT-64254 YATO

Scisk $rubowy typu C o rozwartoéci 5 cali (127 mm) przeznaczony do mocowania i zaciskania elementéw podczas prac
warsztatowych, spawalniczych i montazowych. Konstrukcja z zeliwa ciggliwego z zebrowanym korpusem zapewnia stabilnos$¢

JRozwartoé¢ szczek 5" (127 mm)

IMateriat korpusu Zeliwo ciggliwe

Sruba dociskowa Stal A3 ocynkowana

Charakterystyka Scisku Srubowego YATO YT-64254

Konstrukcja typu C z zeliwa ciagliwego

Korpus wykonany ze specjalnie zebrowanego zeliwa ciggliwego charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscia na odksztatcenia pod

obcigzeniem. Zebrowanie wzmacnia konstrukcje w punktach krytycznych, co pozwala na przenoszenie wiekszych sit docisku bez
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ryzyka pekniecia. Zeliwo ciggliwe taczy wtasciwosci zeliwa z plastycznoscia stali, co eliminuje krucho$¢ typowa dla standardowego
zeliwa szarego.

Sruba dociskowa ze stali A3 z powtoka cynkowa
Gwint dociskowy wykonany ze stali konstrukcyjnej A3 (odpowiednik S235) z nakrojem o specjalnym profilu zapewnia ptynny ruch

przy minimalnym oporze. Powtoka cynkowa chroni srube przed korozjg w warunkach warsztatowych, gdzie wystepuje wilgo¢ i pyty
metaliczne. Przetyczka zabezpiecza Srube przed catkowitym wykreceniem i utrata.

Ruchomy talerzyk dociskowy na przegubie kulowym

Wahliwe mocowanie talerzyka na przegubie kulowym umozliwia automatyczne dopasowanie powierzchni docisku do kata
mocowanego elementu. Duza metalowa powierzchnia talerzyka rozktada site nacisku na wiekszy obszar, co zapobiega uszkodzeniu
materiatu i zwieksza stabilno$¢ mocowania przy nieréwnych powierzchniach.

Lakierowana powierzchnia odporna na korozje

Powtoka z lakieru proszkowego naktadana w procesie elektrostatycznym tworzy réwnomierng warstwe ochronng na catej powierzchni
korpusu. Zapewnia odpornos¢ na zarysowania, dziatanie wilgoci i odpryskdéw iskier spawalniczych. Lakier proszkowy jest trwalszy niz
farby konwencjonalne i nie tuszczy sie przy intensywnym uzytkowaniu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-64254

Producent YATO

Typ konstrukgji C (otwarta)

Rozwartos¢ szczek 5" (127 mm)

Materiat korpusu Zeliwo ciggliwe zebrowane

Materiat Sruby dociskowej Stal A3 (5235) ocynkowana

Talerzyk dociskowy Ruchomy na przegubie kulowym, metalowy
Zabezpieczenie powierzchni Lakier proszkowy

Zabezpieczenie Sruby Przetyczka zabezpieczajgca przed wypadnieciem

Zastosowanie Scisku Srubowego 5 cali

¢ Mocowanie elementéw stalowych podczas spawania konstrukcji
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e Zaciskanie detali przy obrébce mechanicznej w warsztacie

e t3czenie elementéw drewnianych podczas klejenia w stolarstwie
e Tymczasowe mocowanie profili i blach przy montazu konstrukgji
* Dociskanie elementéw podczas wiercenia otworéw montazowych
e Stabilizacja materiatu przy cieciu pitg reczna lub szlifierka

¢ Montaz elementéw metalowych w pracach Slusarskich

e Zaciskanie przy naprawach i modyfikacjach konstrukcji stalowych

Jak dobraé rozwartosc¢ scisku do zastosowania
Rozwartos$¢ 5 cali (127 mm) jest uniwersalnym rozmiarem do prac z elementami o grubosci do okoto 100-110 mm, pozostawiajgc

zapas na gtebokos$¢ szczeki. W praktyce Scisk ten sprawdza sie przy mocowaniu profili stalowych do 100 mm, desek i belek
drewnianych, blach oraz rur. Dla ciezszych konstrukcji lub grubszych materiatéw zaleca sie modele o rozwartosci 6" lub wieksze;j.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan gwintu Sruby dociskowej i czystos¢ powierzchni mocujacych.
Zanieczyszczenia mogg zmniejszac site docisku i powodowad poslizg materiatu. Podczas mocowania nalezy dokrecac srube
stopniowo, obserwujac stabilnos¢ elementu. Nadmierne dokrecanie moze uszkodzi¢ gwint lub odksztatci¢ miekkie materiaty.

Po zakonhczeniu pracy $cisk nalezy oczysci¢ z pytéw, widréw i odpryskéw. Gwint sruby dociskowej warto okresowo nasmarowac
smarem konserwacyjnym lub olejem maszynowym, co zapewni ptynny ruch i ochrone przed korozjg. Nie nalezy pozostawiac
scisku w pozycji maksymalnie zaci$nietej na dtuzszy czas, gdyz moze to prowadzi¢ do trwatych naprezen w konstrukcji.

Przechowywanie scisku srubowego

Scisk powinien by¢ przechowywany w suchym miejscu, najlepiej zawieszony lub ustawiony w sposéb zapobiegajacy uszkodzeniu
powierzchni roboczych. Wilgoc¢ i kontakt z agresywnymi chemikaliami moga uszkodzi¢ powtoke lakierowg i przyspieszy¢ korozje
elementéw metalowych. Okresowa kontrola stanu technicznego pozwala wykry¢ zuzycie gwintu lub uszkodzenia korpusu przed

awaria.

Produkty uzupetniajgce do pracy ze Sciskiem

Do pracy ze Sciskiem Srubowym przydatne sg: podktadki ochronne zapobiegajgce uszkodzeniu powierzchni materiatu, szczotki
druciane do czyszczenia powierzchni mocujgcych, smary konserwacyjne do pielegnacji gwintu oraz rekawice ochronne
zwiekszajgce bezpieczehstwo podczas zaciskania ciezkich elementéw.
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