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SCISK SRUBOWY 6" YT-64255 YATO

Cena brutto 18,60 zt

Cena netto 15,12 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy YT-64255

Kod producenta YT-64255

Kod EAN 5906083005879
Producent YATO

Jednostka SZT

Rozmiar [cal] 6

Rozmiar [mm] 150

Typ Scisku C

Opis produktu
Scisk $rubowy 6" YT-64255 YATO

Scisk $rubowy typu C o rozwarciu 6 cali, przeznaczony do mocowania i dociskania elementéw podczas prac montazowych,
spawalniczych i obrébczych. Konstrukcja z zeliwa ciggliwego zapewnia stabilnos¢ przy duzych obcigzeniach.

Typ konstrukcji Scisk typu C
JRozwarcie szczek 6" (152 mm)
Materiat korpusu Zeliwo ciagliwe

Materiat $ruby Stal A3

Charakterystyka techniczna $cisku srubowego YATO

Zeliwo ciagliwe w konstrukcji korpusu

Korpus wykonany z zeliwa ciggliwego taczy wtasciwosci mechaniczne stali z odpornoscig na kruche pekanie. Materiat ten
charakteryzuje sie lepsza wytrzymatoscig na rozcigganie niz standardowe zeliwo szare, co przekfada sie na wyzszg odpornosc¢ na
uszkodzenia mechaniczne podczas intensywnej eksploatacji.
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Sruba dociskowa ze stali A3
Sruba wykonana ze stali konstrukcyjnej A3 wyposazona w specjalny gwint i ruchoma przetyczke. Gwint o zoptymalizowanym skoku

zapewnia ptynna regulacje i rwnomierny rozktad sity docisku. Ruchoma przetyczka automatycznie dostosowuje sie do kata
powierzchni dociskanej, zwiekszajgc stabilnos¢ mocowania.

Zebrowana konstrukcja korpusu

Dodatkowe zebrowanie wzmacniajgce korpus minimalizuje ugiecia pod obcigzeniem i zwieksza sztywnos¢ skretng catej konstrukgji.
Rozwigzanie to zapobiega deformacjom podczas dociskania ciezkich elementéw, zachowujgc precyzje mocowania nawet przy
maksymalnym rozwarciu szczek.

Powtoka lakiernicza proszkowa

Powierzchnia zabezpieczona lakierem proszkowym nasionym elektrostatycznie tworzy szczelng bariere antykorozyjna. Technologia
ta zapewnia réownomierng grubos¢ powtoki i lepszg przyczepnosé niz tradycyjne lakierowanie, co zwieksza odpornos$é na zarysowania
i uszkodzenia mechaniczne podczas uzytkowania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-64255

Producent YATO

Typ Scisku C (jednowrzecionowy)
Rozwarcie nominalne 6" (152 mm)

Materiat korpusu Zeliwo ciggliwe
Materiat Sruby dociskowej Stal konstrukcyjna A3
Wykonczenie powierzchni Lakier proszkowy

Typ Sruby Z ruchoma przetyczka

Zastosowanie Scisku typu C

¢ Mocowanie elementéw stalowych podczas spawania konstrukcji metalowych
¢ Dociskanie elementéw drewnianych w pracach stolarskich i ciesielskich

e Stabilizacja blach podczas prac dekarskich i blacharskich

¢ Trzymanie detali podczas obrébki mechanicznej w warsztatach

e Montaz ram okiennych i drzwiowych w budownictwie

¢ tgczenie elementéw konstrukcyjnych podczas prac montazowych
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¢ Dociskanie klejonych potaczen w czasie utwardzania
e Mocowanie elementéw przy pracach remontowych i naprawczych

Rozwarcie 6 cali - parametr kluczowy
Rozwarcie 6 cali (152 mm) okresla maksymalng grubos¢ materiatu, jaki mozna zamocowac miedzy szczekami Scisku. Parametr ten
nalezy dobierac z zapasem - dla elementéw o grubosci 120-130 mm Scisk 6" zapewni wygodna prace z petnym zakresem regulacji.

Przy wyborze nalezy uwzglednic¢ réwniez gtebokos¢ gardta (odlegtos¢ od osi Sruby do krawedzi szczeki), ktéra wptywa na mozliwosc
mocowania elementéw z dala od krawedzi.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy oczysci¢ gwint Sruby z zabezpieczajgcej warstwy smaru transportowego i natozy¢ cienka
warstwe oleju maszynowego. Regularne smarowanie gwintu co 2-3 miesigce uzytkowania zapewnia ptynnos¢ regulacji i chroni
przed korozja.

Podczas pracy scisk nalezy mocowad do stabilnego podtoza lub stotu warsztatowego za pomoca otworéw montazowych w
podstawie. Dociskanie elementéw powinno odbywac sie stopniowo, obracajac srube réwnomiernie bez gwattownych
szarpnie¢. Maksymalne obcigzenie nie powinno przekracza¢ wartosci nominalnej dla danego rozmiaru $cisku.

Po zakonhczeniu pracy nalezy rozluzni¢ docisk i usung¢ zanieczyszczenia z powierzchni $cisku. Przechowywanie w suchym
pomieszczeniu z minimalng wilgotnosciag powietrza zapobiega korozji powierzchniowej. W przypadku pojawienia sie sladéw
rdzy zaleca sie mechaniczne oczyszczenie i ponowne zabezpieczenie powierzchni olejem ochronnym.

Kontrola stanu technicznego
Przed kazdym uzyciem warto sprawdzi¢ stan gwintu Sruby dociskowej - nadmierne zuzycie objawia sie luznym chodem lub

trudnosciami w dokrecaniu. Nalezy rowniez kontrolowac¢ stan przetyczki - luz w potgczeniu z koncéwka sruby moze powodowad
nieréwnomierny docisk. Pekniecia korpusu dyskwalifikujg narzedzie z dalszego uzytkowania ze wzgledéw bezpieczenstwa.
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