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YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar [cal]
Rozmiar [mm]

Typ $cisku

Opis produktu

\Wysokos$¢ klamry 150 mm
Maksymalne obcigzenie 3200 kg
Gtebokos¢ 74 mm

Materiat Stal 0,45%C

Charakterystyka Scisku Srubowego YATO YT-6423

Scisk $rubowy typu C 150 mm YT-6423 YATO

Scisk $rubowy typu "¢ 150 mm YT-6423

62,19 zt

50,56 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-6423
YT-6423
5906083964237
YATO

SZT

6

150

Srubowy Typ C kuty

Scisk typu C przeznaczony do mocowania i dociskania elementéw podczas prac warsztatowych, spawalniczych i
|montazowych. Konstrukcja ze stali 0,45%C zapewnia wytrzymatos¢ przy obcigzeniach do 3200 kg.

Konstrukcja ze stali 0,45%C

Stal weglowa o zawartosci 0,45% wegla charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na odksztatcenia pod obcigzeniem.

Oznacza to stabilne mocowanie elementéw bez ugiecia ramienia $cisku podczas intensywnej pracy.

oferta wa?na 3 dni
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Nosnosc¢ do 3200 kg

Maksymalne obcigzenie robocze 3200 kg pozwala na dociskanie grubych blach stalowych, profili i innych ciezkich elementéw
konstrukcyjnych. Wartos¢ ta okresla bezpieczny zakres stosowania bez ryzyka uszkodzenia mechanizmu srubowego.

Wymiary robocze: 150 mm x 74 mm

Wysokos¢ klamry 150 mm to rozstaw miedzy szczekami w petnym otwarciu - okresla maksymalng grubos$¢ dociskanego elementu.
Gtebokos$¢ 74 mm wskazuje, jak daleko od krawedzi mozna zamocowac element.

Fosfatowanie czarne powierzchni

Powtoka fosfatowa zapewnia podstawowa ochrone antykorozyjng i poprawia przyczepnos¢ ewentualnych warstw lakierniczych.
Czarne wykonczenie maskuje drobne zarysowania powstajgce podczas uzytkowania warsztatowego.

Specyfikacja techniczna

Model YT-6423

Producent YATO

Typ scisku C (klamrowy)
Wysokos¢ klamry 150 mm

Gtebokos¢ Scisku 74 mm
Maksymalne obcigzenie 3200 kg

Materiat konstrukgji Stal 0,45%C
Wykonczenie powierzchni Fosfatowane czarne

Zastosowanie Scisku typu C

¢ Mocowanie blach podczas spawania - eliminacja przesunie¢ i odksztatcen termicznych
¢ Dociskanie elementéw drewnianych przy klejeniu i tgczeniu stolarskim

e Tymczasowe tagczenie profili stalowych podczas montazu konstrukcji

¢ Stabilizacja przedmiotéw obrabianych na stole warsztatowym

¢ Mocowanie elementéw podczas wiercenia i frezowania

e tgczenie ram i skrzyn transportowych

¢ Dociskanie detali przy naprawach mechanicznych

¢ Montaz mebli i elementéw wyposazenia

oferta wa?na 3 dni



Jak dobrac¢ odpowiedni rozmiar scisku?

Wysokos¢ klamry powinna by¢ o 20-30% wieksza niz grubos¢ dociskanego elementu - zapewnia to prawidtowy zakres pracy sSruby.
Gtebokos¢ Scisku okresla odlegtos¢ od krawedzi, na ktérej mozna zamocowac element. W przypadku spawania - wieksza gtebokos¢
pozwala unikna¢ kontaktu Scisku ze strefg cieplna.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ swobodny ruch $ruby dociskowej i stan gwintu. Okresowe smarowanie gwintu
olejem maszynowym zapobiega zacieraniu i utatwia regulacje sity docisku.

Podczas pracy nie nalezy przekracza¢ maksymalnego obcigzenia 3200 kg - nadmierna sita moze trwale odksztatci¢ ramie lub
uszkodzi¢ gwint. Nie uzywac przedtuzek na rekojesci w celu zwiekszenia momentu obrotowego.

Po zakonhczeniu pracy warto poluzowac Srube dociskowg - dtugotrwate utrzymywanie mechanizmu pod napieciem moze
prowadzi¢ do odksztatcen sprezystych. Fosfatowana powierzchnia wymaga okresowego pokrycia cienka warstwa oleju
ochronnego, szczegdlnie w srodowisku o podwyzszonej wilgotnosci.

Produkty uzupetniajgce
Do pracy ze sciskami typu C przydatne sa: podktadki ochronne zabezpieczajace powierzchnie delikatnych materiatéw, Scierki

nasaczone olejem do konserwacji mechanizmoéw srubowych oraz zestawy Sciskéw w réznych rozmiarach do réwnoczesnego
mocowania wiekszych elementéw.
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