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Scisk stolarski 300 x 120 mm YT-6449 YATO

Cena brutto 34,10 zt

Cena netto 27,72 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-6449

Kod producenta YT-6449

Kod EAN 5906083964497

Producent YATO

Rozmiar [mm] 300x120

Typ Scisku Stolarski

Jednostka SZT

Opis produktu

Scisk stolarski 300 x 120 mm YT-6449 YATO

Scisk stolarski typu F przeznaczony do mocowania i dociskania elementéw podczas prac montazowych, klejenia drewna oraz
stabilizacji materiatéw w trakcie obrébki. Konstrukcja z wzmocniona szyng zapewnia sztywnos¢ i powtarzalnos¢ docisku przy
Jrozpietosci do 300 mm.

JRozpietos¢ szczek 300 mm

Gtebokos¢ ramienia 120 mm

Typ $cisku F-clamp

IModel YT-6449

Charakterystyka techniczna $cisku stolarskiego

Wzmocniona szyna z przettoczeniami

Profil szyny z dodatkowymi przettoczeniami zwieksza sztywnos¢ konstrukcji i zapobiega ugieciu pod obcigzeniem. Rozwigzanie
istotne przy dociskaniu duzych powierzchni, gdzie nawet niewielka deformacja szyny moze prowadzi¢ do nieréwnomiernego rozktadu

sity.
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Sruba dociskowa z nakrojem trapezowym

Gwint o specjalnym nakroju umozliwia precyzyjng regulacje sity docisku oraz ogranicza luz mechaniczny. Przektada sie to na kontrole
nad momentem dociskowym, co ma znaczenie przy tgczeniu materiatdéw wrazliwych na nadmierne naprezenia.

Talerz na przegubie kulowym

Ruchomy talerz dociskowy kompensuje niewielkie nieréwnosci powierzchni oraz réznice katowe miedzy tgczonymi elementami.
Mechanizm zapewnia réwnomierny rozktad nacisku na catej powierzchni styku, co zapobiega punktowym przecigzeniom materiatu.

Ostony ochronne z tworzywa

Miekkie naktadki na powierzchniach dociskowych chronig obrabiany materiat przed wgnieceniami i zarysowaniami. Rozwigzanie
szczegollnie istotne przy pracy z lakierowanymi powierzchniami, fornirami lub drewnem o miekkiej strukturze.

Specyfikacja techniczna

Model YT-6449

Producent YATO

Typ konstrukgji Scisk stolarski typu F

Maksymalna rozpietos¢ szczek 300 mm

Gtebokos$¢ ramienia (wysieg) 120 mm

Wzmocnienie szyny Przettoczenia konstrukcyjne

Typ Sruby dociskowej Gwint trapezowy

Mechanizm talerza Przegub kulowy

Ostony powierzchni Tworzywo sztuczne

Materiat rekojesci Tworzywo z powtoka antyposlizgowa

Zastosowanie Scisku typu F w warsztacie

* Klejenie elementéw drewnianych o grubosci do 300 mm z mozliwoscig docisku na catej dtugosci ztgcza

¢ Montaz ptyt meblowych, sklejek i materiatéw kompozytowych wymagajacych réwnomiernego roztozenia nacisku
e Stabilizacja detali podczas wiercenia, frezowania lub ciecia w miejscach oddalonych od krawedzi o0 120 mm

e Tymczasowe tgczenie konstrukcji ramowych podczas sprawdzania katéw i dopasowania elementéw

¢ Dociskanie forniréw i oklein w procesach klejenia powierzchniowego

¢ Mocowanie elementéw podczas nanoszenia wykonczen - szlifowania, lakierowania, olejowania
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¢ Stabilizacja materiatéw przy naprawach stolarskich - wymiana fragmentéw, wklejanie wstawek
e Przytrzymywanie detali podczas spawania, lutowania lub innych operacji taczenia metali

Jak dobrac rozpietosc scisku do zadania
Rozpietos¢ 300 mm wystarcza do wiekszosci prac z ptytami meblowymi o standardowej grubosci 18-38 mm oraz do klejenia desek o

szerokosci do 280 mm (z uwzglednieniem marginesu na utozenie). Gtebokos¢ ramienia 120 mm pozwala na docisk w odlegtosci do
100 mm od krawedzi elementu, co odpowiada typowym wymaganiom przy montazu mebli i konstrukcji ramowych.

Uzytkowanie i konserwacja Scisku stolarskiego

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czystos¢ szyny oraz swobodny ruch szczeki ruchomej. Zanieczyszczenia pytem
drzewnym, resztkami kleju lub wiérami moga ograniczac ptynnos¢ regulacji i wptywac na réwnolegtos¢ szczek.

Podczas dociskania elementéw zaleca sie stopniowe zwiekszanie sity nacisku z kontrola pozycji tgczonych czesci. Nadmierna
sita moze spowodowac wypaczenie materiatu lub wyciskanie kleju poza strefe potaczenia.

Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ powierzchnie robocze z pozostato$ci materiatéw i natozy¢ cienkg warstwe Srodka
konserwujacego na gwint sruby dociskowej. Zabieg ten zapobiega korozji i utrzymuje ptynnos¢ regulacji.

Przechowywanie narzedzia

Scisk nalezy przechowywa¢ w pozycji poziomej lub zawiesi¢ na uchwycie éciennym, unikajac podpierania ciezkich przedmiotéw o
szyne. Dtugotrwate obcigzenie moze prowadzi¢ do trwatego odksztatcenia profilu, co wptynie na doktadnos¢ docisku.

Produkty uzupetniajgce do pracy ze sciskiem stolarskim

Do kompleksowej pracy z elementami drewnianymi przydatne mogg by¢: podktadki dystansowe do réwnomiernego rozktadu
nacisku, sciski katowe do stabilizacji potagczen ramowych, klocki ochronne z drewna twardego do pracy z delikatnymi
powierzchniami oraz listwy dociskowe przy klejeniu duzych ptaszczyzn.
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