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Scisk stolarski 500 x 120 mm YT-6450 YATO

i

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Jednostka

Typ Scisku

Opis produktu

kulowym.

JRozwarcie maksymalne 500 mm
Gtebokos¢ wejscia 120 mm

Typ konstrukcji Scisk typu F

Model YT-6450

Charakterystyka scisku stolarskiego YATO YT-6450

Scisk stolarski 500 x 120 mm YT-6450 YATO

40,80 zt

33,17 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-6450
YT-6450
5906083964503
YATO

500x120

SZT

Stolarski

Scisk stolarski typu F z rozwarciem 500 mm i gtebokoscig wejécia 120 mm. Narzedzie warsztatowe do mocowania elementéw
podczas klejenia, montazu i obrébki drewna, wyposazone w wzmocniong szyne oraz mechanizm dociskowy z przegubem

Wzmocniona konstrukcja szyny

Szyna wykonana z grubej stali z dodatkowymi przettoczeniami zwiekszajgcymi sztywnos¢. Konstrukcja zapobiega ugieciu szyny pod

obcigzeniem, co zapewnia rGwnomierne roztozenie sity docisku na catej dtugosci $ciskanego elementu.
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Specjalny gwint sruby dociskowej

Sruba wyposazona w gwint o zwiekszonym skoku, umozliwiajacy szybkie zblizanie szczek oraz precyzyjne dokrecanie. Mechanizm
pozwala na uzyskanie kontrolowane;j sity docisku bez ryzyka przesuniecia elementéow.

Przegub kulowy z talerzem dociskowym

Ruchomy element dociskowy dopasowuje sie do nieréwnych powierzchni, kompensujac niewielkie odchylenia katowe. Rozwigzanie
zapewnia petng powierzchnie kontaktu i chroni materiat przed punktowym naciskiem.

Ergonomiczna rekojes¢ z miekkim pokryciem

Rekojes¢ pokryta tworzywem sztucznym o zwiekszonej przyczepnosci, redukujagcym zmeczenie dtoni podczas dtugotrwatego
dokrecania. Miekkie ostony na szczekach zabezpieczajg powierzchnie drewna przed zarysowaniami.

Specyfikacja techniczna

Model YT-6450

Marka YATO

Typ Scisku Stolarski typu F

Rozwarcie maksymalne 500 mm

Gtebokos¢ wejscia 120 mm

Materiat szyny Stal z przettoczeniami wzmacniajgcymi
Materiat rekojesci Tworzywo sztuczne

Typ mechanizmu Gwint ze $rubg dociskowa

Przegub Kulowy z talerzem dociskowym
Zabezpieczenie szczek Miekkie ostony ochronne

Zastosowanie scisku stolarskiego 500 mm

¢ Klejenie ptyt drewnianych, sklejki i ptyt meblowych podczas produkcji stolarskiej
e Montaz konstrukcji ramowych i tagczenie elementéw na wkrety lub kotki
¢ Dociskanie elementéw podczas frezowania, szlifowania i innych operacji obrébczych

Stabilizacja materiatu podczas ciecia pitg reczng lub elektryczng

Sklejanie powierzchni krawedziowych desek przy tworzeniu blatéw
¢ Tymczasowe mocowanie podczas prac renowacyjnych i naprawczych
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¢ Pozycjonowanie elementéw przy wykonywaniu potgczen stolarskich na zaktadke lub na wcisk
e Dociskanie forniru i oklein podczas aplikacji na podtoze drewniane

Uzytkowanie i konserwacja scisku stolarskiego

Prawidiowe stosowanie

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czystos¢ szyny i swobodny ruch ruchomej szczeki. Elementy drewniane nalezy dociskac
stopniowo, kontrolujac réwnomiernos¢ nacisku. Po zakonczeniu pracy scisk powinien by¢ przechowywany w pozycji rozluznionej, co
zapobiega trwatemu odksztatceniu sprezyny mechanizmu.

Konserwacja mechanizmu

Szyna wymaga okresowego czyszczenia z pytu drzewnego i kleju za pomoca szczotki. Gwint sruby dociskowej nalezy smarowac
smarem technicznym co kilka miesiecy intensywnego uzytkowania. Miekkie ostony szczek powinny by¢ sprawdzane pod katem
uszkodzen mechanicznych i wymieniane w razie potrzeby.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas dociskania elementéw nalezy unika¢ nadmiernej sity, ktéra moze spowodowaé pekniecie materiatu lub uszkodzenie $cisku.
Rece nalezy trzyma¢ z dala od strefy docisku. Sciskane elementy powinny by¢ stabilnie utozone, aby zapobiec ich przemieszczeniu
podczas dokrecania. Zaleca sie stosowanie sSrodkdw ochrony osobistej, szczegdlnie podczas prac z ciezkimi elementami.
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