Dane aktualne na dzien: 11-07-2026 10:11

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/scisk-stolarski-kuty-160x80-mm-yt-6401-yato-p-4245.html

Scisk stolarski, kuty 160x80 mm YT-6401

T YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Typ $cisku
Rozmiar [mm]

Jednostka

Opis produktu

Scisk stolarski kuty 160x80 mm YT-6401 YATO

27,12 zt

22,05 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-6401
YT-6401
5906083964015
YATO

Stolarski kuty
160x80

SZT

Scisk stolarski wykonany metoda kucia z jednego kawatka stali. Konstrukcja monolityczna zapewnia stabilno$¢ podczas

dociskania elementéw drewnianych oraz innych materiatéw w pracach warsztatowych i stolarskich.

\Wymiary 160x80 mm

Materiat Stal kuta

Gwint Trapezowy

Model YT-6401

Charakterystyka scisku stolarskiego kutego

Konstrukcja kuta z jednego kawatka

Proces kucia eliminuje spawane potgczenia i punkty ostabienia konstrukcji. Monolityczna budowa przektada sie na zwiekszong
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odpornos¢ na deformacje podczas wywierania duzego nacisku, co ma znaczenie przy dociskaniu twardych materiatéw lub elementéw
wymagajacych silnego docisku.

Gwint trapezowy

Gwint trapezowy charakteryzuje sie wiekszg powierzchniag styku zwojéw w poréwnaniu do gwintu metrycznego. Przektada sie to na
réwnomierny rozktad sit podczas dokrecania oraz mniejsze zuzycie mechanizmu. Pozwala to na precyzyjne regulowanie sity docisku
bez ryzyka samoczynnego poluzowania.

Wymiary robocze 160x80 mm

Rozstaw szczek 160 mm umozliwia dociskanie elementéw o Sredniej szerokosci, typowych w stolarstwie meblowym i
ogdlnobudowlanym. Gtebokos¢ 80 mm okresla maksymalng odlegtos¢ od krawedzi, w jakiej mozna umiesci¢ punkt docisku, co ma
znaczenie przy klejeniu ptyt i taczeniu ram.

Mechanizm szybkiej regulacji

System szybkiego pozycjonowania ruchomej szczeki skraca czas przygotowania $cisku do pracy. Umozliwia wstepne ustawienie
rozstawu bez wielokrotnego obracania $ruby dociskowej, co przyspiesza proces montazu przy pracy z seriami elementéw o
podobnych wymiarach.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-6401

Typ Scisk stolarski kuty

Materiat korpusu Stal kuta

Wymiary (rozstaw x gtebokos¢) 160 x 80 mm

Typ gwintu Trapezowy

Konstrukcja Monolityczna (kucie z jednego kawatka)

Zastosowanie Scisku stolarskiego

* Klejenie elementéw drewnianych - deski, listwy, tagczenia krawedziowe
¢ Montaz konstrukcji ramowych - ramy obrazéw, okien, mebli
e Dociskanie forniru i oklein podczas aplikacji
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e taczenie ptyt meblowych na wkrety i kotki

¢ Tymczasowe mocowanie elementéw podczas obrébki - pitowanie, szlifowanie
¢ Naprawy stolarskie - wymiana elementéw, wzmacnianie potaczen

e Prace modelarskie i prototypowanie z drewna

¢ Dociskanie elementéw metalowych przy spawaniu punktowym

Sprawdzanie kompatybilnosci
Przed rozpoczeciem pracy nalezy zweryfikowac, czy grubos¢ dociskanego elementu miesci sie w zakresie rozstawu szczek

(maksymalnie 160 mm) oraz czy punkt docisku znajduje sie w odlegtosci nie wiekszej niz 80 mm od krawedzi materiatu. W
przypadku elementéw o nietypowych ksztattach warto zastosowac podktadki wyréwnujgce powierzchnie docisku.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ptynnos$¢ ruchu mechanizmu srubowego. Gwint trapezowy wymaga okresowego
smarowania smarem litowym lub olejem maszynowym - szczegdlnie przy intensywnej eksploatacji w warunkach
warsztatowych.

Powierzchnie dociskowe szczek warto chroni¢ przed zarysowaniami poprzez stosowanie podkfadek z twardego drewna lub
sklejki przy pracy z miekkimi materiatami. Zapobiega to powstawaniu $sladéw na powierzchni obrabianego elementu.

Po zakonczeniu pracy Scisk nalezy rozluznic¢ i oczysci¢ z pytu drzewnego oraz resztek kleju. Pozostawienie kleju na
powierzchniach roboczych moze utrudni¢ pézniejsze uzycie i spowodowad przywarcie elementéw. Przechowywanie w suchym
miejscu zapobiega korozji powierzchni stalowych.

Kontrola stanu technicznego
Regularnie nalezy sprawdzac stan gwintu pod katem zuzycia zwojéw oraz ptynnos¢ ruchu ruchomej szczeki. Luzy w mechanizmie

moga Swiadczy¢ o zuzyciu elementéw prowadzacych i wptywajg na precyzje docisku. W przypadku zauwazalnych odksztatcen
korpusu scisk nalezy wycofac z uzycia, poniewaz moze to prowadzi¢ do nieréwnomiernego rozktadu sit dociskowych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy stolarskiej przydatne moga by¢ réwniez: Sciski kgtowe do tgczenia elementéw pod katem prostym,
sciski tasmowe do ram o duzych wymiarach, podktadki ochronne zapobiegajgce uszkodzeniu powierzchni materiatéw oraz
zestawy kotkdw i wkretdéw stolarskich do trwatych potaczen.
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