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Scisk stolarski, kuty 200x80 mm YT-6402

i YATO
b—amm

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Jednostka

Typ $cisku

Opis produktu

JRozstaw szczek 200 mm
Gtebokos¢ zaciskania 80 mm
Materiat Kuta stal

Typ gwintu Trapezowy

Charakterystyka techniczna Scisku stolarskiego

Scisk stolarski kuty 200x80 mm YT-6402 YATO

29,10 zt

23,66 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-6402

YT-6402
5906083964022
YATO

200x80

SZT

Stolarski kuty

Scisk stolarski kuty z jednego kawatka stali, przeznaczony do mocowania elementéw podczas prac stolarskich, montazowych i
warsztatowych. Rozstaw szczek 200 mm zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowah w obrébce drewna i innych materiatow.

Konstrukcja kuta z jednego kawatka stali

Kucie zapewnia jednorodng strukture materiatu bez spawdw i potgczen, co eliminuje punkty podatne na pekniecia. Proces kucia
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zwieksza wytrzymato$é mechaniczng przez zageszczenie struktury metalurgicznej, dzieki czemu $cisk wytrzymuje dtugotrwate
obcigzenia bez odksztatcen.

Gwint trapezowy sruby dociskowej
Gwint trapezowy charakteryzuje sie wiekszg powierzchniag styku niz gwint metryczny, co przektada sie na réwnomierne roztozenie sit

zaciskania i mniejsze zuzycie mechaniczne. Zapewnia ptynng regulacje nacisku i stabilne utrzymanie pozycji bez samoczynnego
luzowania podczas pracy.

Rozstaw szczek 200 mm

Maksymalna szerokos$¢ zaciskania 200 mm pozwala na mocowanie elementéw o Srednich wymiarach, typowych w stolarstwie
meblowym i konstrukcyjnym. Parametr ten okresla maksymalng grubos$¢ materiatu, jaki mozna umiesci¢ miedzy szczekami Scisku.

Gtebokos¢ zaciskania 80 mm

Gtebokos¢ 80 mm okresla, jak daleko od krawedzi materiatu mozna wywierac nacisk. Parametr istotny przy zaciskaniu elementéw w
oddaleniu od brzegéw oraz podczas prac wymagajacych dostepu do srodkowej czesci detalu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-6402

Marka YATO

Rozstaw szczek maksymalny 200 mm

Gtebokos¢ zaciskania 80 mm

Materiat konstrukcji Kuta stal

Typ gwintu $Sruby dociskowej Trapezowy

Typ konstrukgji Kuty z jednego kawatka

Zastosowanie Scisku stolarskiego

¢ Klejenie elementéw drewnianych przy produkcji mebli i konstrukcji stolarskich

e Mocowanie detali podczas wiercenia, zapobiegajgce przemieszczaniu sie materiatu
¢ Unieruchomienie elementéw w trakcie szlifowania i obrébki recznej

* Montaz i demontaz ztgczy stolarskich wymagajacych precyzyjnego docisku

Stabilizacja materiatu podczas ciecia pitg reczng lub wyrzynarka
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¢ Tymczasowe taczenie elementéw przed trwatym montazem srubami lub kotkami
¢ Docisk przy naprawie mebli i renowacji elementéw drewnianych
¢ Mocowanie materiatéw podczas frezowania krawedzi i powierzchni

Jak dobrac rozstaw szczek do zastosowania
Rozstaw szczek 200 mm sprawdza sie przy standardowych pracach stolarskich z deskami o grubosci do 18-19 cm. Przy klejeniu ptyt

nalezy uwzglednic¢, ze efektywny rozstaw zmniejsza sie o grubos¢ szczek dociskowych. W przypadku prac z elementami o wiekszych
wymiarach konieczne jest zastosowanie Scisku o wiekszym rozstawie lub uzycie kilku $ciskéw réwnoczesnie.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czystos$¢ szczek dociskowych i usungé pozostatosci kleju lub zanieczyszczenia,
ktére moga pozostawi¢ slady na materiale. Gwint trapezowy wymaga okresowego smarowania smarem technicznym lub
olejem maszynowym, co zapewnia ptynna regulacje i zapobiega zacinaniu sie mechanizmu.

Podczas zaciskania nalezy wywiera¢ nacisk stopniowo, kontrolujac réwnomierne przyleganie szczek do materiatu. Zbyt
gwattowne dokrecanie moze spowodowac odksztatcenie detali drewnianych lub przesuniecie klejonych elementéw. Po
zakonczeniu pracy Scisk nalezy rozluznic i oczysci¢ z pytu oraz pozostatosci materiatéw.

Przechowywanie w suchym pomieszczeniu zapobiega korozji elementéw stalowych. W przypadku pojawienia sie sladéw rdzy
nalezy zastosowac srodki antykorozyjne i ponownie nasmarowa¢ gwint. Regularna konserwacja wydtuza zywotnos¢ narzedzia i
utrzymuje precyzje mechanizmu dociskowego.
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